1. Maşină de alezat-frezat [pacrouno-bpe- 
BepHbIÄ cTanok; aleseuse-fraiseuse; Bohr- und 
Frăsmaschine; boring and milling machine; maró- 
feldörzsőlő gép]: Maşină de alezat, la care bara 
de alezat e deplasabilă, iar piesa se fixează pe 
o masă susținută de un banc fix. 

Caracteristicele acestei mașini sunt: bara de 
alezat e montată pe un cărucior deplasabil, pe 
glisierele unei coloane, bara însăși putând fi alune- 
cătoare în cărucior, iar piesa, montată pe o masă, 
care poate fi fixă sau orientabilă și, la rândul ei, 
e susținută de un cărucior transversal; glisierele 
căruciorului transversal sunt montate pe o sanie, 
care poate aluneca pe glisiere longitudinale, 
de-a-lungul barei de 
alezat. În general, ma- 
şina are și un platou 
rotitor asamblat prin 
pană alunecătoare cu 
bara de alezat, și pe 
care se poate depla- 
sa radial un cărucior 
port-unealtă. 

Mişcările principale 
ale mașinii de alezat- 
frezat sunt: mișcarea 
de tăiere, care e dată 
fie de rotația barei de 
alezat, fie de rotația 
platoului; mișcarea de 
avans, care poate fi 
efectuată în cinci mo- 
duri diferite adică: 
avans longitudinal 
(care se obține fie prin 
alunecarea barei de 
alezat de-a-lungul axei ei, fie prin alunecarea sa- 
niei), avans transversal (care se obține prin deplasa- 
rea transversală a căruciorului pe sanie), avans ver- 
tical (care se obţine prin deplasarea căruciorului 
port-bară), avans radial (care se obține prin de- 
plasarea radială a căruciorului port-unealtă), avans 
de rotație (care se obține prin rotația mesei); 
mişcarea de pătrundere, care se obține fie prin 
înaintarea barei, fie prin deplasarea radială a 
căruciorului port-unealtă de pe bara de alezal, 
fie prin deplasarea saniei, etc. Prin aceste mişcări, 
maşina este capabilă de aprelucra în direcțiile a trei 
axe de coordonate perpendiculare; ea poate înde- 
plini funcțiunile unei mașini de alezat, ale unei 
mașini de găurit și ale unei mașini de frezat, 
depășind totodată — prin dimensiunile maxime de 
prelucrare — posibilităţile unui strung și ale unei 
mașini de rabotat. 

Operațiunile pe cari le poate efectua sunt: ale- 
zare (prin bara de alezat, cu căruciorul port- 
unealtă montat pe bară), frezare (prinir'o freză 
montată în capul barei de alezat), filetare (prin- 
tr'un cuțit montat în capul barei de alezat), sirun- 
jire exterioară (printr'un cuţit montat pe o bară 
fixată pe căruciorul port-unealtă de pe platou), 
strunjire plană (printr'un cuțit montat pe căru- 


Maşină ce alezat-trezat. 
1) soclu; 2) coloană fixă; 3) că- 
rucior port-bară; 4) bară de a'e- 
zał; 5) platou; 6) coloană porț- 
lunetă; 7) lunetă; 8) masă roți- 
toare; 9) cărucior transversal; 
10) sanie; a) avans transversal; 
b) avans vertical; c) avans radial; 
d) mișcare de rotaţie a barei; 
e) mișcare de translație a barei; 
f) avans de rotație; g) avans 
longitudinal. 
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ciorul port-unealtă de pe platou), burghiere (prin- 
tr'un burghiu montat în capul barei de alezat). 

Mașina de alezat-frezat cuprinde: batiul, meca- 
nismul de antrenare, mecanismul organic, ghidaje, 


Operaţiuni de prelucrare la mașina de alezat-frezal. 
a) strunjire interioară; b) strunjire exterioară; 1) platou, 
2) cărucior port-unealtă; 3) cuțit; 4) piesă de prelucrat; 
5) masă. 


dispozitive auxiliare, dispozitive de comandă și 
instalații auxiliare. 

Batiul cuprinde un soclu, una sau două coloane, 
un banc cu sanie, un cărucior transversal și o 
masă fixă sau rotitoare. 

Mecanismul de antrenare se compune dintr'un 
schimbător de vitese care transmite mişcarea de 
rotaţie barei de alezat și platoului. 

Lanțul cinematic al mecanismului organic poate 
fi mecanic, hidromecanic, electric, electronic sau 
special. — Lanţul cinematic mecanic sa compune 
dintr'un schimbător devitese care transmite mișcarea 


Tabloul de comandă al mișcărilor (de înaintare și principală) 
mașinii de alezat-frezat. 
1) arborele filetat peniru înaintarea barei; 2) manetă de blo- 
care a barei; 3) manetele de vitese ale barei; 4) manetele 
pentru schimbarea mișcărilor de înaintare; 5) electromotor; 
6) manetă pentru schimbarea sensului de mișcare; 7) manele 
peniru schimbarea viteselor de înaintare; 8) şi 9) volan și 
manetă pentru rotațiile platoului; 10) platou; 11) bară de 
alezat ; 12) volan pentru prelucrare plană, manuală; 13) 
maneță pentru prelucrare plană, automată; 14) maneță peniru 
ambreierea  barei de alezat; 15) volan de comandă generală; 
16) manetă pentru debreierea barei. 


principală barei de alezat, și care, prin angrenaje şi un 
arbore vertical, transmite mișcarea de înaintareacă- 
ruciorului port-unealtă și platoului (printr'un schimbă 
tor devitese), căruciorului port-bară (pentru avansu“ 
| vertical), saniei (pentru avansul longitudinal), căru 
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ciorului transversal (pentru avansul transversal). An- 
trenar ea se obține prinir'un elecircmotor. — Lanţul 
cinemztic electric cuprinde mai multe electrcmotoa- 
re, câle unul pentru fiecare dintre mișcări (cari pot 
fi: cinci de avans şi mișcările de rotație ale 
barei și ale platoului); elecircmotoarele sunt de 


Lanţul cinematic al mecanismului de antrenare ri cel organic 
al unei mașini de alezat. 
1, 4, 11, 16, 23, 28) cutii de vitese; 2) arborele de înaintare; 
3, 13, 14, 21) angrenaje conice; 5) arbore filetat pentru îna- 
ințarea barei (8); 6, 9, 10, 15, 17, 18, 22) angrenaj frontal cilin- 
dric exterior; 7) piuliță solidară cu (8); 12) electromotor unic 
(organ de antrenare); 19) angrenaj cilindric frontal interiori 
20) platou; 24) arbore filetat pentru înaintarea verțicală: 
25) arbore peniru acţionarea arborelui (26); 26) arbore filetat 
pentru înaintarea transversală;'27) arbore filetat pentru înain- 
tarea longitudinală; 29) arbore motor; 30) cărucior port- 
unealță. Mecanism de antrenare: (13) și (29). Mecanism de 
înaintare a barei de alezat: (15)—(16)—(14)—(2)—(3)—(4)— 
(6)—(5)—(7)—(8). Mecanism de rotaţie a barei de alezat: 
(11)—(10)—(9)—(8). Mecanism de rotaţie a platoului: (15)— 
(16)—(17)—(19) şi (15)—(16)—(17)—(18). Mecanism de îna- 
Ințare a căruciorului port-unealtă: (15)—(16)—(14)—(2)—(3)— 
(23)—(22)—(21). Mecanism de înaintare, vertical: (15)—(16)— 
(14)—(Q2)—(1)—(24). Mecanism de înaintare, longitudinal: 
(15)=>(16)—(14)—(2)—(1)—(27). Mecanism de înaintare, trans- 
versal: (15)—(16)—(14)—(2)—(1)—(25)=—(26). 
curent continuu, și, în general, alimentate în grup 
Leonard. Variația curentului debitat dă varia- 
țiile de vitese la diferitele electromotoare, ceea 
ce permite o gamă continuă de vitese și chiar o 
telecomandă dela un singur dispozitiv. — Lanţul 
cinematic electronic cuprinde tiratroane (lămpi 
triode cu gaz — de ex. vapori de mercur — la 
0,1:::1 cm col. Hg), cari permit redresarea cu- 
rentului alternaiiv și variația intensității debitate la 
electromotoarele de curent continuu. Tiratronul 
permite: reglarea lină a vitesei eleciromotoarelor, 
controlul accelerațiilor, contro!ul deplasării piese- 
lor legate de motor, sincronizarea mișcărilor (de 
ex. la filetarea pe mașina de alezat-frezat), Meca- 
nismul elecironic permite să se realizeze, cu aju- 
torul unei comenzi unice, un anumit raport între 


mișcarea de avans transversal și cea de avans 


vertical; aceasta face ca mașina să poată prelucra 
după o curbă spațială precisă, deci să poată fi 
folosită pentru a rezliza diferite profile sau pentru 
reproducerea suprafețelor de ferme complicate.— 
Lenţul cir.ematic hidromecanic se fclcsește mai 
ales pentru avansul longitudinal și, mai rar, peniru 
celelalte zvensuri. — Lanţul cinemaiic special poate 
fi realizat în diferite mocuri (de exemplu: unele 
mașini sunt înzestrate cu două celule fotoelec- 
trice, cari pot coordona mișcările transversale și 
verticale, cari permit realizarea unui cilindru cu o 
curbă oarecare ca generatoare, adică dă o gamă 
variată de suprafeţe prelucrabile). 

Mașina mai este înzestrată cu un tahometru și 
cu un tablou de ccmandă (montat pe căruciorul 
port-bară), prin care operatorul poate comanda 
mișcările mașinii, iar securitatea mișcărilor este 
dată de limitoare de cursă. Batiul este de fontă 
de mare duritate, cu glisiere bine tușate și unse 
(în care scop mașina de alezat-lrezat este în- 
zestrată cu o ungere centrală, care este co- 
mandată chiar prin deplasarea mesei de lucru), 
masa fiind precedată în deplasarea ei de un dis- 
pozitiv de curăjire și de unul de ungere. Ca dis- 
pozitive auxiliare, mașina are: port-freză, man- 
drină, port-unelte, aparat de frezat, aparat de 
filetat. 

Se folosește pentru prelucrări de cilindri mari, de 
batiuri de motozre și de mașini, de organe de tur- 
bine, elice, piese fasonate de dimensiuni mari, 
armaturi de conducte (hidraulice și de gaze) de 
dimensiuni mari, matrițe, tunuri, cupole de tancuri, 
etc. Uneori mașinile se construesc pentru opera- 
țiuni de degroșare (când folosesc cuțite rapide) 
sau pentru operaţiuni de finiție (când folosesc 
plăcuțe de metal dur sau de diamant). 

Maşinile de alezat-frezat pot fi cu coloană fixă 
sau cu coloană alunecătoare; ele pot fi cu cursă 
transversală mare, sau inclinabile. Se deosebesc de 
alte mașini prin mijloacele de obținere a mișcării 
de avans longitudinal și transversal, 

1. Maşină de alezat-frezat, cu coloană alunecă- 
toare [pacrouno-lppesepubrii CTAHOK CO CKOJIb- 
3ameii croiinoi; aleseuse-fraiseuse à montant 
mobile; Bohr- und Frăsmaschine mit gleitender 
Säule; boring and milling engine with gliding co- 
lumn; maró-feldörzsölő gép csuszó oszloppal]: 
Maşină de alezat-frezat, cu o singură coloană de- 
plasabilă pe un banc. Coloana a doua lipsește, 
iar piesele grele cari sunt prelucrate sunt mon- 
tate pe o masă separată, care poate avea miş- 
cări diferite. Maşina poate efectua deci: numai 
două mișcări, și nu trei mișcări normale, ca mașina 
cu coloană fixă. 

2, ~ de alezat-frezat, cu coloană fixă [pac- 
TOWHO-ppesepnbrii CTAHOK C HenonBHHoii 
cToiinoii; aleseuse-fraiseuse à montant fixe; Bohr- 
und Frăsmaschine mit fester Säule; boring and 
milling machine with fixed column; marâ-feldăr- 
zsölő gép fix oszloppal]: Maşină de alezat-frezat, 
a cărei coloană, pe care glisează căruciorul port- 
bară, este solidară cu soclul. A doua coloană se 


numește suport-lunetă, bara de alezat intrând în- 
ir'un palier care alunecă pe a doua coloană, 


Maşină de alezat-frezat, cu coloană fixă. 
1) soclu; 2) dimensiunile maxime de prelucrare; 3) coloană 
fixă; 4) glisieră verticală; 5) bară de alezat; 6) cărucior port- 
bară; 7) glisiera căruciorului port-unealtă; 8) platou; 9) că- 
rucior transversal; 10) coloană pori-lunetă; 11) lunetă; 12) gli- 
sieră verticală; 13) sanie, 


1. Maşină de alezat-frezat, cu cursă transversală 
mare [pacrouno-bpesepnblii CTAHOK C Gonb- 
IHM NONepeaibiM XOAOM; aleseuse-fraiseuse à 
grande course transversale; Bohr- und Frăsma- 
schine mit grosser Querverschiebung; boring and 
milling engine with great cross travel; meró-fel- 
dörzsölő gép nagy transzverzális l&kettel]: Maşină 


Maşină de aiezat-frezat, cu cursă transversală mare. 
1) soclu; 2) glisierele transversale ale căruciorului transversal; 
3) dimensiunile maxime de prelucrare a mașinii; 4) cărucior 
transversal; 5) bară de alezat; 6) cărucior port-bară; 7) coloană 


port-bară, mobilă; 8) glisierele platoului; 9) platou; 10) gli- 
sieră verticală; 11) lunetă; 12) coloană port-lunetă mobilă; 
13) glisiera orizontală a coloanelor, 


de alezat-frezat, cu coloană mobilă și cu masă 
fără deplasare longitudinală, dar cu mare depla- 
sare transversală a căruciorului. Mașina are am- 
bele coloane, coloana port-bară și coloana port- 
lunetă, deplasabile. Căruciorul port-bară are bara 
fixată într'o mandrină, care dă mai multă sigu- 
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2. ~ de alezat-frezat, inclinabilă [nanuona- 
rouwmiica pacrouno- ppeseprivlii cranor; alé- 
seuse-(raiseuseă broche inclinable; schrăgstellbare 


.| Bohr- und Frăsmaschi- 


ne; inclinable boring 
and milling machine; 
meghajlitó mar6-fel- 
dörzsölő gép]: Maşină 
de alezat-frezat, cu 
căruciorul port-bară 
inclinabil. Mașina are 
și o masă separa- 
tă, care poate avea 
diverse mişcări. Se fo- 
losește pentru prelu- 
crarea de piese foarte 
mari, ca, de exemplu, 
cupole de tancuri, tu- 
nuri, etc. 

s ~ de ascuţit [3arounblii CTAHOK; ma- 
chine à affûter; Schleifmaschine, Schärfmaschine; 
grinding machine, sharpening machine; fenőgép, 
élesitögép]; Maşină-unealtă de așchiere, folosită 


Prelucrarea unei elice de navă, 

la o mașină de alezat-trezaț, 

1) soclu; 2) coloană port-bară; 

3) cărucior port-bară; 4) elice de 
prelucrat, 


Maşină de ascuţit freze. 
1) soclu; 2) coloană; 3) roată de curea; 4) port-disc; 5) gli- 
sieră; 6) volan pentru ridicarea port-discului; 7) arbore fila- 
tat; 8) disc abraziv (tocilă); 9) freză; 10) păpuşă; 11) cărucior; 
12) volan pentru deplasarea căruciorului; 13) suportul căru- 
ciorului; 14) șurub de reglare. 


pentru ascuțirea uneltelor metalice. Mașinile sunt, 
în general, polisoare înzestrate cu discuri abra- 
zive (tocile) de emeri sau de carborundum, cu 
o granulaţie foarte fină. 

Mașina cuprinde, în principal: un batiu; un ar- 
bore port-disc (mecanismul principal), care poate 
avea o deplasare pe verticală; un mecanism de 
înaintare, care se compune dintr'o păpușă montată 
pe un cărucior deplasabil paralel cu arborele port- 
disc, căruciorul putând fi inclinat față de planul 
soclului. Mașina mai este înzestrată cu o insta- 
lație de ungere, de răcire cu apă și de protec- 
țiune (printr'un înveliș protector). Ca dispozitive 
auxiliare, mașina dispune de calibre peniru veri- 
ficarea unghiurilor de ascuţire și a unghiurilor și 


ranță în lucru, mai ales la operațiunea de frezare. muchiilor obținute prin prelucrare. 
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Unealta de ascuțit se montează pe păpușă, iar 
unealta de lucru, adică discul abraziv, pe arbo- 
rele port-disc. Inclinaţiile date păpușii variază după 


Ascuţirea unei freze cu dinţi 


Ascuţirea unui burghiu de frezați. 
filet (tarod) de detalonat, 1) freză; 2) disc abraziv 
1) Eurghiu; 2) disc abraziv. 3) opritor. 


forma discului abraziv și a unghiurilor de realizat pe 
unealtă. (V. şi sub Detalonare; v. şisub Polisor). 

1. Maşină de broșat. V. Broșat, mașină de ~. 

2. ~ de burghiat. V. Burghiu, mașină de găurit 
cu ~, 

3, ~ de copiat [tonupoBadbubiii CTAHOK; 
machine ă copier; Kopiermaschine; copying ma- 
chine; másológép]: Mașină-unealtă de așchiere, 
folosită în industria de prelucrare a materialelor 
metalice, pentru a prelucra piesele după șabloane 
de anumite profile. Funcţionează prin sisteme me- 
canice, electronice, prin celule fotoelectrice, etc. 

Exemple de mașini de copiat: strungul de co- 
piat, mașina de frezat prin copiere, mașina de 
frezat prin reproducere, etc. 

4. ~ de dăltuit. [ponG&mnblă CTAHOK; ma- 
chine à buriner; Meisseleimaschine; chiselling ma- 
chine; vésőgép]: Maşină-unealtă de tăiere, fo- 
losită în industria de prelucrare a materialelor me- 
telice pentru acționat o unezltă în formă de daltă. 
În general, ele sunt mașini pneumatice, identice 
cu ciocanele pneumatice portative, înzestrate cu 
o daltă. Se folosesc mai ales la îmbinări de con- 
strucții metalice (rezervoare, nave, etc.) și la 
operațiuni de debavurare. 

5. ~ de emailat. V. sub Vopsire. 

6. ~ de fălțuit longitudinal. V. Fălțuit, mașină 
de ~ longitudinal. i 
de filetat. V. Filetat, mașină de ~. 
de frezat. V. Frezat, mașină de ~. 
de grinotat, V. Grinotat, maşină de ~. 
honing. V. Honing, maşină de ~. 
îndesat. V. Îndesat, presă de ~. 
îndoit. V. sub Îndoit, mașină de ~. 
îndreptat. V. Îndreptat, mașină de 


8. 
9, 
10. 
11, 
12. 


13. 


EOT 0 ta 


~ tablă. 
14. ~ de lapping. V. Lapping, mașină de ~. 
15. ~ de matrițat. V. Presă de matriţat. 
16. a de metalizat. V. sub Metalizare prin pul- 
verizare. . 
17. ~ de mortezat. V. Mortezat, maşină de ~. 
18. ~ de nituit, V., Nituit, maşină de ~. 
19. ~ de pilit. V. Pilit, mașină de ~. 
f 2. ~ de poansonat. V. Poensonat, mașină 
e ~ 


2. ~ de rabotat. V. Rabotat, mașină de ~, 
22, ~ de rectificat, V. Rectificat, mașină de ~, 
~ de rindelat, V. Rindelat, mașină de ~. 

24, ~ de șlefuit. V. sub Polisor. 

25. ~ de ştanțat. V. Ştanțat, mașină de ~. 

20. ~ de strâns falțul. V. Falţul, mașină de 
strâns ~, 

27, ~ de stropit. V. Stropit, maşină de =. 

2. ~ de sudat. V. Sudat, mașină de ~. 

29. ~ de tăiat dinţi. V. Tăiat, mașină detăiat ~. 

30, ~ de tras, V. Tras, mașină de ~, 

sı. ~ detrefilat, V. Trefilat, mașină de ~; v. și 
sub Banc de treafilt. 

32, ~ de zicuit, V. Zicuit, mașină de ~, 

33. Mașini din industria electrotehnică [ma- 
UIHHbI HCIIOJIb3YEMbIE B DJEETPOTeXxHuHUe- 
CROĂ MPOMBIIINEHHOCTH; machines pour l'in- 
dustrie électrotechnique; Maschinen der elektro- 
technischen Industrie; electrotechnical industry 
machines; villamosipari gépek]: Maşinile de pre- 
lucrare folosite în industria electrotehnică surt 
mașini-unelte și mașini cari efectuează operațiuni 
de asamblare sau operaţiuni multiple (comEinate). 
Maşinile-unelte folosite în industria electrotehnică 
sunt cele folosite în industria de prelucrare me- 
canică. 

Mașinile de asamblare sunt: meșina de bobinat; 
mașina de înfășurat (vârtelnița); mașina de cablat; 
presa de extrudat, pentru învelit cu gumă sau 
cu plumb; mașina de armat cu elice de sârmă, 
cu elice de bandă sau cu împletitură de fire 
metalice; maşina de izolat cu fire sau cu bandă 
izolantă; mașina de confecționat tuburi izolante; etc. 

Mașinile combinate sunt: mașina combinată de 
confecționat cabluri; mașina combinată de așezat 
caEluri (de pozat cabluri); etc. — 

Exemple de mașini folosite în industria electro- 
tehnică: 

s4. Maşină combinată de așezat cabluri [toM- 
GHHHpoBaHHaA MamunHa JIA YKJIAMKH KaGe- 
neii; machine à poser les câbles; Kabelverlege- 
maschine; cable laying machine; kombinált kábel- 
fektető gép]: Maşină combinată care efectuezză 
săparea şanțurilor pentru poza cablurilor teres- 
tre, așezarea cablului în șanț, astuparea șanțului 
și nivelarea terenului. Are următoarele părți: un ex- 
cavator cu cupe autopropulsat, pe șenilă, pentru 
efectuarea săpăturii; un transportor cu bandă, care 
transportă pământul scos de excavator, înapoi 
în șanț, unde îl descarcă după așezerea cablului 
(cca 5:::6 m în urma excavatorului); un cărucior 
port-bobină de cablu, montat pe șenilă și remor- 
cat de un tractor; un aparat de conducere, care 
desfășură cablul de pe bobină și îl așază direct 
în şanţ. 

35. ~ combinată de confecţionat cabluri [tom- 
GHHHpOBaHHaA MaillHHa JIA H3roTOBNeHHA 
kaGeneii; machine pour . fabriquer les câbles; 
Kabelmaschine; cable manufacturing machine; ká- 
belgep]: Maşină combinată care concentrează în- 
tr'un agregat operațiunile de izolare, de cablare, 


de învelire cu gumă sau cu plumb, de armare 
și impregnare a caklurilor electrice izolate. Are 
următoarele părți: toba de desfășurare, care poartă 
bobinele de fire conductoare, blanc sau izolate; 


D d 
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de formare a unui strat compound, pentru a îm- 
piedeca scurgerea gudronului. 

2, ~ debobinat[oO6Morounaa Mamuna; ma- 
chine ă bobiner; Wickelmaschine; winding ma- 


ISA 
RNN 


Maşină de cablat, rapidă, cu șase bobine (dispozitivul de înfășurat). 
1) bobină de înfășurare; 2) cadru de susținere a bobinei; 3) tub de susținere; 4) palierele cadrelor fixate în tubul de 
susținere; 5) scripete de ghidare a sârmei; 6) paliere (cu rulmenţi) de rezemare a tubului; 7) roată de antrenare; 8) inelul 
de calibrare a cablului. 


dispozitivul de cablare, care răsucește firele în 
toroane și torsadează toroanele; dispozilivul de în- 
fășurare, cu unul sau cu mai multe straturi de bandă 
de hârtie în elice; dispozitivul de izolare cu gumă, 
prin extrudare; dispozitivul de învelire cu o manta 
de plumb, prin extrudare; dispozitivul de învelire 
cu iută; dispozitivul de armare cu elice de sârmă 


chine; tekercsel& gép]: Maşină de prelucrare, care 
servește la înfășurarea firelor conducioare sau a 
conductelor, fie pe bobine (cu sau fără carcasă), 
sau pe mosoere de iransport, fie direct în crestă- 
turile anumitor mașini electrice. 

Maşina pentru bobinat pe mosoare mari (tobe) 
de transport se compune dintr'o capră care sus- 


Maşini de cablat (dispozitivul de înfășurat). 
1) bobină cu sârmă; 2) cadru de susținere a bobinei; 3) colivie cu arbore tubular; 4) reazem principal; 5) Inel; 6) inel 
greu pentru susținerea cadrelor în poziție orizontală; 7) roți de susținere a inelelor; 8) roată de antrenare; 9) inel de 
calibrare a cablului; 10) tobă de înaintare; 11) transmisiune cu angrenaje pentru antrenare; 12) tobă de transport peniru 
înfășurarea cablului, 


sau cu bandă de oțel; baia de impregnare. De 
obiceiu, mașina lucrează semiautomat, operatorii 
făcând alimentarea cu bobine de conductă și cu 
izolant, lipirea și sudarea conductelor, și supra- 
vegherea. Sin. Mașină de cablat, 

1. Maşină de armat cabluri [Mamuna Aa ap- 
MupoBauna kaGeneii; machine pour armer les cá- 
bles; Kakelarmierungsmaschine; cable armouring 
machine; kăbelpânceloze gép]: Maşină care exe- 
cută armarea cu manta de plumb a cablurilor izo- 
late. Cablul ieşit din mașina de învelit cu manta de 
plumb este trecut într'o baie de impregnare cu 
gudron încălzit, apoi într'un dispozitiv de înfășurare 
cu una sau cu mai multe elice de bandă de 
hârtie, și prin a doua baie de gudron; apoi, prin 
dispozilivul de înfăşurare cu iută și prin a treia 
baie de gudron, prin dispozitivul de armare cu 
elice de sârmă sau de bandă de oțel, și prin a 
patra baie de impregnare cu gudron; în sfârșit, 
printr'un alt dispozitiv de înfășurare cu iută, prin 
a cincia baie de gudron, și printr'un dispozitiv 


ține mosorul montat pe un arbore antrenat ma- 
nual sau mecanic, semiautomat sau automat. Sârma 
se deapănă de pe tobe conice pe toba de trans- 
port; operatorul mașinii manuale urmărește ca fi- 
rele să se înfăşure în elice alăturate, fără supra- 
puneri sau goluri. — Pentru bobine mici, mașina 
are un baliu pe care sunt fixate: dispozitivul de 
prindere a botinei; dispozitivul de conducere a 
firului (astfel încât spirele să se alăture regulat și 
la intervalul cerut) și de întoarcere, la terminarea 
unui strat; dispozitivul de susținere a bobinelor de 
sârmă, pentru bobinarea unor fire în paralel. Ma- 
șinile semi-automate au conducerea firelor au- 
tomată; mașina se poate opri după înfășurarea unui 
număr de siraiuri, peste cari se așază un strat 
izolant. Decuplarea mașinilor automate se face 
automat, când s'a atins numărul de spire sau gro- 
simea stratului de înfășurare. 

Mașina de bobinat direct rotoare este folo- 
sită la fabricarea în serie a mașinilor mici. E com- 
pusă dintr'un batiu cu un suport pentru rotor, un 
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suport pentru dispozitivul de înfășurare a firului 
în crestături și un suport al kobinelor cu sârmă. 
Dispozitivul de înfășurare are piese de ghidare 
cari acoper crestăturile în cari nu se introduce 
sârmă. Mașina e înzestrată, de cbiceiu, cu un 
contor de spire, și e deservită manual, atât la tre- 
cerea” înfășurării dintr'o pereche de crestături în 
alta, cât și la relezarea capetelcr înfășurării. 

1. ~ ce cablat, V. Meșină combinată ce con- 
fecționat cabluri. 

2, ~ de confecţionat tuburi izolante [mannna 
[JIA H3rOTOBIIEHHA H3ONALNHOHHbIX Tpy6; ma- 
chine à fabriquer les tubes isolanis; Isolierrohrher- 
stellungsmaschine; insulating tube manufacturing 
machine; szigetel&csâ-keszits gép]: Mașină com- 
binată, peniru confecționarea tuburilor izolante. 
Mașina confecţionează un tub continuu izolant, din 
benzi de hârtie răsucite în elice, în mei multe 
straturi de hârtie, în jurul unui priboiu care înain- 
tează cu vitesă lineară uniformă. Mașina taie apoi 
tubul la lungimea standardizată de 3 m. Tuburile 
trec prinir'o baie de impregnare, și apoi sunt îm- 
brăcate în mantaua exłeriozră de taklă plumbuită, 
încheiată prin falț. 

3, ~ de înfășurat. V. Maşină de izolat. 

4, ~ de învelit cu gumă. V., Maşină de în- 
velit, sub Mașini din industria cauciucului. 

s. ~ de învelit cu plumb. V. sub Presă de 
extrudat. 

g. ~ de izolat [uH3oJHpoBgounaa Mamuna; 
machine ă isoler; Iscliermeschine; insulating ma- 
chine; szigetelő gép]: Maşină care înfčşură firul 


Motofreză de cultură, cu discuri speciale pentru lucrări fo- 
restisre. 


conductor sau toronul conductor cu elice de ma- 
terial izolant, fie în formă de fire, fie în formă 
de benzi (de hârtie). Materialul de izolat trece 
cu vitesă uniformă prin centrul unui corp purtător 


de bobine de benzi de hârtie. Prin rotirea corpu- 
lui pcrt-bobine și prin mișcarea de avans a firu- 
lui conductor, izolantul se înfășură în elice în 
jurul firului. Pentru straturi multiple de fire și, une- 
ori, pentru izclere cu straturi multiple de bendă, 
sensul de răsucire al elicelor se alternează. 

7. Mașini din industria fcrestieră [Mamnnbi 
ANA NECHOĂ NPOMBIJICEHHOCTH; machines pour 
les exploitations forestières; Forstwirischafisma- 
schinen; forest exploitation machines; erdészeti 
gépek]: 1. Mașinile de prelucrare folosite în ex- 
ploatările forestiere sunt: mașinile de pregătit so- 
lul; mașinile de semănat și plantat; mașinile de 
cultivat arbori și puieți; mașinile de protecțiune a 


culturilor; mașinile de extres semințele; mașinile 
de separat, curăţit și sortat semințele; mașinile 
de doborit și secționat arbori. 

După operațiunile pe ceri le efectuează, se ceo- 
sebesc: mașini pentru așchiere, maşini pentru fărâ- 
mare, mașini pentru separare, mașini pentru opera- 
țiuni speciale. Mașinile sunt cu deservire manuală; 
unele mașini forestiere (de ex. frezele forestiere, 
grapa finlandeză, etc.) lucrează prin deplasare, 
tracțiunea fiind animală sau mecanică (prin tractor). 

Pentru rregătirea solului se folosesc mașini de 
fărâmat: {reze forestiere. 

Pentru semănare, plantare și repicare se folo- 
sesc mașini pentru operațiuni speciale: mașina de 
semănat, mașina de planiat, maşina de repicat. 

Pentru cult'varea arborilor și a puieţilor se fo- 
losesc mașini pentru operaţiuni speciale; de exem- 
plu; mașina de prătuit. 

Pentru extragerea semințelor forestiere se folo- 
sesc mașini de separare: mașina de exiras semințe 
forestiere, cu tobă cu dinți; batozc!» forestiere. 

Pentru curățire, sortare și selecționare se folo- 
sesc: trioare cu discuri, trioare cu pânză fără fine, 
separatoare elicoidale (trioare-melc), separatoare 
prin aruncare, selectoare cu ciururi sau cu site 
vibrante, triozre și vâniurători, site sau ciururi 
vibrante (plane sau cilindrice). 

Pentru doborirea și secționarea arkori'or se fo- 
losesc mașini de așchiat: ferestra'e cu lanţ fără 
fine; ferestraie cu kandă fără fine; ferestreie cu 
lamă cu mișcare alternativă; ferestraie cu disc 
circular. — 2. Aparate și unelte folosite în silvi- 
cultură, cari lucrează prin deplasare (accepțiune 


improprie a termenului mașină, cin tehnică). Ast- 
fel, se numesc mașini forestiere: plugurile fores- 
tiere, grapele forestiere (de exemplu grapa fin- 


!landeză), (v. fig.), cultivatoarele forestiere, etc. — 


Exemple de mașini folosite în exploatările fo-! 
restiere: 

1. Maşină də extras semninja forastiere, cu 
tobă [mawana c GapaGanoM IA H3BnNe- 
YeHHA JNECHblX CeMAH; machine à tambour 
pour l'extraction des semences d'arbres; Trommel- 
maschine zur Gewinnungvon Waldsamen; drum ma- 
chine for the extraction of forest seeds; famagkihuzó 
gép]: Maşină de lucru pentru extragerea semințelor 
rămase în conurile coniferelor după scoaterea 
acestora din camera de uscare. Este formată din- 
tr'o tobă rotitoare, de secțiune hexagonală sau cir- 
culară, care are montate la interior o serie de și- 
cane radiale. Prin rotirea tobei, co^urile se izbesc de 
pereți și de șicane, și sə provoacă astfel! detașa- 
rea semințelor, cari sunt conduse în colectoare. 
Antrenarea e de obiceu manuală, prin manivele 
şi angrenaje. 

2, ~ da exlras senințe forastiera, cu tobă 
cu dinți [ma unaa c 3yG1arTbIM GapaGanoM ATA 


H3BNeueHHA JECHbIX CeMAH; machine à tam- 
bour à den's pour l'extrac- 
tion des semances d'ar- 
bres; Trommelmaschine mit 
Zähnen zur Gewinnung von 
Waldsamen; teeth drum | 
machine for the extraction 
of forest seeds; szeges 
rendszerű forgâdob]: Ma- 
șină de lucru pentru extra- 
gerea semințelor din co- 
nurile de larice, la cari 
semintele sunt lipite cu 
rășină. Este formată dintr'o Tobi cu dinți pantru extra- 
tobă rotitoare cu dinți la gsraasaminţelor forestiere. 
exterior, care e coaxială 

cu o manta contrabătătoare, cu dinţi în interior. 
Extragerea semințelor se face prin trecerea co- 
nurilor între cele două mantale dințate. Antre- 
narea e manuală sau mecanică. 

s. ~ de prătuit. V. Prăfuit, mașină de ~. 

a. ~ forestieră, da plantat. V. sub Plantat, 
maşină de ~, 

5, ~ forestieră, de repicat. V. sub Repicat, 
maşină de ~. 

s. ~ forestieră, de samănat. V. sub Semă- 
nat, mașină de ~. 

7, Maşini din industria hârtiei și a celulozei 
[Ma UHHbL JIA OyMaKHOI H NENNONOZHOÄ 
TIPOMBbI'UIeHHOCTH; machines pour l'industrie du 
papier et de la cellulose; Maschinen aus der Pa- 
pier- und Zellulosenindustrie; machines for the 
paper and the cellulose industry; papiros és cel- 
lulozipari gépek]: Mașinile de prelucrare folosite 
în industria hârtiei și a celulozei cuprind maşini 
pentru fabricarea celulozei, mașini pentru fabri- 
carea semipastei de hârtie, mașini pentru fabrica- 
rea pastei de hârtie, şi mașini de fabricat hârtie, 
carton, mucava, etc. 

După operațiunile pe cari le efectuează, mași- 
nile sunt mașini de așchiere, mașini de tăiere, 
mașini de fărâmare, mașini de forfecare, mașini 
de deformare plastică, maşini de separare, mașini 
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de agregare, și mașini combinate; ele pot fi cu 
deservire manuală, semiautomate sau automate. 

La fabricarea celulozei se folosesc: mașini de 
așchiere (ferestraie: circulare, circulare pendulare, 
sau cu bandă), mașini de tăiere (mașina de des- 
picat lemnul, mașina de tocat paie și stuf), mașini 
de fărâmare (defi»ratoare cu prese sau continue, des- 
integratoare pentru așchii și noduri, defibratoare- 
desfăcătoare), mașini de separare (mașina de cojit, 
separatorul de nodurile și de așchii, ciururil= plane 
sau cilindrice, triorul cu site multiple, sortatorul), 
mașini de agregare (subțietorul, îngroșătorul). 

La fabricarea semipastei de hârtie se folosesc: 
mașini de așchiere (ferestraie: circulare, circulare 
pendulare, sau cu bandă), mașini de tăiere (ma- 
șina de despicat lemnul, mașina de sfâșiat și des- 
trămat sdrențe, mașina de tăiat hârtia de macu- 
latură), mașini de fărâmare (defibratorul, desinte- 
gratorul, moara chiliană, holendrul de măcinat, ho- 
lendrul de rafinat, moara conică), mașini de se- 
parare (mașina de cojit, mașina de curățit sdrenţe, 
separatorul de noduri şi de așchii, ciururi plane 
sau cilindrice, triorul, sortatorul, mașina de svântat 
şi uscat, desprăfuitorul, holendrul spălător), ma- 
şini de agregare (subţietorul, holendrul de ames- 
tecara, fierbătorul rotativ). 

La fabricarea pastei de hâriie se folosesc ma- 
şini de separare (sorlatoare) și mașini de agre- 
gare (holendre de amestecare). 

La fabricarea hârtiei, a cartonului și a muca- 
valei se folosesc mașini de forfezare (mașina de 
tăiat în lung, mașina de tăiat în foi, mașina de 
tăiat în bobine) și mașini combinate (mașina de 
fabricat hârtie, carton și mucava). — 

Exemple de mașini folosite în industria hârtiei 
şi a celulozei: 

s. Maşină de bătul cârpe. V. Maşină de cu- 
rățit sdrențe. 

9, ~ de bobinat și dz tăiat în lung [Mamuna 
TUIA OĴMOTKH H NpPOANOINbHOTO Pe3aHHA; rou- 
lause-bobineuse; Roll-und Spulmaschine; rolling- 
winding machine; tekercsel& és hosszanvágó gép]: 


Maşină de bobinat şi de tăiat în lung. 


Maşină (v. fig.) pentru bobinarea sulurilor brute 
(6), ieșite dela înfășurătorul mașinii de fabricat 
hârtia. Hârtia (1) este tăiată în lungime, la dimen- 
siunile cerute, cu ajutorul unor cuțite circulare (2), 
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și este întinsă prin trecerea pa un cilindru în- 
tinzălor (3). Bobinele (4) sunt susținute da doi 
cilindri, dintre cari unul (5) este motor și asigură 
rotația bobinei pentru înfășurarea hârtiei. Margi- 
nile tăiate ale sulului de hârtie brut sunt evacuate 
prin dispozitive latera'e de colectare a deșeurilor. 

1, Maşină de cojit. V. Cojitor. 

2 ~ de curățit sdranța [Ma unna Ala O- 
YHCTKH TPANbA; machine à nettoyer les chif- 
fons; Haderndrescher; rag cleaning machine; rongy- 
tiszlitó gép]: Maşină pentru baterea sdrențelor 
(folosite la fabricarea semipastei de hârtie) și 
pentru eliminarea prafului din ele, înainte de in- 
troducerea lor în mașina de sfâșiat şi destrămat. 


PPP PD POPPO, 
Maşină de curăţit sdrențe, 

1) bandă de transport la intrarea sdren!elor; 2) cilindri; 3) tobă 

bătătoare; 4) piesă bătătoare; 5) sită; 6) exhaustor; 7) ieșirea 

cârpelor. 


Mașina e constituită din două sau din trei tobe 
rotitoare cu dinți lungi şi tociți, montate într'o car- 
casă; corpurile străine, gre'e, cad printr'o sită, iar 
cele ușoare sunt aspirate din carcasă de un cu- 
rent de aer (v. fig.). Sin. Mașină de bătut cârpe. 

3, ~ də defibrat. V. Defibrator. 

4, ~ da dasintagrat. V. sub Dasintegrator. | 

5, ~ de daspicat le naul [mamana AIA pac- 
KOJIKH N2comarepuaana; machine à fendre le 
bois; Holzspaltmaschine; wood splitting machi- | 
ne; fahasitó gép]: Maşină de tăiere, cu cuțite plane, 
montate pe un disc care se rotește în jurul unui ax 
orizontal, folosită pentru despicarea buștenilor de 
lemn (tăiați la lungime cu ferestraiele) în făşii 
subțiri cari sunt apoi introdusa în fierbătorul de 
celuloză, Sin. Maşină de tocat lemnul. 

6. ~ de fabricat carton, cu sita rotunde [Ma- 
WAHA C KPyLIIbIMU CHTAMA NIA (Ip IH3BONCTBA 
KapTrona; machine à carton à formes rondes; | 
Rundsieb-Kartonmaschine; round sieve cardboard | 


machine; hengerszitås kartonlemez-gėp): Maşină 
combinată pentru fabricarea cartonului din pastă 
de hârtie. Este constituită dintr'o parle umedă şi 
o parte uscată. Partea umedă este compusă dintr'o 
serie de tobe cu site metalice, cari se rotesz în 
jurul unor axe orizontale și transportă pasta de hâr- 
tie din căzi pe o singură pâslă primitoare. Foaia de 
carton obținută asifel la grosimea cerută este trans- 
portată de pâsla primitoare printr'o serie de prese 
de deshidratare, compuse din perechi de cilindri 
rotitori; apoi este trecută prin presa umedă pri- 
mitoare și prin alte prese umede. Mașina are 
cilindri de conducere, de întindere, de reglare, 
ca și mașina de fabricat hârtie. Păsla primitoare 
și întregul sistem de site rotunde sunt antrenate 
și conduse de către cilindrul inferior, motor, al 
primei prese umede (presa primitoare). Din par- 
tea umedă, foaia de carton trece prin partea us- 
cată, asemănătoare cu cea dela mașina de fabricat 
hârtie, compusă dintr'o serie de perechi de cilindri 
uscători, Prin înmulţirea tobelor-site se poate 
obţine un carton compus din straturi de fibre di- 
ferite; de exemplu: interiorul, din fibre de cali- 
tate inferioară (de brac, de maculatură), iar fe- 
țele, din material de calitate fină (celuloză albi- 
tă), (v. fig.). 

7, ~ de fabricat hârtie, cu sită plană [Ma- 
IHAHA C MIOCKHM CHTOM NA IpPOH3BONCTBaA 
Gymaru; machine ă table plate (Fourdrinier), 
machine à papier à tamis plan; Langsiebpapier- 
maschine; endless wire paper making machine; 
sikszitás papirosgśp]: Maşină combinată pe care 
se formează foaia de hârtie, prin eliminarea din 
pastă a celei mai mari părți de apă, constituind 
o bandă rulantă automată, continuă. Se compune 
dintr'o parte umadă și o- parte uscală. În partea 
umedă, o sită metalică fără fine, susținută pe cilin- 
dri purtători, și cu o mișcare de translație în sensul 
curgerii materialului fibros, primeşte pasta de hâr- 
tie; sub sită sunt montate sorburi cari absorb o 
mare parte din apa din pastă. (La unele mașini, 


| între sorburi sau în fața ultimului sorb, este mon- 


tat egutorul format dintr'un cilindru ușor, aco- 
perit cu sită; el servește la ameliorarea trans- 
parenței hârtiei, sau la imprimarea de filigrane 
în hârtie). La capătul sitei e montată presa 
primitoare, constituită din doi cilindri, dintre cari 
cel inferior este cilindrul motor și are o carcasă 
de cauciuc sau de cupru, iar cilindrul superior are 


o cămașă de pâslă groasă; presa primitoare pri- 
mește banda de pastă de hârtie și o conduce 


Maşină de fabricat carton, cu site rotunde (partea umedă). 
1) tobă cu sită metalică (sită rotundă); 2) cadă; 3) pâslă primitoare; 4) cilindru (valţ) de presiune; 5) bandă de carton; 
6) cilindrii praselor de uscare (deshidratare); 7) presă umedă primitoare; 8) presă umedă; 9) cilindru (valț) motor; 10) presă 


suitoare; 11) pâslă umedă; 12) spre partea uscătoare a mașinii, 


la prese'e umede ale mașinii. În porțiunea dela 
începutul sitei, pasta e împiedecată să cadă la- 
teral, prin curele-fără fine. Presele umede sunt 
formate din perechi de cilindri între cari este 
condusă hârtia purtată de o pâslă sau de o fla- 
nelă fără fine, și ele continuă deshidratarea hâr- 
tiei prin presare. 

Din presele umede, hârtia trece, eventual, prin- 
tr'o presă suitoare, în partea uscată a mașinii, 
care are următoarele părți principale: cilindrii us- 
cători de hârtie, cilindrii uscători de pâslă, presa 
de stoarcere a pâslei, cilindrii de satinare, presa 
de satinare, netezitorul umed, netezitorul uscat 
(calandrul) și înfășurătorul de hârtie. Hârtia trece 
printre cilindri, purtată de o pâslă primitoare in- 
ferioară, fără fine, şi este acoperită de o a doua 
pâslă primitoare, superioară, fără fine, fiind su- 
pusă astfel unei presiuni elastice. Atât hârtia, cât 
și pâslele, sunt uscate cu ajutorul unor cilindri în- 
călziți cu abur. Înainte de uscarea completă, hârtia 
este trecută printre cilindrii netezitorului umed; 
hârtia uscată este trecută peste cilindrii răcitori, 
cărora le cedează căldură, apoi în calandru (ne- 
tezitor uscat) și în înfășurătorul de bobine. Ma- 
șina este echipată cu cilindri de conducere, de 
întindere și de reglare. 

Antrenarea mașinilor moderne se face prin mai 
multe motoare, fiecare parte a maşinii având an- 
trenare individuală. Reglarea diferitelor vitese se 
face prin schimbătoare de vitesă în trepte fine, 
comanda fiind concentrată într'un post central. 
V. fig. sub Hârtie. 

1. Mașină da fabricat hârtia, cu siterotunde[ ma- 
UIHHA ANA MpOH3BOACTBa GyMaru Ha Kpyr- 
JbIX CHTaX; machine à papier à tamis circulaires; 
Rundsiebpapiermaschine; sifting drum paper mak- 
ing machine; hengerszitás papirosgep]: Maşină 
de fabricat hârtie, echipată cu ste rotunde în 
locul mesei cu site plane. Sa folosește pentru 
fabricarea hârtiei compacte, cu greutate mare pe 
metrul pătrat (de ex. cartonul). V. și sub Maşină 
de fabrizat carton, cu site rotunde. 

2, ~ da fabricat hârtia, multiplă [manna 
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MHOrORpâTHIOro neiicTBHa MIA NpPOH3BONCTBA 
GyMaru; machine multiple à papier; Multiplum- 
maschine zur Papierherstellung; multiple paper mak- 
ing machine; kombinált papirosgep]: Maşină com- 
binată, formată prin compunerea unei mașini cu 
site rotunde, cu una, cu două sau cu trei mașini cu 
sită plană, cari sunt situate la etaje diferite. Ma- 
șina servește la fabricarea hârtiei cu mare rezis- 
tență mecanică, 

s ~ de fabricat hârtie netedă pe o parte 
[Mamuna AIA TIPOH3BOANCTBA OAHOCTOpornne 
ranko GyMmaru; machine à papier lisse d'un 
côté; Papiermaschine für einseitiges glattes Pa- 
pier; paper making machine for one-sided smooth 
paper; egyoldaltsima papirosgép]: Maşină care 
servește la fabricarea unor sorturi de hârtie cu 
aspecte diferite pe cele două fețe (de ex. hâr- 
lia de afișe, care are o față netedă, pe care se im- 
primă, și o față mată). Se deosebește de maşina 
de fabricat hârtie obișnuită, prin partea uscată, 
care este formată din două grupuri: unul pentru 
uscarea preslabilă, și altul pentru netezirea şi 
lustruirea hârtiei pe una din fețe. 

4, ~ də fabricat mucava [mamana AJIA npo- 
H3BOACTBa kaprona; machine pour la fabrication 
des cartonnages; Kartonagemaschine; cardboard 
making machine; papiroslemez gsp]: Maşină folo- 
sită pentru fabricarea mucavalei (v. fig.). Are o 
tobă rotitoare (1), acoperită cu o sită metalică pe 
care sunt reținute fibrele ce formează foaia de 
muzava; toba este montată și se învârteşte într'o 
cadă (2), în care este introdus materialul. Apa 
strecurată prin sită, din exterior spre interiorul 
tobei, este evacuată prin canalul (3); etanșei- 
tatea dintre cadă și gâtul tobei este asigurată prin 
cureaua-garnitură (4), întinsă în jurul gâtului tobei. 
O pâslă (5), presată pe tobă de cilindrul (6), pri- 
mește materialul depus pe sită și îl conduce spre 
cilindrul înfășurător (7), de unde este desprins cu 
mâna, după obținerea grosimii de carton cerute. 
Mucavaua as!fel obținută este umedă şi are ne- 
voie də o stoarcere într'o presă hidraulică, și apoi 
de o uscare într'o uscătorie specială, sau în ex- 


Maşină de fabricat muzava, cu sită rotundă, 
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terior, la aer. Conducerea pâslei se face prin ci- 
lindrii de conducere (8), iar întinderea ei, prin 
cilindrii întinzători (9); uscarea se face prin tre- 
cerea printre cilindrii presei de deshidratare, 

1. Maşină de înfășurat. V. Maşină de bobinat 
și de tăiat în lung. 

2, ~ de măcinat semipasta de hârtie. V. sub 
Moară conică, 

3, ~ de sfâșiat și destrămat sdrenţe [Mamuna 
AIA pa3pbIBaHHA H pa3pblXleHHA TpPANbA; 
derompoir, coupe-chiffons; Hadernschneider; rag 
cutter; rongyfoszlat& és- roncsolâgep]: Maşină 
pentru mărunțirea sdrențelor folosite la fabrica- 
rea semipastei de hârtie, după ce au fost trecute 
prin mașina de curățit sdrențe. Mărunțirea se 
face cu cuțite ascuţite, rotitoare sau cu mișcare 
alternativă. Bucăţile tăiate la dimensiuni de 
20:::100 cm? sunt trimise apoi la mașinile de 
desprăfuit. 

4. ~ de svântat și uscat [MauluHa JIA Bbl- 
BETPHBaHHA H CYyIIKH; essoreuse; Entwăsse- 
rungsmaschine; couch rolls; viztelenită- es szá- 
ritógép]: Maşină care servește la eliminarea unei 
părți din apa conținută în semipasta de hârtie, 
la ieșirea acesteia din sortator. Eliminarea apei se 
obţine prin rotirea unui cilindru pe care se întinde 
semipasta de hârtie. Mașina e f6losită la svânta- 
rea mucavalei și a celulozei. 


5, ~ de tăiat hârtia da maculatură [Mamnua 
ANA pesanna MakynaTypel GyMara; machine 
à couper le papier maculature; Makulaturpapier- 
Schneidmaschine; waste paper cutting machine; 
makulatura-vâg6 gép]: Mașină de mărunțire a ma- 
culaturii sortate pentru fabricarea semipastei de 
hârtie, prin acțiunea unor cuțite-disc cari func- 
ționează prin apăsare. Maculatura se mai mă- 
runțește și prin prelucrare în mori chiliene. 

e. ~ de tăiat hârtia în bobine [ma unna Aaa 
paspesanua pynonaMmu 6Y Maru; machine à cou- 
per le papier en bobines; Papierspulen-Schneid- 
maschine; paper spool cutting machine; papiros- 
tekercs-vâg6 gép]: Maşină pentru tăierea bobine- 
lor de hârtie de lăţime mare, în bobine cu lățimea 
de 9.:::359 mm. Tăierea se execută cu cuțite-disc 
de tablă de oțel. Mașina e folosită pentru obți- 
nerea de bobina, de exemplu bobinz de hârtie 


de țigarete, de benzi de telegrat, de bilete, de 
benzi pentru mașini de calculat, etc. 

7, ~ de tăiat hârtia în lung [Mamuna ANA 
NpONOJIBHOro pe3anna GyMaru; machine à cou- 
per le papier en long; 
Papier - Lăngsschneid- 
maschine; paper cut- 
ting machine alongthe 
paper; papiros-hosz- 
szantvâg6 gép]; Ma- 
şină peniru tăierea 
hârtiei în lung, cu cu- 
țite-disc rotitoare cari 
acționzază prin forfe- 
care, sau cu unculit- 
disc care acționează 
prin apăsare asupra 
materialului sprijinit pe 
un sul cilindric (v. fig.). 


Tăiere în lung. 
I) cu cuţit-disc, cu acţionare prin 
presiune; Il) cu perechi de cu- 
țite-disc, cu acţionare prin for- 


bicei fecare; 1) cujit-disc, cu acţio= 
De obiceiu este com- nsre prin presiune; 2) cuțite- 


binată cu mașina de disc, cu acţionare prin forlezare; 
bobinat (v.), sau con- 3) cilindru de sprijin; 4) bandă 
stitue o parte a mașinii de hârtie, 

de tăiat hârtia în foi. 

s ~ da tăia! hârtia în foi [mamana ANA 
paspesanna JIHCTAMH GyMaru; machine à cou- 
per le papier en feuilles; Papierblatischneidma- 
schine; paper leaf cutting machins; papiroslap- 
vágó gép]: Maşină pentru tăierea hârtiei la forma- 


Tăiere în foi. 
|) tăiere transversală, cu cuțite plane cu mișcare alterna- 
tivă; II) tăiere transvarsală, cu cuțite plane rotitoare; 1) pâslă 
transportoare; 2) cuţit-disc pentru tăierea în lung; 3) cuțit cu 
mișcare alternativă, pentru taiere transversală; 4) cilindru 
rotitor cu cuţit plan roțitor, pentru tăiere transversală; 
5) bandă de hărtie; 6) material tăiat, 


tele cerute. Cuprinde un sistem de tăiere în lung 
și un sistem de tăiere iransversală a benzii. Tăie- 


a Maşină de tăiat hârtia în foi, cu cuțite rotitoare, pentru două formate. 
1) cuţil-disc peniru tăia! în lung; 2) bandă de hârtie; 3) cilindru cu cuțite p'ana rotitoare, p=nlru tăiere lransversală; 
4) pâslă transportoare; 5) stivă de material tăiat; 6) matzrial în foi, pə pâsla transportoara, 


ea în lung se face cu câteva perechi de cuțite- | 


disc acționând prin forfecare, sau cu un cuțit-disc 
care acționează prin apăsare asupra materialului 
sprijinit pe un sul. Tăierea transversală în foi se 
face cu cuțite plane cu mișcare de translație, sau 
cu cuțite plane montate în planele radiale ale 
unui cilindru rotitor, al doilea cuțit fiind montat 
fix pe masă (v. fig. | si II). Unele mașini sunt 
echipate cu doi cilindri rotitori cu cuțite, cari pot 
tăia două formate diferite (v. fig. III). 

1, Maşină de tocat paie și stuf. V. Tocător de 
paie și de stuf. 

2. Maşini din industria lemnului (Mamuubli 
JIA NECHOĂ IPOMbILINeHHOCTH; machines pour 
l'industrie du bois; Holzindustriemaschinen; wood 
industry machines; faipari gépek]: Mașinile de 
prelucrare folosite în industria lemnului cuprind 
următoarele grupuri: 

Mașini pentru fabricarea cherestelei (gatere, 
mașina de rindelat, etc.), 

Mașini pentru fabricarea parchetelor (ferestraie, 
maşina de rindelat, mașina de frezat lambaua şi 
ulucul, mașina de împachetat, etc.). 

Mașini pentru fabricarea furnirelor, a placajelor 
și a panelelor (mașina de derulat, mașina de tăiat 
furnir, mașina de înnădit, mașina de polisat, ma- 
şina de întins cleiu, mașina de scos și înlocuit 
noduri, mașina de împachetat, prese, etc.), 

Mașini pentru fabricarea tâmplăriei de binale 
și a caselor prefabricate (ferestraie, mașina de 
frezat, mașina de găurit cu burghiul, mașina de 
îndreptat, mașina de rindelat, mașina de scobit, 
maşina de polisat, etc.). 

Mașini pentru confecționarea mobilei (mașina 
de frezat, mașina de curbat, mașina de rindelat, 
maşina de găurit cu burghiul, mașina de polisat, 
mașina de lustruit, strunguri, ferestraie, etc). 

Mașini pentru vehicule, caroserie și rotărie (ace- 
leași ca și pentru confecționarea mobilei). 

Mașini pentru construcții de nave plutitoare de 
lemn (aceleași ca și pentru confecționarea mobilei). 

Mașini pentru dogărie și butoaie (ferestraie, 
mașina de curbat doage, mașina pentru funduri, 
prese, etc.). 

Mașini pentru fabricarea lăzilor și ambalajelor 
de lemn (ferestraie, mașina de fabricat lâna de 
lemn, mașina de îmbinat scânduri, mașina de 
bătut cuie, mașina de rindelat, etc.). 

Mașini pentru fabricarea calapoadelor (mașina 
de frezat, mașina de copiat, mașina de scobit, 
mașina de ascuțit cuie de lemn, mașina de tăiat 
cuie de lemn, etc.). 

Maşini pentru confecționarea periilor, a pensule- 
lor şi a bidinelelor (mașina de spălat păr, mașina 
de pieptenat şi sortat păr, mașina de cusut perii, 
maşina de polisat, maşina de găurit, multiplă; etc.). 

Mașini pentru fabricarea creioanelor, a tocuri- 
lor de scris și a rechizitelor de birou (mașina 
de frezat, prese, mașina de polisat, mașina de 
retezat capetele creioanelor, mașina de lustruit, 
mașina de vopsit, etc.). 

Mașini pentru fabricarea chibriturilor (mașina 
de descojit, mașina de derulat, mașina de tăiat 
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bețe, mașina de continuu, mașina de egalizat, 
mașina de confecţionat tocuri şi sertare de cutii 
de chibrituri, maşina de pastat cutiile, mașina de 
umplut cutiile, mașina de împachetat, etc.). 

Mașini pentru prelucrarea plutei (mașina de 
tăiat cuburi, mașina de ștanțat, mașina de polisat, 
strungurile de dopuri de plută, morile de măcinat 
plută, etc.). 

Mașini pentru valorificarea deșeurilor (mașina 
de brichetat rumeguș, etc.).— 

După operațiunile efectuate, mașinile din in- 
dustria lemnului se clasifică în mașini de așchiere, 
de deformare plastică, de forfecare, tăiere, agre- 
gare, asamblare, și combinate. 

Maşinile de așchiere sunt: ferestrăul mecanic, 
mașina de rindelat (geluit), mașina de îndreptat, 
mașina de frezat, mașina de găurit, mașina de 
scobit, strungul, mașina de polisat, mașina de 
fabricat iâna de lemn, etc. 

Mașinile de forfecare sunt: foarfecile pentru 
furnire, mașina de tăiat bețe de chibrituri, ma- 
șina de retezat creioane, mașina de ștanțat do- 
puri, etc. 

Mașinile de deformare plastică sunt: mașina 
de curbat, mașina de confecționat mânere și cadre 
pentru articole de sport, prese, etc. 

Maşinile de tăiere sunt: mașina de cojit, ma- 
şina de derulat, mașina de scobit cu dalta, ma- 
șina de fabricat cuie de lemn, etc. 

Mașinile de agregare sunt: mașina de înnădit, 
mașina de îmbinat, mașina de stropit, mașina de 
întins cleiu, mașina de brichetat rumeguș, etc. 

Mașinile de asamblare sunt: mașina de bătut 
cuie, mașina de asamblat doage, mașina de aplicat 
cercuri pe obada roților, mașina de egalizat, 
mașina de balotat, mașina de împachetat, etc. 

Maşinile combinate sunt: mașina de găurit, mul- 
tiplă; mașina de confecționat tocuri și sertare, 
mașina de continuu, mașina de confecționat cre- 
ioane, mașina de pastat și împachetat, mașina de 
scos și de înlocuit noduri, etc. — 

Exemple de mașini folosite în industria lemnului: 

3. Maşină de aplicat cercuri pe obada roților 
[MamuHa JIA HaKJIanKH NIHH Ha 060/4 KOJeca; 
machine pour poser des bandages sur les jantes; 
Radreifenaufziehmaschine; machine for fixing tyres 
on wheel rims; ker&kabroncshuz6 gép]. V. sub 
Presă de lemn. 

4 ~ de asamblat doage [mamnuna ALA 
cGopku KN&noK; machine à assembler les dou- 
ves; Fabdaubenfiigemaschine; stave jointing ma- 
aia hordodongaillesztő gép]. V. sub Presă de 
emn. 

5, ~ de bătut cuie la lăzi [Mammuna IA 3a- 
GuBanHA rBoB3Hei B AMHKH; machine à clouer 
les caisses; Kistennagelmaschine; case nailing ma- 
chine; ládaszögverő gép]: Maşină de asamblat prin 
cuie, pentru confecționarea lăzilor de lemn. Mașina 
funcționează în modul următor: cuiele, de mărime 
corespunzătoare tipului de ladă, sunt așezate într'o 
cutie cu mișcare de scuturare, datorită căreia cu- 
iele trec în jghiaburi deschise, cari lasă să treacă 
numai corpul (nu și capul) cuiului. Cuiele alunecă 
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în poziție verticală, prin jghiaburile inclinate față | tică, folosită în industria lemnului, pentru curbarea 


de masa de lucru, și ajung la o riglă de distri- 
buţie. Rigla are, în prelungirea fiecărui jghiab, și 
la distanța stabilită, egală cu distanța de batere 
a cuielor, câte un locaș în care pătrunde capul 
cuiului. Împreună cu rigla, cuiele sunt conduse, pe 
ghidaje speciale, înir'un locaș mai mare, în drep- 
tul unui ciocan, care le face să pătrundă în lemn, 
când se apasă pe o pedală. Mașina servește atât 
pentru alcătuirea pereților și a fundurilor de lăzi, 
cât și pentru îmbinarea acestora, dispozitivul pu- 
tând fi adaptat și pentru curbarea la 180* a vâr- 
fului cuielor şi înfigerea în lemn a vârfului. Sin. 
Maşină de asamblat. 

1. Maşină deconfecţionat cutii de chibrituri [Ma- 
WHHaA JA H3TOTOBJIEHHA CIHUICUHbIX KOpC- 
60K; machine à confectionner les boîtes d'allumet- 
tes;Schachtelfabrikationsmaschine; match-box fold- 
ing machine; gyufadobozkészitő gép]: Maşină fo- 
losită la fabricarea cutiilor de chibrituri (tocuri și 
sertare) din furnir. Mașina ștanțează și crestează 
furnirul în locurile în cari urmează să fie îndoit, 
îndoaie piesele de lemn, le lipește și le înfășură cu 
o bandă de hârtie. 

2} ~ de continuu [mamana Aula Gecnpe- 
PbIBHOrO NpPOH3BOACTBa; machine à paraffiner 
et ă tremper les tiges d'allumettes; Paraffin- und 
Tunkmaschine für Holzdrăhte; match splint dip- 
ping machine; paraffinăl és gyujtefejkeszită gép]: 
Maşină folosită la fabricarea chibriturilor, cu urmă- 
torul mod de funționare: bețele albe de chibri- 
turi, aduse în cutii dela mașinile de egalizat, 
sunt înfipte automat în găurile practicate în niște 
benzi de oțel numite „şine de incadrare“, cari 
conduc beţele albe printr'un vas cu parafină, în 
care li se înmoaie capul. Beţele sunt purtate mai 
departe, la vasul de înmuiat, unde trec prin șan- 
țurile unor suluri în cari se formează gămălia. 
Parafinarea se efectuează pentru ca flacăra pro- 
vocată de arderea gămăliei să se poată transmite 
ușor lemnului. Apoi bețele se usucă la tempera- 
tura camerei, și sunt scoase din șinele de inca- 
drare de un aparat de decadrare, care le împinge 
afară, după care sunt aranjate în tăvi metalice, cu 
o capacitate de 22000 de bucăți, și transportate 
la mașinile de umplut. 

s. ~ de copiai [KONHpOBaJIbHAA MaurnHa; 
machine ă reproduire, machine ă copier; Kopier- 
frăse; copy milling machine; másológép]: Ma- 
şină de frezat cu care se fasonează automat, 
după model, piese de diferite forme (de ex. pi- 
cioare de scaune sau de mese, calapoade, cozi 
de instrumente, paturi de armă, etc.). Piesa de 
lemn se fixează într'un dispozitiv de prindere, 
montat pe arborele principal, care are o mișcare 
de rotație lentă; freza are o deplasare în lungul 
piesei și o mişcare de avans, comandată de dis- 
pozitivul de copiat în contact cu modelul. 

4. ~ de curbat lemnul [Mamuna AIA H3- 
rHGaHuHA necomarepuana; machine à cintrer le 
bois; Holzbiegemaschine; wood bending machine; 
fahajlitó gép]: Mașină-unealtă de deformare plas- 


părților de mobilă, a mânerelor de unelte, a ar- 
ticolelor de sport și a doagelor, etc. 

Mecanismul de antrenare al acestor mașini poate 
fi mecanic sau hidraulic, cu antrenare individuală 
sau colectivă. Mecanismele principal și de înain- 
tare pot fi, de asemenea, mecanice sau hidrau- 
lice. Legătura dintre piesele de lemn și unealtă (șa- 
bloane sau matrițe) este asigurată de o lamă de 
oțel care este solicitată la întindere, ea fiind 
aplicată pe faţa exterioară a piesei (supusă la în- 
tindere). — Instalaţiile auxiliare ale mașinilor de 
curbat sunt: dispozitivele de reglare a lungimii 
active a lamei de oțel, instalaţiile de reglare ter- 
mică și aparatele de măsură și de control. 

Tipuri de mașini de curbat lemnul: 

5, ~ de curbat cercuri [oGpyuecruGareanr- 
Haa ManinHa; machine à cintrer le bois en cer- 
cles; Biegemaschi- 
ne fir kreisrunde 
Biegearbeiten; 
hoop bending ma- 
chine;kerékhajlitó 
gép]: Mașină- 
unealtă de curbat 
lemnul pe şabloa- Maşină de curbat cercuri, 
ne circulare sau 1) axul șablonului; 2) șablon; 3) lamă 
ovale, spre a ob- de oțel; 4) suport; 5) piesă de 
ține rame rotunde, curbat; 6) opritor; 7) rolă de presare 
cercuri, roți, co- suplementară. 
laci, etc. pentru 
producția de mobilă și de rotărie. Maşina este 
acționată mecanic, iar mișcarea principală este 
efectuată de șablon, care se rotește în jurul axei 
sale, înfăşurând piesa de curbat pe exteriorul șa- 
blonului, cu ajutorul unei lame de oțel aplicate 
pe exteriorul piesei. 

oè ~ de curbat lemnul în forme deschise 
[MamnnHa AIA H3rH- 
GanuaA NecoMarTe- 
phana B OTKpbITEIEe 
þopmbi; machine à 
levier pour le cintrage 
du bois; Holzbiege- 
maschine für offene 
Formen; lever arm- 
bending machine for 
U-shaped bend; fahaj- Maşină de curbat lemnul în forme 
litó gép nyilt formák deschise. 
részére]: Maşină- 1) piesă de lemn; 2) lamă de 
unealtă de curbatlem- oţel; 3) şablon; 4) lanț de trac- 
nul în formă de curbă țiune; 5) pârghii; 6) role de ghi- 
deschisă, folosită în dare; 7) glisieră; 8) tirant, 
industria mobilei, a 
caroseriilor, a construcțiilor navale și a butoaielor. 
Curbarea se efectuează pe șablonul neîncălzit, prin 
intermediul a două pârghii acţionate mecanic sau 
hidraulic, cari încovoaie piesa spre șablon. După 
curbare, capetele lamei de oțel se leagă printr'un 
tirant, menținând astfel piesa la curbura dorită. 

7, ~ de curbat placaje pentru funduri și spă- 
tare de scaune [ManiruHa [JIA BbIrHGaHHA MNOHA 


ANA CHNEHHI H CNHHOK CTYJIbeE; presse pour 
sièges et dossiers de chaises; Spezialpresse für 
Stuhlsitze und Lehnen; 
press for chair seats and 
chair backs; hajlitott ré- 
tegeltdeszka-sajtoló gép]: 
Maşină-unealtă de defor- 
mare plastică, pentru con- 
fecționarea fundurilor și 
a spătarelor de scauna 
din placaj curbat. Curba- 
rea placajelor se efec- 
tuează la cald, prin pre- 
sare între plăci metalice, 
cu matrițe corespunză- 
toare, încălzite cu abur 
sau electric. Mașina de 


curbat placaje este o Maşină de curbat placaje pen- 
presă hidraulică sau me- tu funduri și spătare de 
canică. scaune. 


1. Maşină de curbat și uscat lemnul [mannna 
MIA H3rHGaHHA HCYyUIKH 
secomarepuana; machine à 
courber et à sécher le bois;, § 
Holzbiege-und Trockenmas- 
chine; wood bending and 
drying machine; fahajlitó es 
száritó gép]: Mașină-unealtă 
de curbat lemnul, înzestrată 
cu șabloane sau cu matrițe 
încălzite cu abur, cari usucă 
piesele de lemn în timpu: 
curbării. Mașina este acţio- 
nață mecanic sau hidraulic, 
şi permite curbarea și usca- 
rea mai multor piese deo- 
dată, în funcțiune de nu- 
mărul de șabloane sau de 
matrițe cu cari este înzes- 
trată, 

2, ~ de dăltuit, V. Scobit, mașină de ~. 

3, ~ de decorticat. V. Cojitor, 

a. ~ de derulat furnir [mamana MIA paz- 
BEpTbIBaHHA UINOHa; machine à dérouler; Fur- 
nierschälmaschine; rotary lathe, rotary veneer 
machine; furnirhámozó gép]: Maşină de mărunțit, 
pentru prelucrat lemnul prin tăiere, care serveşte 
la debitarea buștenilor în foi subțiri, continue și 
de grosime uniformă pe toată lungimea lor. 

Mişcarea principală este efectuată de buştean, 
care se rotește în jurul axei sale, în fața uneltei. 
Unealta mașinii de derulat este un cuțit de oțel, 
de lungime mai mare decât lungimea buşteanului. 
Cuţitul este așezat cu muchia tăietoare paralel | 
cu axa de rotație a bușteanului și înaintează au- 
tomat, progresiv, în buștean, cu o vitesă pro- 
porțională cu vitesa unghiulară a acestuia, Mě- | 
rimea deplasării cuţitului, la o turație completă, 
este constantă și egală cu dublul grosimii stratului | 
de lemn pe care îl detașează de pe buștean. La 
nivelul muchiei tăietoare a cuțitului se găsește 


e LUUDE 0. à 
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Maşină de curbat și uscat 
lemnul. 
1) batiu; 2) piedestal; 
3) piese de lemn pentru 
curbat; 4) lame de oțel; 
5) saboți de presare; 
6) opritori; 7) tiranţi. 


bara de presiune, care are rolul de a împiedeca 
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crăparea și de a asigura compacitatea furnirului, 
prin apăsarea exercitată asupra lemnului. Cuţitul 
și bara de presiune sunt 
montate pe un suport mo- 
bil, care execută mișcarea 
de pătrundere (v, fig.). 
Antrenarea este indivi- 
duală (prin electromotor) 
sau colectivă, dela o 
transmisiune (v. fig.). Se 
deosebesc: mașina cu tu- 
rație constantă sau varia- 
bilă; maşina cu suportul 
cuțitului fix sau reglabil; 
mașina cu motor comun 
sau cu motoare individua- 
le pentru mișcările prin- 
cipală și de pătrundere; 
mașina pentru derulare centrică și mașina cu dis- 
pozitive speciale, pentru derulare excentrică; ma- 


Poziţia cuțitului și a barei 
de presiune, la maşina de 
derulat furnir, 

1) cuțit de derulat; 2) bară 
de presiune; 3) cuțit trasor. 


Maşină de derulat furnir. 
1) batiul mașinii; 2) şi 3) păpuşi fixe; 4) transmisiune prin- 
cipală; 5) mecanismul de prindere axială; 6) suportul cuțitu- 
lui și al barei de presiune; 7) și 8) mecanism de acţionare 
rapidă a suportului, 


şina pentru derularea furnirelor tehnice și de artă; 
maşina de derulat furnire pentru bețe și cutii de 
chibrituri. 

s. ~ de desfășurat, V, Maşină de derulat furnir. 

s ~ de egalizat [Mamuna JIA BbIpaBHH- 
Banna; machine à ranger les tiges; Gleichlege- 
maschine; splint levelling machine; rendező gép]: 
Maşină folosită la fabricarea chibriturilor, în care 
bețele albe de chibrituri, după ce au fost cură- 
țite și uscate, sunt așezate automat în cutii cu 
capacitatea de cca 14000 de bucăţi, în cari apoi 
sunt transportate la mașina de continuu. 

7, ~ de fabricat lâna de lemn [Mamuna 
JIA NpPOH3BOACTBA ApeBecnoii Barbi; machine 
pour fabriquer la laine de bois; Holzwollemaschine; 
woodwool making machine; fagyapot- gép]: Ma- 
şină de așchiere folosită pentru fabricarea lânii 
de lemn, adică a unor fășii subțiri și înguste de 
lemn, cu aspectul de paie, folosite ca ambalaje, 
ca izolant, ca material pentru tapițerie și schelet 
pentru producția plăcilor de construcție. 

Prelucrarea se face la rece, din lemn bine 
uscat în prealabil (rășinoase, teiu, fag, etc.). Tăie- 
rea este executată de un cuțit de rindelat, cu 
mişcare alternativă, care la fiecare cursă taie o 
foaie subțire de lemn (furnir). O serie de cuțite 
trasoare, plasate înaintea cuțitului de rindea, cres- 
tează lemnul în direcția fibrelor, pătrunzând pe 
o adâncime egală cu grosimea lânii care tre- 
bue produsă. Distanţa dintre cuțitele trasoare, ca 
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şi grosimea talașilor, sunt reglabile, spre a se 
putea produce material de diferite grosimi. Lăţi- 
mea firelor de lână de lemn este de 1:::4mm, 
grosimea de 0,05:::0,5 mm și lungimea de apro- 
ximativ 500 mm. La unele tipuri de mașini, ca- 
drul care poartă cuțitele este vertical, iar la altele, 
orizontal, deplasarea cadrului făcându-se însă în 


Schema mașinii de fabricat lâna de lemn. 
1) volan; 2) bielă; 3) cuțite trasoare; 4) șine de ghidaj; 
5) bucăți de lemn; 6) cuțit de rindea. 


direcție orizontală. Există și mașini cu cadru și 
deplasare pe verticală. Legătura dintre mașină şi 
lemn este asigurată prin cilindri cari presează 
lemnul și îl fixează în timpul tăierii. Un dispozitiv 
special permite deplasarea saniei care poartă cu- 
titele, reglând și adâncimea de pătrundere a aces- 
tora, la fiecare cursă. Materialul obținut se pre- 
sează apoi în baloturi paralelepipedice și se leagă 
cu sârme sau cu cercuri de fier. 

1, Maşină de fasonatbastoanerotunde | mamnuna 
ANA OTAEJIKH KPyrilbix nano; tour pour bâtons 
ronds; Rundstabfrăser; rounding machine; pálca- 
gyalugép]: Mașină-unealtă (de frezat), pentru pre- 
lucrarea lemnului, care servește la fasonarea pie- 
selor cilindrice lungi și subțiri (de ex. piese de 
mobilă curbată, picioare de scaune, bețe de dra- 
pele, etc.), cari se lucrează greu la strung, din 
cauza vibrației lor. Mașina este înzestrată cu un cap 
port-unealtă, numit lunetă, în care sunt montate 
2...4 cuțite, şi care se rotește cu 2000:::3000 
rot/min. Piesa brută, de formă prismatică, e îm- 
piedecată să se rotească de către un suport cu 
gaură de secțiune pătrată, plasat chiar lângă 
lunetă, și e constrânsă să treacă printre cuțite. 
Înaintarea piesei se face cu ajutorul unor cilindri 
cari o antrenează; mașina are 2:::3 trepte de 
vitese, după tăria lemnului și diametrul care tre- 
bue obținut. 

2, ~ de frezat [ppesepnblii CTAHOK; ma- 
chine ă fraiser le bois, fraiseuse pour le bois; 
Holzfrăsmachine; wood milling machine; maró- 
gép]: Mașină-unealtă care folosește freza pentru 
a prelucra lemnul prin așchiere. Mişcarea princi- 
pală de tăiere este efectuată de freză, căreia i 
se imprimă o mișcare de rotație în jurul axei 
sale, iar mișcările de înaintare sunt efectuate fie de 
piesa de prelucrat, fie de freză. Construcţia ma- 
șinii este asemănătoare cu construcția mașinii de 
frezat metale (v. sub Frezat, mașină de ~). Ma- 
şinile de frezat au dimensiuni diferite, după forma 
și felul de construcție al uneltei (de ex. mașina 
de frezat obişnuită, mașina de frezat cu lanţ); 
după operaţiunea pe care o efectuează (mașina 
de frezat curb, mașina de frezatscobituri, maşina 
de frezat muchiile, mașina de copiat, etc.); după 


piesele pe cari le prelucrează (mașina de fre- 
zat bastoane rotunde, mașina de frezat cala- 
poade); după poziția arborelui principal (de ex. 
mașina de frezat, orizontală; mașina de frezat, 
verticală; mașina de frezat, universală). 

Tipuri de mașini de frezat lemnul: 

s. ~ de frezai bastoane rotunde, V. Maşină 
de fasonat bastoane rotunde. 

4, ~ de frezat creioane [crano Ala ppeze- 
poBanuA rapaunaureă; machine à fraiser les 
crayons; Bleistiftenmaschine; pencil milling ma- 
chine; ceruza-gsp]: Maşină combinată semiauto 
mată, folosită în industria creioanelor. E o mașină 
ds frezat compusă din următoarele părți : un alimen- 
tator (pentru plăcile cu mine de grafit); o perechede 
cilindritransportori; un arbore port-unealtă, cu freză 
cilindrică, orizontală; un alimentator intermediar, și 
a doua pereche de cilindri transportori. 

Alimentatorul este încărcat cu plăci ci mine 
de grafit (compuse din două scândurele prelu- 
crate la lungimea brută a creionului și la o gro- 
sime cu puțin mai mare decât jumătate din gro- 
simea creionului, pe cari sunt rabotate caneluri 
semicirculare pentru minele de grafit și cari sunt 
încleite sub presiune, după aşezarea minelor în 
caneluri). Din alimentator, piesele sunt conduse 
de cilindri transportori, peste unealtă, astfel că 
freza le prelucrează fața inferioară, și trec în ali- 
mentatorul intermediar; de acolo, piesele sunt 
conduse sub unealtă, și astfel freza prelucrează 
plăcile, transformându-le în creioane brute (v. fig.). 


Schema fabricației creioanelor, 
1) scândură tăiată la dimensiunea brułă a creionului; 2) scân- 


dura cu canelurile pentru mina de grafit; 3) piesa cu minele 
așezate în caneluri; 4) piesa frezață pe partea inferioară, după 
prima trecere prin mașina de frezat; 5) acţiunea frezei la a 
doua trecere prin mașină; 6) creioane brute obținute prin 
frezare; 7) circuitul materialului în mașina de frezat creioane; 
a) alimentator; b) cilindri transportori; c) freză cilindrică; 
d) alimentator intermediar; e) cilindri transportori; |) cre- 
ioane brute. 


Creioanele brute obţinute trec apoi în mașina de 
polisat, în baia de vopsire, în mașina de retezat 
la lungime și în presa de imprimat inscripția. 


1. Maşină de frezat, cu lanț [ppesepubrii cra- 
HOK C IenbrO; mortaiseuseă chaîne dentée; Ketten- 
fräsmaschine; chain 
cutter moulding ma- 
chine; láncmaró-gép]: 
Maşină de frezat a 
cărei unealtă este un 
lanț fără fine antre- 
nat de o rolă, con- 
dus și întins de altă 
rolă, elementele lan- 
tului constituind unel- 
tele de aşchiere. Miş- 
carea principală este 
efectuată de freza- 
lanț, mişcarea de pă- 
trundere fiind efec- 
tuată, fie de unealtă, 
fie de piesă, mişcarea 
de avans fiind efec- 
tuatłă, de obiceiu, de 
piesă. Grosimea lanțu- 
lui este de 6:::25 mm. 
Mașina e folosită pen- 
tru efectuarea de scobituri pentru cepuri. 

2. ~ de frezat curb [tpyrnopenyumii ppe- 
Bepubiii craHok; machine à fraiser circulaire- 
ment; Rundirăsmaschine; circular milling machine; 
körmaró gsp]: Maşină de frezat piese curbe. 
Piesele sunt fixate orizontal, între vârfuri, și se 
rotesc încet, iar frezele profilate, montate pe un 
arbore paralel cu piesa, se rotesc cu vitesă foarte 
mare. Vârfurile între cari se fixează piesa sunt 
montate pe un cărucior deplasabil față de cuțite, 
cu un avans reglabil manual sau mecanizat. 

3. ~ de frezat de sus [ropueBoii ppezep- 
Hblii CTAHOK; defonceuse; Oberirăse; recessing 
and shaping machine, top spindle moulder; felső- 
maró gép]: Maşină de frezat al cărei arbore 
port-freze se găsește deasupra mesei, fiind fixat 
la capătul, îndoit în formă de C, al postamentu- 
lui. În felul acesta, unealta frezează piesa de sus, 
pe deasupra. Frezele au diametri mici, dar se ro- 
tesc cu turație foarte înaltă (până la 24000 rot/min). 
Este o mașină cu întrebuințare „universală“. Cu 
ea se poate lucra și prin copiere după șablon. 

4 ~ de frezat dinți [Mamnuna muia pesh- 
pobaHHA 3yőbeB; machine à embrever; Zinken- 
frăsmaschine; dovetailing machine; fogaz6 gép]: 
Mașină-unealtă de așchiere a lemnului, care 
execută, prin freze-disc, dinţii (țincurile) nece- 
sari îmkinărilor de colț ale sertarelor, ale lăzilor, 
cutiilor, etc. La mașinile simple se montează pe 
arborele vertical 5:::8 cuțite de freză speciale 
(freze-disc), distanțate între ele prin inele de 
diferite grosimi, după dimensiunile cepurilor de 
obținut. Scândurile de dințat sunt așezate în pachet 
şi sunt trecute împreună prin fața uneltelor. Ma- 
şinile sovietice moderne au 15:::20 de arbori, 
purtând câte o singură freză, așezați vertical unul 
lângă altul, la distanțe reglabile, putând tăia simul- 
tan dinți la scânduri cu lățimi până la 600 mm. 


Maşină de frezat, cu lanț. 
1) culit de frezat; 2) disc de an- 
trenare; 3) lanţ; 4) ghidaj lateral; 
5) inel de ghidare; 6) disc de 
conducere, 
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După forma cuţitelor se pot obţine dinți cu profil 
în coadă de rândunică sau dinți acoperiţi, cari 
dau îmbinări rezistente și estetice. Sin. Mașină 
de frezat țincuri. 

5 ~ de frezat lambaua și ulucul [Mamuna 
aA PpesupoBaHuA INyHTOB; machine à rainer 
et languetter, machine à faire les rainures et les 
languettes; Nut- und Spundmaschine, Spundma- 
schine; tonguing and grooving machine; horony- és 
csapmar6 gép]: Maşină pentru făcut lambaua și 
ulucul, pe laturile scândurilor, cu ajutorul frezelor 
de forme corespunzătoare. În timpul lucrului, scân- 
durile sunt rezemate pe masa mașinii și pe ghidul 
longitudinal, și sunt conduse de cilindri verticali. 

s. ~ de frezat, obișnuită. V. Mașină de fre- 
zat, universală. 

7. ~ de frezat, orizontală [ropusonranbnbiiă 
ppesepnbiă cranok; machine horizontale à frai- 
ser le bois, toupie horizontale; horizontale Holz- 
frăsmaschine; horizontal shaping machine for wood; 
vizszintes marógép]: Maşină de frezat lemnul, cu 
arbore port-freză orizontal. Maşina poate avea 
un suport cilindric sau o masă colțar, pe care se 
reazemă piesa; suportul și masa sunt deplasabile 
în înălțime. Se folosește în industria scaunelor, 
a mobilei, a caroseriilor, a jucăriilor, etc. 

s. ~ de frezat scobituri lungi [ppesepnblii 
CTAHOK JIA BbIeMOK; mortaiseuse à mèche; 
Langlochfräsmaschine; mortising machine for deep 
holes; hosszúvájatmaró gép]: Maşină de frezat 
scobituri lungi în lemn, folosite pentru îmbinări 
cu cep. Operațiunea se efectuează în două faze: 
în prima se găurește piesa, iar în a doua se fre- 
zează scobitura. Unealta folosită (freza-burghiu) 
are la vârf tăișuri pentru găurire, iar lateral, muchii 
țăietoare paralele cu axa, sau în elice, pentru 
frezare. 

Frezarea scobiturilor se realizează prin două 
mişcări relative dintre piesă și unealtă: una, pe 
direcția axei uneltei, și a doua, perpendicular pe 
axă. Cele două mișcări pot fi efectuate, fie am- 
bele de către piesă, în timp ce unealta are nu- 
mai o mișcare principală de rotaţie, fie o mișcare 
de avans efectuată de unealtă, iar cea iransversală 
efectuată de piesă. Scobituri se pot executa și 
cu mașina de frezat, cu lanț (v.). 

9, ~ de frezat, universală [oGpiknoBennbiii 
wpesepubirii craHoK; machine á fraiser, fraiseuse 
pour le bois, toupie; Frăsmaschine, Frăse, Holz- 
frăsmaschine; vertical spindle moulding machine; 
egyszerű marâgep, fiiggâlegestengelyii marógép]: 
Maşină de frezat lemnul, al cărei arbore port- 
unealtă este vertical. Piesa de prelucrat este con- 
dusă, de obiceiu manual, pe masa mașinii, cu aju- 
torul unor ghidaje fixate pe aceasta. 

Masa este orizontală sau inclinabilă. La unele 
mașini și arborele este inclinabil. — Unele mașini 
pot avea doi arbori port-unealtă, și masa de lucru 
comună, Sin. Mașină de frezat, verticală; Mașină 
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de frezat, obișnuită; Maşină: de frezat de masă; 
Sfârlează. 


Maşină. de frezat, universală (verticală), 
1) batiu; 2) masă de lucru; 3) arbore principal; 4) freză; 
5) arbore de transmisiune; 6) roată motoare; 7) roată antre- 
nată; 8) curea semiîncrucișată. 


1, Maşină de găurit cu burghiul [CBepJIHJIbHbIÄÑ 
CTaHOK; machine à percer; Bohrmaschine; boring 
machine; furógép]: Mașină-unealtă de aşchiere, 
folosită pentru a face găuri cilindrice în lemn, 
cu ajutorul burghiului. Prelucrarea se face prin 
așchiere, unealta având o mişcare de rotație în 
jurul axei proprii şi o mişcare de pătrundere 
(deplasare de-a-lungul acestei axe) către piesa de 
prelucrat. După poziția burghiului, se deosebesc 


többszörős furógép]: Maşină de găurit, cu 4-:: 30 
de arbori port-burghie, a căror deplasare pe ver- 
ticală poate fi comandată prin pedală. Este ac- 
ționată de obiceiu prin electromotor propriu, 
cuplat direct cu arborele principal, sau legat 
de acesta prin curele. Transmiterea mișcării la 
arborii burghielor se face prin angrenaje cu roți 
dințate; uneori, fiecare arbore port-burghiu este 
antrenat de un electromotor propriu. Se foloseşte 
în fabricile de perii, pensule, instrumente, mașini 
agricole, etc. 

3, ~ de găurit, orizontală [ropusonranbubrii 
CBepJIHJIbHbIÄ CTAHOK; machine à percer hori- 
zontale; Waagerechtbohrmaschine; horizontal bor- 
ing machine; vizszintes furógép]: Maşină de găurit, 
asemănătoare unei freze de scobit. Arborele port- 
unealtă orizontal e acționat de obiceiu printr'un 
electromotor cuplat direct. În general, piesa e 
fixă, iar avansul pentru prelucrare e imprimat 
arborelui port-burghiu. Masa mașinii are și depla- 
sări laterale sau verticale, spre a putea da găuri 
de secțiune alungită pe aceeași direcție. Când 
trebue date găuri adânci, pătrunse, se folosesc 
şi mașini cu două burghie, cari atacă piesa din 
ambele părţi. 

4, ~ de găurit, verticală [BepTHKAJIbHbIÄ C 
BEpIIHJIbHEIĂ CTaHOK; machine à percer verti- 
cale; Stănderbohrmaschine; upright boring ma- 
chine; függőleges furógép]: Maşină de găurit, cu 
un batiu înalt, încovoiat în partea superioară, în 


maşini verticale și maşini orizontale, iar după | care se montează arborele principal care poartă 


numărul! uneltelor cari lucrează simultan, mașini 
simple (cu un singur burghiu) şi mașini multiple. 
De obiceiu, mașinile verticale sunt puse în func- 
țiune sau oprite prin pedale, lăsând libere am- 
bele mâini ale lucrătorului. Ele elimină însă greu 
talașii și unealta se încălzește, iar lucrul executat 
e greu de supraveghiat. Mașinile orizontale eva- 
cuează ușor așchiile, și servesc în special pentru 
a da găuri de lungime mare în capătul pieselor. 
Sin. Mașină de burghiat, Mașină de sfredelit. 

2, ~ de găurit, multiplă [MHOrOKpaTHbIÄ 
CBepJIHJIbHbIÄ CTAHOK; machine multiple à percer; 
merhfache Bohrmaschine; multiple boring machine; 


Maşină de găurit, multiplă (triplă). 
1) coloana batiului; 2) braţ cu glisiere, pentru mişcarea de 
avans; 3) electromotor port-unealtă; 4) pârghie pentru mişcarea 
de avans; 5) masă fixă; 6) pedală de pornire a motorului. 


burghiul. Masa de lucru culisează vertical pe două 
glisiere fixate pe batiu, având posibilitatea de a 
se așeza orizontal sau oblic, după cum se efec- 
tuează găuri verticale sau inclinate. Burghiul se fi- 
xează în capul arborelui, cu 
ajutorul unei mandrine sa 
al unui con Morse. 
Mecanismulorganic se com- 
puns dintr'o roată cu canal de 
pană în care culisează ar- 
borele port-burghiu, astfel în- 
cât permite deplasarea aces- 
tuia pe verticală. Mișcarea 
de pătrundere a arborelui se 
realizează cu ajutorul unei 
pârghii cu contragreutate, ac- 
ționată manual sau cu pe- 
dală. Vitesa de rotire a bur- 
ghiului e reglabilă după dia- 


Maşină de găurit, verti- 
cală, 


metrul burghielor. La unele 
mașini, arborele principal e 
cuplat direct cu un electro- 
motor; la altele, electromo- 
torul este sub masa de lucru, 
iar transmiterea mișcării se 
face prin curea, 

5. ~ de geluit, V. Rin- 
delat, mașină de ~. 

8. ~ de grosime. V. Rin- 


1) coloana batiului; 2) braț 
cu glisieră pentru mişca- 
rea de avans; 3) elec- 
tromotor port - unealtă; 
4) burghiu; 5) masă incli- 
nabilă; 6) suportul mesei, 
deplasabil pe verticală; 
7) pedală de pornire a 
motorului; 8) pârghie 
pentru mișcarea de avans. 


delat, mașină de ~ la grosime. 
7. ~ de îmbinat lăzi. V. Maşină de bătut 


cuie la lăzi. 


1, Maşină de îndreptat [Manana JIA BbinpaB- 
nenns; degauchisseuse; Abrichthobelmaschine; 
under planing machine; egyengets gsp]: Maşină- 
unealtă de așchiere, folosită pentru prelucrarea 
lemnului pe una din fețe, prin rindelare, cu aju- 
torul unor cuțite plane rotitoare. Ea netezește și 
îndreaptă fețele neregulate, strâmbe sau răsucite, 
ale pieselor de lucru brute, astfel cum au fost 


Maşină de îndreptat. 
1) batiu; 2) tăblie mobilă (masa mașinii); 3) volan de reglare 
a înălțimii tăbliilor (reglarea grosimii de rindelare); 4) gli- 
sierele tăbliilor; 5) arbore port-unealtă; 6) ghidaj lateral al 
"materialului de prelucrat. 


obținute din tăierea cu ferestrăul sau din ma- 
nipularea ulterioară (depozitare, uscare artificială, 
etc.). Batiul are două tăblii mobile, între cari e 
montat orizontal arborele port-cuțite. Masa de 
lucru are lungimea de 2000.-:: 7000 mm și lățimea 
400 :-: 600 mm. Reglarea grosimii derindelare seob- 
ține prin ridicarea sau coborirea tăbliilor, ceea ce se 
realizează prin alunecarea lor pe glisiere oblice, 
prelucrate cu mare precizie. Piesa cea mai ca- 
racteristică a mașinii este arborele port-cuțite, care 
constă din corp, din clape de fixare și din cuțite. 
În prezent, se folosesc arbori cu secțiune circu- 
lară, cari permit fixarea mai multor cuțite (6+ 12) 
şi reglarea precisă a poziției lor, reducând și 
lățimea, respectiv grosimea acestora. La mașinile 
sovietice moderne, arborele are diametrul de 
120-150 mm, e confecționat dintr'o singură bu- 
cată de oțel, și este echilibrat static și dinamic, 
spre a se evita vibraţiile. Cuţitele confecționate 
din oțel aliat sunt ascuţite cu un singur tăiș, un- 
ghiul de ascuţire fiind cu atât mai mare, cu cât 
lemnul este mai umed (unghiul variază între 20 
şi 49°). 

La mașinile simple, piesa e condusă la rinde- 
lare, fiind apăsată cu mâna pe masă, Piesele 
scurte se manevrează greu; de aceea se folosesc 
dispozitive cu mâner, cari feresc pe lucrător de 
accidente. Mașinile moderne sunt echipate cu 
dispozitive automate de condus lemnul peste cu- 
tite, permițând trecerea simultană, prin mașină, 
a mai multor piese alăturate, de grosimi diferite. 

Mașina funcționează în modul următor: bucata 
de lemn se reazemă pe tăblia din faţă a mesei, 
așezată mai jos decât tăișul cuțitului, cu o di- 
stanță egală cu grosimea talașilor cari se taie de 
pe piesă, la o trecere a ei prin mașină. După 
trecerea piesei peste arborele port-cuțite, care 
se rotește în sens contrar înaintării lemnului, 
acesta se reazemă pe tăblia dinapoi, care se 
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găseşte într'un "plan tangent la cilindrul descris 
de tăișurile cuțitelor. ; 

2, ~ de îndreptat și profilat lemnul [Ma- 
UIHHA AIA BbINpaBJICHHA H OTAEJKH JECO- 
Marepuaxa; fraise à façonner, fraise à profiler; 
Formfräser, Profilfräser; profile cutter; alak-maró- 


gép]: Mașină-unealtă de aşchiere, combinată, folo- - 


sită în atelierele de tâmplărie mici, pentru lucrări 
de frezare. În acest scop se așază pe arborele 
port-unealtă numai cuțite de profilat, sau, alterna- 
tiv, şi cuțite de rindelat. Montarea arborelui în 
palierele lui trebue să asigure o rotire fără joc, 
deoarece, în timpul lucrului, acesta poate fi îm- 
pins lateral, jocurile provocând o execuție nere- 
gulaiă a piesei. Conducerea piesei la tăiere se 
face cu dispozitive speciale, adaptate la ghidajul 
longitudinal al mașinii. 

s. ~ de înnădit furnire [Mamnua pula cpa- 
IIHBAHHA mnona; machine à assembler les pla- 
cages; Fugenleimmaschine; tapeless veneer spli- 
cer; furnirenyveză gép]: Maşină de agregare fo- 
losită în industria placajelor pentru înnădirea pa- 
ralelă a fășiilor înguste de furnir, spre a obține 
foi de dimensiuni mari. Înnădirea se efectuează 
prin lipirea marginilor laterale ale fășiilor de furnir, 
îndreptate în prealabil prin frezare, și unse cu 
cleiu. După direcția înaintării fășiilor în mașină, 
se deosebesc mașini de înnădit cu avans longitu- 
dinal, și mașini de înnădit cu avans transversal. 

4, ~ de înnădit furnire, cu avans longitudinal 
[Mamuna ANA CPaniHBaHHA NINOHa C npogo- 
JIbHbIM XOAOM; machine pour assembler les pla- 
cages ă amenage longitudinal; Fugenverleimma- 
schine; tapeless splicer; furnirenyveză gép hosz- 

1 


Maşină de înnădit furnire, cu avans longitudinal. 
1) schemă de funcționare; 11) maşină; AB) axa dispozitivului 
de umezire; 1) masă; 2) foaie de furnir; 3) role de ghidare; 
4) bară încălzitoare; 5) bandă transportoare, 


szanti el&retolăssal]: Maşină de înnădit furnire, cu 
mecanismul de avans compus din două benzi fără 
fine, cu segmenți cari antrenează fășiile de furnir 
în sens longitudinal. Pe lângă mișcarea longitudi- 
nală de înaintare, fășiile de furnir primesc, prin 
intermediul unor role cu șanțuri elicoidale, și o 
mişcare laterală de apropiere. Dispozitivul de în- 
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călzire, care usucă cleiul, constă din două plăci 
încălzite cu abur sau electric, dispuse în sensul 
direcţiei de înaintare, exercitând simultan și o 
ușoară presiune asupra furnirului (v. fig.). 

1, Maşină de înnădit furnire, cu avans transver- 
sal [Manna IA cparmnHBaHuA mnona C NONE- 
pPeuHbIM XO/OM; panneauteuse pour placages; 
Zusammensetzmaschine fir starke Furniere; tape- 
less jointer for cross-grained outer plies; furnir- 
enyvező gép transzverzális elâretolăssal]: Maşină 
de înnădit furnire, cu mecanismul de avans compus 
din doi cilindri de 
avans, cari impri- 3 
mă bucăților de 
furnir o mișcare de + 
înaintare în sens 
perpendicular pe 
lungimea lor. În 
continuarea meca- 
nismului de avans 
se găsește dispo- 
zitivul de încălzi- 
re, compus dintr'o 
placă încălzitoare 
şi o placă de pre- 
sare, suprapuse, 
după care urmea- 
ză o zonă de ră- 
cire. Ca instalații 
auxiliare, maşina 
este înzestrată cu 
un recipient pentru înmuierea furnirelor în alde- 
hidă formică și o foarfecă-ghilotină, care secțio- 
nează foaia continuă, realizată prin înnădire la 
dimensiunile dcrite (v. fig.). 

3, ~ de întins cleiu [Ma- 
IIHHA MIA paceTrnula KICS; 
encolleuse; Leimaufiragma- 
schine; glue spreader; eny- 
vez gép]: Mașină-unealtă de 
agregare, pentru întins cleiul 
uniform pe suprafețe meri, fo- 
losită în industria placajelor 
și a panelelor. 

Mașina se compune dintr'o 
carcasă, din recipientul cu 
cleiu, din doi cilindri cu su- 
prafață riflată, rotitori, și din 
doi cilindri de conducere. 
ce pastat și împă- 
chetat [mamana gia oGpa- 
GOTKH NacTbl H JIA YNaKOBEKH; machine à sa- 
bler et à empaqueter les boîtes d'allumettes; 
Besandungs- und Einpackmaschine für Zündholz- 
schachteln; match box sanding and packing ma- 
chine; gyufadoboz dörzsölőfelületgyártó és cso- 
magoló gép]: Maşină folosită la fabricarea cutiilor 
de chibrituri. Cutiile de chibrituri sunt aduse pe 
tăvi de lemn, numite mărci, cari conțin câte 350 
de bucăți și sunt puse în mașina de pastat. Aici 
se face automat pastarea cutiilor pe două fețe, 
apoi cutiile sunt trecute prin niște uscătoare în- 
călzite la 50:::€0*, pentru a se usca pasta și, în 


Maşină de înnădit furnire, cu avans 
transversal, 
I) schemă de funcţionare; 11) mașină; 
1) recipient cu aldehidă formică; 2) ci- 
lindri de avans; 3) dispozitiv de presa- 
re; 4) placă încălzitoare; 5) placă de 
răcire; 6) foarfeci; 7) furnir. 


Maşină de întins cleiu 
(schemă). 

1) cilindri riflaţi de în- 

tins cleiu; 2) recipient. 
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sfârșit, cutiile sunt luate câte 10 bucăţi și împa- 
chetate automat. 

4. ~ de polisat. V. Polisat, mașină de ~. 

5 ~ de prelucrat muchiile pieselor pentru 
încleire [Mauinna Ala OGpaGoTKH KPOMOK 4e- 
raneii JUIA CKNEHBaHHA; machine à faire les 
joints de collage; Fiigemaschine, Leim'igema- 
schine; machine for straight glued joints, jointing 
machine; hézagsimitó gép]: Maşină pentru îndrep- 
tarea și netezirea scândurilor pe muchie, în ve- 
derea încleirii lor. Scândurile sunt conduse pe masa 
mașinii, printre ghidajul longitudinal și cilindrii ver- 
ticali. În unele cazuri, muchiile se fasonează cu 
șanțuri, ulucuri coadă de rândunică, falţ, etc., 
spre a se obține, prin încleire, o îmbinare (în- 
cleire) mai rezistentă. 

o ~ de rindelat parchetul. V. sub Mașini 
din construcții, 

7, ~ de scobit cu dalta. V. sub Scobit, ma- 
șină de ~. 

s. ~ descobit,culanţ. V. Mașinădefrezatcu lanț. 

9. ~ de scos și înlocuit noduri [Mamnua 
MIA H3BJeueHHA CYYKOB H 3ANOJHEHHA Jbl- 
pok; machine à bouchonner les noeuds; Astaus- 
flickmeschine; knot repairing machine; csomóel- 
távolitó gép]: Ma- 
şină-unealtă care 
foloseşte unul sau 
mai multe burghie 
speciale pentru 
scoaterea porțiu- 
nilor defecte din 
scânduri și înlo- 
cuirea lor cu do- 
puri de lemn să- 
nătos, tăiate cu 
freze, de diametri 
corespunzători. 

Mişcarea prin- 
cipală și mișcarea 
de avans suntexe- 
cutate de burghie, 
iar acționarea esle 
manuală. Clasificarea acestor mașini se face 
după numărul de burghie, după modul defacţio- 
nare și după modul de înlocuire a nodurilor (în 
mașini manuale sau semiautomate). 

19. ~ de tăiat bețe de chikrituri [pyGunbnbiiă 
CTaHOR JJA CIHUCUHOI COJOMEY; machine à 
couper les tiges de bois; Holzdrahtschneidma- 
schine; splint culting machine; gyu'aszâlvâgâgep]: 
Mașină folosită la fabricarea chibriturilor, în care 
făşiile de plop sau de plută, mai rar de teiu uscat, 
cari sunt aduse dela mașinile de derulat, sunt tă- 
iate în bețe albe de 4,5 cm lungime și 2,4 mm 
grosime, cari vor constitui chibriturile propriu zise. 

1, ~ de tăiat tocuri, funduri și serlare pentru 
cutii de chibrituri [mamuna AIA pesku nerajeñ 
AIA cnuueuHbIx KopoGoK; machine à diviser les 
copeaux pour boîtes; Schachtelspanteilmaschine; 
machine for cutting matchbox veneer lengths; 
dobozreszkeszită gép]: Maşină folosită la fabri- 
carea cutiilor de chibrituri. Fiecare parte din cutia 


Maşină de scos și înlocuit noduri, 
multiplă. 


de chibrituri este tăiată la dimensiunile cerute, 
ii benzile de furnir aduse dela mașina de de- 
rulat. 

1. Maşini din industria materialelor de con- 
strucție [ MauIHHbI IA IPOMbIINUIIEHHOCTH CTO- 
HTEJbHbIX MaTepnaJloB; machines pour l'indus- 
trie des matériaux de construction; Maschinen für 
die Baumaterialienindustrie; machines for the buil- 
ding material industry; épitőanyagipari gépek]: Ma- 
şinile de prelucrare folosite în industria materia- 
lelor de construcție cuprind mașinile pentru pre- 
gătirea materiei prime și maşinile pentru faso- 
narea produselor folosite ca materiale de con- 
strucłie. Aceste mașini pot executa operațiuni de 
așchiere, de deformare plastică, de fărâmare, agre- 
gare, tăiere, separare, sau operațiuni combinate. 

Mașinile de așchiere sunt: polisorul pentru pia- 
tră (v.), strungul pentru piatră (v.), suflătorul de 
nisip (v.), mașina de lustruit betonul (v.), mașina 
de frecat marmura, gaterul pentru piatră (v.), fe- 
restrăul pentru piatră (v.), etc. 

Mașinile de deformare plastică sunt: presa de 
cărămidă (v.), presa cu șurub-melc (v.) și repre- 
seza (v.) pentru fasonarea cărămizilor și a altor 
produse ceramice; presa cu maiu (v.), presa cu 
cilindru bătător (v.), presa pentru tuburi (v.), fo- 
losită la confecționarea tuburilor de beton; presa 
cu excentric (v.), folosită la confecționarea plă- 
cilor termoizolante; vibratoarele (v.), folosite la 
confecționarea pieselor prefabricate; etc. 

Mașinile de fărâmare sunt: concasorul (v.), pen- 
tru fărâmarea grosolană; granulatorul (v.); ciocanul 
pneumatic (v.), pentru debitarea blocurilor de 
piatră în calupuri; moara cu bile (v.), moara tu- 
bulară (v.), pentru fărâmarea fină a materiei prime, 
a unor produse intermediare (de ex. klinkerul de 
ciment), sau chiar a produselor finite (de ex. fi- 
ler, praf de calcar, etc.); etc. 

Mașinile de tăiere sunt: maşina de debitat calu- 
puri și pavele, mașina de tăiat plăci de asbest, etc. 

Mașinile de separare sunt: separatorul cu aer (v. ), 
folosit pentru separarea particulelor fine de ci- 
ment, de filer, etc.; sitele vibratoare.(v.), sitele 
oscilante (v.), sitele rotitoare (v.); etc. 

Mașinile de agregare sunt: amestecătorul (v.) 
și malaxorul (v.), pentru ameslecarea materiei 
prime; mașina de impregnat carton și pânză, cu 
bitum; mașina de fabricat carton de asbest, care 
este asemănătoare cu mașina de fabricat carton 
de celuloză; valțul plimbător (v.), pentru confec- 
ționarea tuburilor de fibrociment; etc. 

Maşinile combinate sunt: laminorul pentru ar- 
gilă (v.) și moara chiliană (kollergang-ul), folosite 
pentru fărâmarea fină și omogeneizarea materiei 
prime întrebuințate la fabricarea cărămizilor și a 
altor produse ceramice. — 

Exemple de mașini folosite în industria mate- 
rialelor de construcţie: 

>. Maşină de frecat marmura [Mamnna AIA 
mnHpoBku Mpamopa; machine ăfrotterlemarbre; 
Marmorreibmaschine; marble grinding machine; 
márványdörzsölő gép): Mașină-unealtă de așchiere, 
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marmură. Se compune dintr'un braț format din 
două piese articulate între ele; una dintre piese 
este legată de perete sau de un stâlp, printr'o ar- 
ticulație. La capătul liber al brațului este montat 
un ax vertical pe care se fixează unealta și care 
este antrenată, fie direct, printr'un electromotor, fie 
prin transmisiune cu curea. Unealta este formată 
dintr'un disc orizontal de carborundum, pentru ne- 
tezire, și dintr'un disc acoperit cu pâslă, pentru 
lustruire. În timpul lucrului, marmura este stropită 
cu apă sub presiune. Lustruirea se face adăugind 
sare de măcriș și sulf. 

3. ~ de impregnat carton și pânză, cu bitum 
[mamuna AIA MpONHTKH GHTYMOM Kaprona 
H TKaHH; machine à imprégner de bitume le 
carton et la toile; Bitumentränkmaschine für Kar- 
ton und Leinwand; bitumen impregnating machine 
for cardboard and canvas; bitumentelitő gép kar- 
ton és vászon részére]; Maşină de agregare pen- 
tru impregnarea cu bitum a cartonului și a pân- 
zei, folosite ca învelitori sau ca material izolant. 
Se compune dintr'un recipient de metal cu sec- 
țiunea transversală semicirculară, care conține 
bitum topit și în care se găsesc două tobe 
rotitoare, cari menţin cartonul sau pânza în inte- 
riorul băii de bitum. Excesul de bitum este în- 
depăriat de doi cilindri printre cari trece fășia 
de carton sau de pânză, după ieşirea din baia 
de bitum. Încălzirea bitumului se face cu o ser- 
pentină prin care circulă aburul. 

4, ~ de tăiat plăci de asbest [Maninna AIA 
peaanua acGecroBplx nnacruH; machine pour 
couper les plaques d'amiante; Asbestplatten- 
schneidmaschine; asbestos plate cutting machine; 
azbeszilemezvâg6 gép]: Mașină-unealtă de tăiere, 
folosită pentru a tăia asbesiul în plăci cu dimen- 
siuni comerciale. Este formată cintr'o presă hi- 
draulică a cărei masă are dimensiunile plăcilor 
și este înzeslrată, la margini, cu cuțite. 

5. Mașini din industiia minieră [Maunubi 
DIA TOPHOI NPOMbIJIEHHOCTH; machines pour 
l'industrie minière; Bergwerksindustriemaschinen; 
mining industry machines; bânyaipari gépek]: 
Maşini folosite în minerit, în transportul din sub- 
teran până la zi și invers, și în prepararea mi- 
nereurilor și a cărbunilor. Primele două categorii 
se numesc și mașini miniere. k 

s. Mașini miniere [MaInHabi JIA ropnoii 
NpPOMbIINeHHOCTH; machines minières, machines 
de mine; Bergwerksmaschinen; mining machines; 
bânyagepek]: Mașini de prelucrare folosite la lu- 
crările miniere sau în legătură cu mina, Se con- 
struesc astfel, încât să fie robuste, ușoare și cât 
mai puțin voluminoase (chier cele de putere 
mare). Mașipile miniere trebue să prezinte sigu- 
ranță în atmosfera minei (mașini antigrizutoase), să 
nu producă fum sau vapori, să fie capsulate (pentru 
a evita pătrunderea prafului sau a apei în inte- 
riorul mașinilor), să reziste la solicitări în exterior 
(de ex. căderi de roce) și să fie construite din 
materiale cari nu sunt atacate de apele subterane. 

Mașinile cari lucrează în subteran pot fi acțio- 


folosită pentru netezirea și lustruirea plăcilor de | nate electric, pneumatic, cu motor cu ardere 
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internă și, uneori, hidraulic; mașinile cari lucrează 
la suprafață pot fi acționate și cu abur. 

După felul operațiunilor pe cari le efectuează, 
se deosebesc: 

Maşini de abataj, cari pot efectua următoa- 
rele operațiuni: perforarea găurilor pentru lu- 
crări de exploatare, sondaje (cu sau fără carotă), 
suitori de aeraj între galerii (în rocă moale); de- 
tașarea bucăților de rocă din strat; operațiuni 
simple sau complexe de mărunțire și de încăr- 
care. Sunt acționate electric sau pneumatic. Ast- 
fel de mașini sunt: ciocanul de abataj, portabil 
(v. Ciocan pneumatic); perforatorul electric (v.), 
sondeza (v.), maşina pentru găuri de aeraj, ma- 
şina cu bare cotite, mașina cu bare drepte, 
mașina de havat (v. Havat, mașină de ~), care 
poate fi cu bară, cu disc, cu lanţ; ferestrăul de 
cărbune (v. S.), plugul de abataj(v.),etc., și diverse 
mașini combinate. La suprafață, tăierea se exe- 
cută cu mașinide excavat (pentru aluviuni, roce 
desagregate), cu lopeți tăietoare (pentru turbă), 
cu mașini de canelat (pentru marmură) sau cu 
ferestraie pentru piatră (v.). 

Mașini de încărcat, cari încarcă mecanic, în va- 
gonete, roca detașată de mașinile de abataj sau 
de explozivi. Astfel de mașini sunt: încărcătorul 
mecanic (v.), încărcătorul mecanic comlpet meca- 
nizat (v.). 

Mașini de transport, cari servesc la transportul 
personalului, al materialului și al sterilului. Astfel 
de mașini sunt: mașina de transport de-a-lungul 
frontului de tăiere, mașina de transport în galerii 
(maşina de transport orizontal), mașina de ex- 
tracție (mașina de transport vertical, pentru an- 
trenarea coliviilor în puțuri, care are o putere 
mai mare decât 120 kW şi este echipată cu dis- 
pozitive speciale de siguranţă), troliile de extrac- 
ție (analoage cu mașinile de extracție, dar cari 
au o putere de maximum 120 kW și nu sunt în- 
zestrate cu dispozitive speciale de siguranţă), 
mașina pentru manevre la rampele puțurilor, ma- 
şina de transport pe plane inclinate, mașina des- 
censoare. 

Mașini de rambleiat (v. Rambleiere, mașini 
de ~), cari servesc la umplerea golurilor cu 
materialul de rambleiaj. Astfel de mașini sunt: 
mașina de rambleiat mecanic sau aruncătoarele 
de rambleu, cu ajutorul cărora rambleul e pro- 
iectat de roți cu aripi sau de benzi cari se 
mișcă cu vitesă mare; mașina de rambleiat pneu- 
matic, care dozează materialul de rambleu într'un 
curent de aer (operațiunea de transport și de 
rambleiere este executată de curentul de aer). 

Mașini de aerat cari servesc la transportul 
în mină al cantității de aer necesar vieții per- 
sonalului din subteran. Astfel de mașini sunt: ven- 
tilatoarela centrifuge sau elicoidale, cari se deo- 
sebesc de cele folosite la alte lucrări, prin 
construcție și dimensiuni. Se deosebesc: ventila- 
toare principale, acționate electric sau cu abur, 
cari se instalează la suprafață (la gura puţurilor 
sau a galeriilor de aeraj); ele aspiră aerul din 
mină și produc curentul principal de aeraj; ventila- 


toare secundare acționate electric (centrifuge), sau 
pneumatic (cu piston), cari se construesc pentru 
debite mici și servesc la aerajul locurilor în fund 
de sac; ventilatoare elicoidale în tuburi, acționate 
electric-sau pneumatic (cu turbină), cari se mon- 
tează în serie cu tuburile de aeraj. 

Mașini pentru evacuat apele, cari sunt de obi- 
ceiu pompe (v.) de diferite tipuri. 

Mașini pentru produs aerul comprimat, cari 
pot fi compresoare (v.) sau turbocompresoare (v.). 

Exemple de mașini miniere: 

1. Maşină combinată de abataj [romGaun 
na paspaGoru Banemei; combine d'abatage; 
Abbaukombine; mining combine; kombinált fejtő- 
gép]: Maşină care efectuează, în abataj, opera- 
țiuni simultane de tăiere a cărbunilor din strat 
și încărcarea lor în banda transportoare. 

Mașina cuprinde un batiu, pe care este montat 
dispozitivul de tăiere, constituit din brațe drepte 
sau curbe cari poartă unealta de tăiere; antre- 
narea dispozitivului de tăiere se face electric, 
prin intermediul angrenajelor capsulate de roți 
dințate. Batiul este înzestrat cu o bandă scurtă 
cu raclete, care încarcă automat cărbunele tăiat 
pe banda cu raclete instalată de-a-lungul fron- 
tului. Mașina se deplasează pe șenile sau prin 
intermediul unor prese hidraulice. Mașinile com- 
binate de abataj se deosebesc între ele după 
numărul de brațe, după forma lor, modul cum sunt 
dispuse și cum taie cărbunele. În general, se pot 
grupa în mașini cari taie cu lanț 'sau cu bare 
învârtitoare. 

Mașinile cu lanţuri de tăiere sunt echipate cu 
brațe identice cu cele dela mașina de havat. 

Numărul de braţe al mașinilor combinate cu 
lanț depinde după cum sunt destinate stratelor 
subțiri, medii sau groase. 

Maşina combinată cu două brațe are un braț 
curb care taie frontul de cărbune la bază și în 
spatele frontului și un braț drept care îl taie dea- 
supra; ambele brațe detașează o prismă de căr- 
bune, pe care (la unele tipuri) un braț cotit, care 
se mișcă cu mișcare de rotație, o fărâmă. Unele 
mașini au un braț drept cu lanț, în loc de braț 
curb, porțiunea verticală fiind înlocuită cu o freză 
cu dinți care rupe cărbunele în spatele frontului. 

Mașinile cu bare învârtitoare nu au lanț, braţul 
însuși fiind o freză care se poate deplasa în stra- 
tul de cărbune detașând prisma. 

Mașinile combinate sunt mașini de randament 
și producţie mare. Se folosesc la strate cu aco- 
periş tare, regulate, fără intercalații sideritice 
sau șisturi dure. 

2. Maşină de canelat [wunumeBanbnaa Ma- 
muHa; machine à canneler; Auskehlmaschine; 
channeler; hornyoló gép]: Mașină-unealtă de 
tăiere, folosită pentru tăierea blocurilor de piatră în 
cariere. Este formată dintr'un cărucior care se de- 
plasează pe șine, și care are un braț lateral pe 
care sunt fixate vertical mai multe ciocane pneu- 
matice, așezate într'un plan paralel cu planul lon- 
gitudinal al căruciorului. În timpul lucrului, căru- 
ciorul se deplasează pe șine, cu vitesă uniformă, 


iar ciocanele lovesc în piatră, producând un șanț 
a cărui adâncime depinde de mărimea blocului 
de extras, adâncime care este obținută montând 
la ciocanele pneumatice dălți de lungimi diferite. 

1. Maşină de extracţie [noabă&mnaa py unu- 
Hag MamuHa; machine d'extraction; Fârderma- 
schine; hoisting engine; szállitógép]: Maşină de 
transport vertical, folosită pentru a cobori sau pen- 
tru a ridica coliviile, skip-ul (sau chibla) într'un puț 
de mină. Legătura dintre colivii, sau dintre skip, și 
mașină, se face prin cablu de oțel. Mașina de 
extracție este constituită dintr'un organ de înfă- 
şurare a cablului (sau a cablurilor) de oțel şi un 
mecanism motor al organului de înfășurare. În- 
vârtirea într'un sens sau în altul a organului de 
înfășurare înfăşură sau desfășură cablul, și deci 
ridică sau coboară coliviile în puț. 

Mașina de extracție se compune din: șasiu, 
palierele arborelui principal, arborele principal cu 
organele de înfășurare a cablului, jantele pentru 
frâna de manevră (de cele mai multe ori soli- 
darizate cu organele de înfășurare), frânele de 
manevră cu dispozitivele de comandă, frâna de 
siguranță și frâna de schimbare de orizont cu 
dispozitivele de comandă, motorul de antrenare 
(cu abur sau electric), și mecanismul cu roți din- 
țate (eventual reductorul de vitesă). 

Mașina funcționează discontinuu. Operațiunile 
efectuate între două porniri consecutive se numesc 
cordaj. Timpul în care se efectuează un cordaj 
se împarte cum urmează: perioada de accelerație, 
până când colivia ajunge la vitesa de regim; 
perioada de mers cu vitesă de regim; perioada 
de frânare, dela vitesa de regim până la opri- 
re; pauzele normale pentru încărcarea și descăr- 
carea coliviilor în stațiile de primire din puț. Ma- 
şina de extracție trebue să aibă un mers sigur, 
cu comenzi automate ale dispozitivelor de sigu- 
ranță și de semnalizare, cu indicatoare și înregis- 
tratoare ale vitesei coliviilor în puț, și cu indica- 
toare ale poziției colviilor în puț. Dispozitivele 
de control și de siguranță sunt următoarele: 

Indicatorul de adâncime, care indică poziția in- 
stantanee a coliviilor în puț. Aparatul este con- 
stituit dintr'un soclu de fontă cu un cadru ver- 
tical, care susține două tije filetate a căror miş- 
care de rotație este comandată de arborele ma- 
șinii, printr'o transmisiune cu roți dințate. Vi- 
tesa unghiulară a tijelor e proporțională cu vi- 
tesa mașinii de extracție. Filetul tijelor antrenează 
două cursoare (fiecare reprezentând o colivie din 
puț), cari se mișcă de-a-lungul unei scări gra- 
date, și cari indică orizonturile de bază și inter- 
mediare ale puţului, ca și stația dela suprafaţă. 
Cursoarele pot declanșa automat frâna, la poziția 
extremă a cursei. 

Indicatorul de vitesă (tahograful) indică vitesa 
instantanee a coliviilor în puț. Aparatul este con- 
stituit din două tuburi laterale (de secțiune mică) 
în comunicație cu un tub cenrral (de secțiune mai 
mare) în care se găsește mercur. Ansamblul tu- 
burilor este legat de o tijă dispusă în prelun- 
girea tubului central. Prin rotirea tijei în jurul 
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axei sale, se rotesc și tuburile; datorită forței 
centrifuge, mercurul se ridică în tuburile laterale 
şi coboară în tubul central, iar un plutitor urmă- 


Indicator de vitesă al mașinii de extracţie. 
1) tub lateral; 2) tub central (cu mercur). 


rește nivelul mercurului în acest tub. Plutitorul 
acționează un ac deplasabil de-a-lungul unei scări 
gradate, care indică vitesa instantanee. Aparatul 
înregistrează, pe o diagramă, atât începutul și 
sfârșitul cordajului, cât și variația vitesei în timpul 
cordajului. Aparatul este acționat de arborele ma- 
șinii, și are turația proporțională cu a acestuia. 

Frâna trebue să poată încetini sau opri miș- 
carea tobelor, iar în cazul unui accident de 
funcționare a extracției, să poată bloca automat 
mașina. E constituită din doi saboți, în general 
de lemn tare, cu garnituri de metalasbest, cari 
apasă simultan pe o jantă de frână, solidarizată 
cu organul de înfășurare. Fiecare tobă are o 
frână proprie (jantă cu perechea de saboți). Roa- 
ta Koepe (v. Koepe, roată ~) şi toba bicilindro- 
conică unică au câte două jante de frână; pentru 
bobinele mașinilor cu bobine este dispusă o 
jantă specială, împănată pe arborele principal. 
Apăsarea saboților pe jantă se face prin că- 
derea unei contragreutăți care acționează un sis- 
tem de pârghii. Ridicarea sau căderea contra- 
greutății sunt efectuate cu un servomotor, coman- 
dat printr'o manetă, Servomotorul este pneuma- 
tic, contragreutatea frânei, care este legată de 
pistonul servomotorului, fiind ținută în echilibru 
de presiunea aerului care apasă pe faţa pistonu- 
lui. Prin manevrarea manetei, se comandă eva- 
cuarea aerului de sub piston, astfel încât contra- 
greutatea cade și saboții apasă pe jantă; admi- 
siunea aerului sub piston ridică contragreutatea 
și îndepărtează saboții de jantă. Figura dela p. 780 
reprezintă o frână cu cădere liberă. Fiecare maşină 
trebue să aibă două dispozitive de comandă a 
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pârghiilor saboților: dispozitivul comandat de me- 
canic, pentru cazuri obişnuite de manevră, con- 
stituind frâna de manevră, și dispozitivul comandat 


Frână cu cădere liberă, 
1) tijă de susținere a contragreutăţii (3); 2) pârghie de frână; 
3) contragreutate; 4) şi 5) resorluri; 6) clichete; 7) servomotor; 
8) pistonul servomotorului; 9) pârghie de manevră; 10) robinet 
de reglare; 11) saboţi; H) înălțimea de cădere a greutății (3). 


automat de aparatele de control și de siguranţă 
(indicator de adâncime, indicator de vitesă, etc.), 
constituind frâna de siguranță. Ambele dispozi- 
tive acționează asupra acelorași saboțţi, fie prin- 
tr'un servomotor comun, fie (de preferat) prin 
servomotoare separate. — 

După amplasament, se deosebesc: 

1. Maşină de extracţie, la baza turnului [əKC- 
TpaKkIHOHHaA ManiHHa Y OCHOBAHHA ŐAMHH; 
machine d'extraction à la base du chevalement; 
Flurfördermaschine; hoisting engine at the base 
of the lift frame; szintes szállitógép]: Maşină care 
se insłaleäză la baza turnului de extracție, pe 
fundații obişnuite de beton. Cablurile de extrac- 
ție pornesc dela organele de înfășurare (tobe, 
bobine) la moletele din turn, peste cari trec 
în puț. Unghiul pe care cablul îl formează, dela 
marginea tobei, cu planul moletei, nu trebue să 
depășească 1°30'; această condițiune determină 
distanța dintre axa puțului și axa organelor de 
înfășurare. Unghiul format de ramura de cablu 
dintre moletă și organul de înfășurare, cu orizon- 


tala, trebue să fie de minimum 35°, pentru ca | 


să se evite loviturile de biciu ale cablului. 

2. ~ de extracție, în turn [Bkcrparunonnaa 
Mamuna B Gamne; machine d'extraction logée 
dans le chevalement; F&rdermaschine im Förder- 
gerüst; hoisting engine in the lift frame; szállitó- 
gép az aknatoronyban]: Maşină care se instalează 
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|în turn. La această mașină, cele două cabluri 


din puț se înfășură direct pe organele de înfč- 
șurare, moletele fiind suprimate. Se folosește 
numai când, în jurul stației de primire dela supra- 
față, nu este loc pentru instalarea mașinii de ex- 
tracţie. Turnurile de beton armat permit insta- 
larea în turn a mașinilor de mare putere. Pentru 
adâncimi mari se instalează în turn mașini cu roată 
Koepe, penirucă tobele deviază prea mult cablurile 
față de axele coliviilor. — 

După tipul organelor de înfășurare, se deo- 
sebesc: 

s. Maşină de extracție, cu bobine [otcrpak- 
IHOHHaA MAWIHHA C KATYIIKAMH; machine d'ex- 
traciion à bobines; Fördermaschine mit Bobinen; 
hoisting engine with reels; tekercses szállitógép]: 
Maşină echipată cu două bobine pe cari se în- 
fășură, spiră pe spiră, un cabluplat. Secțiunea cablu- 
lui fiind determinată, Iž- i 
timeasa trebue aleasă ast- 
fel, încât grosimea rezulta- 
tă să influențeze raza de 
înfăşurare finală, în sensul 
obținerii unor cupluri sta- 
tice (al sarcinii și al cablu- 
lui) la începutul și la sfârși- 
tul cordajului. 

Bobina e construită cin- 
tr'un butuc de fontă, pe 
care sunt fixate radial 
brațe de fier profilat ìn U, 
iar între brațe se înfășură 
cablul; una dintre bobine 
se poate desolidariza de 
axă, pentru aranjamentul 
cerut de extracția dela diferite orizonturi. De fie- 
care tobă se prinde câte o jantă. pentru frână. 

Avantaje: greutate mică, lăţimea mașinii este 
redusă la minim, cablul nu poate ieși din planul 
median al moletelor. Desavantaje: cablu plat, cu 
uzură mare a cablului. Se folosește pentru adân- 
cimi medii. 

+. ~ de exiracție, cu roată Koepe [oKc- 
TPaKkIHOHHAA MawHHa C koJecoM Hone; ma- 
chine d'extraction à poulie Koepe; Fârdermaschine 
mit Treibscheibe; Koepe hoist; szállitógép Koepe 


Diagrama puterii și a vitesei, 
a unei mașini de ex!racție cu 
bobine. 
+) perioada de accelerare; 
ta) perioada de regim; t3) pe- 
rioada de frânare; t4) pauză; 
Va) curba vitesei coliviei 
ascendente, în m/s; Vp) curba 
vitesei coliviei descendente, 
în m/s; P) curba puterii, în kW. 


| féle târcsâval]: Maşină echipată cu roată Koepe 


(v. Koepe, roată ~), care 
servește ca dispozitiv de 
exiracie. Acest dispozitiv 
este în același plan ver- 
tical cu: două molete su- 
prapuse în turn, ramurile 


de cablu, cele două co- 
livii și cablul de compen- 
sație (de aceeași greutate 
pe metrul linear ca și 
cablul de manevră). Com- 
pensarea este riguroasă. 

Avantaje: maşina este 
ușoară, poate fi montată 


Diagrama pulerii şi a vitesei, 
a unei mașini de extracție cu 
roată Koepe. 

1) perioada de accelerare; 
ta) perioada de regim; t3) pe- 
rioada de frânare; t4) pau- 
ză; v) curba vitesei, în m/s; 
P)curba puterii, în kW. 


în turn sau aproape de turn (nefiind condiționată 
de unghiul dintre planul moletei și marginea tobei, 


sau de loviturile de biciu). Desavantaje: v. sub 
Koepe, roată ~. Se folosește pentru adâncimi 
medii și mari. 

1. Maşină de extracția, cu tobe [okcrpatun- 
onnaa GapaGannaa mamana; machine d'extrac- 
tion à tambours; Trommelfârdermaschine; hoist- 
ing engine with drums; dob-szállitógép]: Ma- 
şină la care organul de înfășurare a cablului este 
compus din una sau din două tobe, pe a căror 
suprafață laterală se înfășură cablul, spiră lângă 
spiră (ca pe un mosor). În general, mașinile de 
exlracție se construesc cu două tobe, cablul de 
extracție de pe a doua tobă înfășurându-se în 
sens invers celui dintâi; în timpul rotirii tobelor, 
un cablu se înfășură și ridică o colivie din puț, 
iar al doilea se desfăşură, și cealaltă colivie co- 
boară. La mașinile cu o singură tobă, aceeași înfă- 
șurare-desfășurare se face dela o margine la alta 
a tobei, 

Tobele se construesc dintr'un butuc (de oțel 
sau de fontă) legat, cu două rânduri de spiţe (de 
fier în U), de jantă (confecţionată din bare de 
oțel și din tolă de tablă); cablul se înfășură pe 
doage de lemn. Janta frânei de manevră este soli- 
darizată cu toba. 

La mașinile cu două tobe, una dintre tobe este 
calată cu pene pe axa mașinii; a doua e montată 
pe axă prin intermediul unui butuc dințat, solidari- 
zat cu axa. Îndepărtând legătura dintre această a 
doua tobă și butuc, şi frânând toba, maşina poate 
funcționa numai cu o tobă; acest dispozitiv ser- 
vește la reglarea lungimilor cablurilor din puț, 
pentru a realiza transporlul dela mai multe ori- 
zonturi de extracție. — 

După profilul tobei, se deosebesc: 
de extracţie, cu tobe cilindrice [3KC- 
TpaKIHOHHaA MauiHHa C NHNIHHPHYECKHMH 
GapaGanamMu; machine d'extraction à tambours 
cylindriques; Fördermaschine mit zylindrischen 
Trommeln; hoisting engine with cylindrical drums; 
hengeresdob-szállitógép]: Maşină echipată cu 
tobe cliindrice, cari p — 
au raza de înfășurare 
a cablului constantă. 
Diametru! și lățimea 
fiecărei tobe trebue să 
permită înfăşurarea u- 
nei lungimi de cablu 
de H,=H +h, +b 
în care H e distanța Diagrama puterii şi a vitesei unei 
de transport, h, elun- mașini de extracţie cu tobe ci- 
gimea unui cablu (de y lindrice. 

30..:50 m) pentru tı) perioada de accelerare; 12) pe- 

Doi istență rioada de regim; t3) perioada de 
pro e de TOZI e “1 frânare; t4) pauză; v) curba vite. 
și ha e lungimea a cir- sei, în m/s; P) curba puterii, în kW. 
ca cinci spire moarte. 

Diagrama teoretică a vitesei de înfășurare a 
cablului este indicată punctat în figura de mai sus, 
iar diagrama puterii utile, cu linie plină, În perioa- 
da de accelerație (£,), vitesa creşte până la vi- 
tesa de regim (v.), când puterea mașinii este 
Pa; la începutul perioadei de regim (tọ) cu vi- 
tesa uniformă, puterea scade brusc la P,, și apoi 
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descrește continuu în tot cursul perioadei, din 
cauza scurtării ramurii de cablu ascendent; la 
începutul perioadei de frânare (t), puterea de- 
vine negativă. Cuplul instantaneu C, al tensiunilor 


din cabluri, în raport cu axa tobelor, este 
2w 
C =R|4+pH (1 -25)], 


în care q este sarcina utilă, H este lungimea ca- 
blului, p este greutatea unitară a cablului (adică 
greutatea pe metru linear), w e numărul de spire 
înfășurate dela începutul cordajului, W e numărul 
de spire cari se vor înfășura în tot cursul corda- 
jului și R e raza tobei. 

Dacă se.suspendă, sub colivii, un cablu de 
compensație, cu greutatea unitară egală cu a 
cablului de manevră, cuplul rezultant rămâne con- 
stant. Realizarea practică a cablului de compen- 
sație este dificilă, și de aceea tobele cilindrice 
se folosesc numai pentru adâncimi până la 250 m. 

3. ~ de extracţie, cu tobe cilindroconice 
[orcrpatunonnaaA MalilHHa C HHJHHAPO-KO 
HHYeCKHMH GapaGanaMH; machine d'extraction 
à tambours cylindro-coniques; Fördermaschine mit 
konisch-zylindrischen Trommeln; hoisting engine 
with cylindro-conical drums; kúp-hengeres dob- 
szállitógép]: Maşină echipată cu tobe cilindro- 
conice, cari au o suprafață cilindrică continuată 
cu o suprafață 
tronconică, Tobele 
bicilindroconice se (P) 
construesc din do- 
uă suprafețe cilin- 
drice, de raze di- 9 
ferite, racordate 
între ele cu o su- 
prafață conică. 
Compensația se fa- Diagrama puterii și a vitesei unghiu- 
ce între anumite lare, a unei mașini de extracție cu tobe 
limite ale puterii cilindroconice. 
maxime. Diagrama 1,) perioada de accelerare; ts) peri- 
puterii se carac= oada de regim; ts) perioada de frà- 
terizează prin vår- nare; t;) pauză; œ) curba vitesei un- 
furi cari nu sunt ghiulare, înrad/s P) curba puterii, în 
prea depărtate (pe kW, 
diagramă este tra- 
sată, în linie punctată, vitesa unghiulară). 

Pentru adâncimi medii se folosesc mașini cu 
două tobe cilindroconice. Pentru adâncimi mari se 
folosesc mașini cu o tobă bicilindroconică unică, 
constituită dintr'o tobă cilindrică cu diametru 
mare, racordată cu două tobe cilindrice cu diametru 
mic. Acest dispozitiv nu reclamă lățimi prea mari 
de construcție; se pot folosi cabluri cu secțiune 
variabilă. 

4 de extracție, cu tobe în spirală [9K- 
CTPaRIIHOHHaA MauiHHa C CNHpaJbHbIMH Ga- 
paGanamu; machine d'extraction à tambours 
en spirale; Fördermaschine mit Spiraltrommeln; 
hoisting engine with spiral drums; szpirálisdob- 
szállitógép]: Maşină echipată cu tobe în spirală, 
la cari profilul generatoarei e o curbă care se 
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poate determina din relaţia care exprimă valoarea 
cuplului rezistent instantaneu (C,): 

C,=la+ Qi +Q: + ph]ra— [Q1 +Q: +p (H —h)] ry 
unde q este sarcina utilă, p este greutatea unitară 
a cablului, r, și ra sunt razele instantanee de 
înfăşurare a cablurilor ascendent și descendent, 
h și H—b sunt lungimile instantanee ale cablurilor 
ascendent și descendent, Q, și Q, sunt greută- 
tile vagonetelor, respectiv greutatea coliviei. Cu- 
plul C, rămâne constant, dacă între ra și r4 există o 
anumită relaţie, care reprezintă condițiunea de de- 
terminare a curbei generatoarei tobei. Practic, 
profilul este o linie dreaptă medie, pe care se 
fixează nervuri de fier profilat, pentru susținerea 
cablului, Inclinarea poate depăși 30°. 

Diagramele puterii și vitesei sunt analoage cu 
ale mașinilor cu tobe tronconice. 

1. Maşină de extracţie, cu tobe tronconice[9nc- 
TPaKIIHOHHaA MAIMIHHa C KOHHYECKHMH Gapa- 
Ganamn; machine d'extraction à tambours tronc-co- 
niques; Fârdermaschine mit konischen Trommeln; 
hoisting engine with 
conical drums; kúpos- 
dob-szâăllitsgep]: Ma- 
şină echipată cu tobe 
în formă de trunchiu de 
con, pe a căror supra- 
față laterală cablul se 
aşază spiră lângăspiră. 
Raza de înfășurare 
crește pe măsură ce 
scade lungimea cablu- 
lui ascendent; laramu- 
ra descendentă, raza 
de înfășurarescadepe 
măsură ce crește lun- 
gimea cablului din puț, 
Inclinarea generatoa- 
rei suprafeței nu tre- 
bue să fie mai mare 
decât 30°, ca să nu se încalece spirele cablu- 
lui. Reglarea cuplului se face numai pentru o anu- 
mită adâncime. 

Această mașină reclamă, pentru o anumită ex- 
tracție, o putere mai mică decât alte mașini. 
Desavantaje: diametri mari ai tobei, manevre gre- 
oaie pentru schimbare de orizont. Se folosește 
pentru adâncimi până la 600 m. — 

După natura energiei consumate, se deosebesc: 

2. Maşină de extracţie, cu abur [ƏKCTpaK QHON- 
Haa nNapoBaA Mauiuua; machine d'exiraction à 
vapeur; Dampffârdermaschine; steam hoisting en- 
gine; gőzhajtású szállitógép]: Maşină de extracție, 
acționată de un motor cu abur saturat sau su- 
praîncălzit până la 320° și 12 at. De obiceiu se 
folosesc motoare cu expansiune fracționată, ori- 
zontale, cu doi cilindri compound sau în tandem; 
pe arborele motorului se găsesc tobele (de di- 
ferite profile), bobinele sau roata Koepe. Pentru 
puteri mari se folosesc motoare cu condensație, 
cu patru cilindri în dublu tandem. 

Frâna e cu contragreutate, cu comandă cu aer 
comprimat sau cu abur. Organele de comandă 


Diagrama puterii şi a vitesei, aunei 
mașini de extracție, cu tobe tron- 
conice, 
tı) perioada de accelerare; t3) pe- 
rioada de regim; t;) perioada de 
frânare; t4) pauză; Va) curba vi- 
tesei coliviei ascendente, în m/s; 
Vd) curba vitesei coliviei descen- 
dente, în m/s; P) curba puterii, 

în kW. 


ale mașinii trebue să fie simple, ușor de mane- 
vrat, cu acțiune imediată şi foarte sensibile. 
Acest fel de mașină se folosește în special la 
minele de cărbuni, unde combustibilul pentru 
căldările de abur e uşor de procurat, 

3, ~ de extracție, electrică [ƏKCTpaKQHOH- 
HaA BHeKTpHueckaa MamHHa; machine d'ex- 
traction électrique; elektrische Fârdermaschine; 
electric hoisting engine; villamos szállitógép]: Ma- 
şină de extracție, acționată de un motor electric. 
Aceste mașini se construesc fie cu dispozitivul 
de înfășurare a cablului montat pe arborele mo- 
torului (la motoare de curent continuu), fie inter- 
punând un angrenaj de roți dințate (la motoare 
de curent alternativ) între motor și dispozitivul de 
înfăşurare a cablului. 

Dacă energia electrică se ia dela o rețea tri- 
fazată, pentru a înlesni reglarea turației motorului 
tobelor și pentru a reduce șocurile în rețea, se 
instalează un generator de curent continuu, an- 
trenat de un motor trifazat legat la rețea; astfel, 
toba mașinii de extracție poate fi antrenată de 
un motor de curent continuu alimentat de dinam, 
și a cărui turație poate fi reglată prin reglarea 
tensiunii dinamului. La mașini cu puteri mici, 
tobele pot fi antrenate de motoare de curent 
alternativ, legate direct la rețea. Mașinile de ex- 
tracție electrice sunt echipate cu frână pneumatică, 

După felul motorului electric și după sistemul 
de legătură, se deosebesc: 

4, ~ de extracţie, cu legătură Leonard-llg- 
ner [D)KCTPakIHOHHaA MAIIHHA CO BKJIIOYCEHHEM 
JIeonapg-Hnbruepa; machine d'extraction à com- 
mande L.-l. avec volant; Gleichstromförderma- 
schine mit L.-l. Schaltung und Schwungradausgleich; 
L.-l. electric hoist with fly-wheel balancer; L.-l. 
rendszerű szállitógép]: Maşină cu motor de curent 
continuu, care este alimentat dela o rețea trifa- 
zată prin intermediul unui grup convertisor, în- 
zestrat cu un volan. Acest volan are rolul de 
tampon, în cazul când momentul rezistent la ar- 
borele tobei variază. 

Volanul poate fi: de oțel turnat, pentru vitese 
de maximum 115 m/s; cu janta din tole de oțel, 
pentru vitese de 115:::130 m/s; de oțel Cr-Ni, 
pentru vitese de 130:::170 m/s. 

Ansamblul arbore-volan trebue bine echilibrat. 
Volanul se oprește cu ajutorul unei frâne. 

5. ~ de extracție, cu legătură Leonard și cu 
baterie tampon [pkcrpakunonnaa Mamuna co 
BKJIONCEHHEM CHCTEMbI Jleonapna c 6ybep- 
HOË Garapeeii; machine d'extraction à commande 
L. avec batterie-tampon; L. Fördermaschine mit 
Pufferbatterie; L. hoist with buffer battery; L. rend- 
szerű szállitógép kiegyenlitő teleppel]: Maşină 
cu motor de curent continuu, care este echipată 
cu un grup convertisor și cu o baterie de acu- 
mulatoare tampon. Grupul convertisor are un dinam 
tampon, a cărui excitație depinde de curentul 
absorbit de motorul grupului convertisor; dacă 
energia cerută rețelei depășește o anumită limită, 
bateria de acumulatoare debitează curent dina- 
mului tampon care, devenind motor, ajută motorul 


í 


grupului. Dacă sarcina motorului grupului scade, 
dinamul tampon încarcă bateria. 

Sistemul prezintă avantajul că, în caz de extrac- 
ție neregulată prin puț, poate fi ușor oprit în perioa- 
dele de pauză, economisind astfel energie. Recla- 
mă cheltueli mari de investiție și de întreținere. 

1, Maşină de extracție, cu legătură Ward-Leo- 
nard [BKcTpakIIHOHHaA MâaniHHa CO BKJIHOYE- 
HHeM CHCTEMbI BapA-/leonapna; machine d'ex- 
traction à commande W.-L.; Gleichstromförderma- 
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schine mit W.-L. Schaltung; W.-L. electric hoist; 
W.-L. rendszerű szélitógép]: Maşină cu motor de 
curent continuu, care este alimentat dela o rețea 
trifazată, prin intermediul unui grup convertisor. 
Dinamul grupului convertisor și motorul de ex- 
tracție au excitatoare separate, 

Reglarea turației motorului de extracție se face 
variind tensiunea la borne (dela zero la valoarea 
nominală), ceea ce se obține variind excitația 
dinamului grupului convertisor. 


YA 


E 


f S Io tea 5 


Maşină de extracție, cu abur, cu doi cilindri compound, 
1) cilindru de înaltă presiune; 2) cilindru de joasă presiune; 3) distribuție cu came; 4) servomotor; 5) indicator de adân- 
cime; 6) frână; 7) roală Kcepe; 8) indicator de vitesă; 9) con!ragreulatea frânei, 
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Maşină de extracţie cu motor asincron trifazic (putere mică). 
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I) secțiune A—B; lI) secțiune C—D; III) vedere de ansamblu; 

1) motor; 2) pornitor; 3) roată Koeps; 4) frână de manevră; 

5) frână de siguranţă; 6) indicator de adâncime; 7) întreruptor 
centrifugal; 8) indicator de vitesă; 9) pedala frânei, 


Dispozitivul suprimă șocurile din rețea în pe- 
rioada de accelerare a coliviilor din puț;:în schimb, 
are randament mic, din cauza dublei transformări 
de energie, și reclamă cheltueli mari de in- 
vestiție. 

1. Maşină de exlracţie, cu motor asincron trifa- 
zał [BKCTpakIHOHHaA MauinHa C TpHpa3ubiM 
ACHHXpOHHbIM MOTOpPOM; machine d'extraction 
à commande directe par moteur asynchrone tri- 
phasé; Fördermaschine mit dreiphasigem Asynchron- 
motor; 
chronous motor; háromfázisú asynkron-motoros- 
szállitógép]: Maşină echipată cu un motor asin- 
cron trifazat, pentru antrenarea organelor de în- 
fășurare (tobe), antrenarea fiind obţinută prin in- 
termediul unui angrenaj de roți dințate, de oțel. 
Aparatajul de pornire a motorului este compus din 
inversorul statorului și reostalul de demaraj (cu re- 
zistență cu apă), cari sunt manevrate de o singură 
manetă. Reglarea vitesei de extracție se face de- 
plasând continuu maneta reostatului, pentru a-i 
varia rezistența; aceeași deplasare continuă a ma- 


netei se face când vitesa rămâne constantă, dar | 


variază cuplul la arborele organului de înfășurare. 
Reglarea se face cu pierderi în reostat. 
Maşina poate fi -frânată cu frână mecanică, 


hoisting engine with three phase asyn- | 
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2. ~ de extracție, cu motor cu colector 
[>KcTpaKknnoHHaA MamHHa C KOJINEKTOPHbIM 
MOTOpOM; machine d'extraction avec moteur à 
collecteur;  Fârdermaschine mit Stromsammler; 
hoisling engine with commutator; kollektor-mo- 
toros szâllitsgep]: Maşină echipată cu motor serie 
cu colector, pentru antrenarea tobelor. Motorul 
serie cu colector (v.) permite varierea turației prin 
deplasarea periilor pe colector. Mașina are por- 
nire ușoară, reglare precisă a vitesei și pierderi 
de energie mici. Aceste mașini se construesc 
pentru puteri de maximum 600 kW; pentru puteri 
mai mari se adoptă legătura Leonard (v. sub 
| Scheme de legături electrice). — 

s. Maşină descensoare [cnyckHaa Mauiuna; 
machine descenseuse; Niederfahrimaschine; des- 
cending machine; leszálló szâllitgep]: Maşină care 
servește la coborirea materialelor și a rocelor de- 
tașate în puțuri, pe coborișuri sau pe plane incli- 
nate. — Se deosebesc: descensorul cu cupe (v. și 
Elevator cu cupe), la care cupele sunt prinse de 
eclise articulate între ele (în formă de lanț) și care 
este folosit pentru puțuri; descensorul cu raclete, 
| care este analog cu banda cu raclete (v.); des- 
| censorul cu lanţuri, folosit la plane inclinate și 
care diferă de elevatorul cu lanțuri prin faptul că 


acționată cu aer comprimat sau cu contracurent; | sprijine vagonetele sub osie (ceea ce face ca va- 
la coborirea coliviei, frânarea se poate obține gonetele să coboare pe plan cu vitesa lanțului). 
prin scurt-circuitarea rotorului motorului asincron, | 4. Maşină de iransport de-a-lungul frontului de 
tăiere [rpancnopr&p Bnonb 3a6oiinoro pponra; 
| machine de transport le long du front de taille; 
Transportmaschine dem Abbaustob entlang; ma- 
chine for transporting long the face of workings; 
fejtesi front-hosszanti szâllitgep]: Maşină care 
servește la iranspcriul materialului detașat din 
"front. De obiceiu este o bandă - metalică cu ra- 
clete (v. Bandă cu raclete), construită din seg- 
menti cari se pot detașa și transporta ușor, ur- 
mând deplasarea frontului de tăiere. Maşina poate 
fi antrenată cu lanţuri profilate sau calibrate, cu 
motcr eleciric, sau pneumatic. 
5 ~ de transport în galerii [rannepeiinbiii 
rpancnoprăp; machine de transport dans les 
| galeries; Transporimaschine in Sirecken; machine 
| for iransporling in galleries; akna szâllitâgep]: Ma- 
| șină care servește la transportul pe orizontală, 
| şi care poale fi: bandă fără fine (de cauciuc sau 
| metalică, pe rulcuri) seu bandă cu raclete (v, sub 
Bandă de transport), care se instalează de-a-lun- 
gul galeriilor, dela silozul colector al frontului de 
tăiere până la gara subterană, unde se încarcă în 
vagonete; iransportor cu funii fără fine (v.); loco- 
motivă subterană (v. Locomotivă de mină). 
Frână de coborire prin scurl-circuilarea rotorului, | s ~ de iransport pe plane inclinate [Tpanc- 
1) motor asincron trifazat; 2) manetă; 3) întreruptor-inversor al | HopTHaa maina AJIA HaKIIOHEbIX TJIOCKOC- 
statorului; 4) rezistenţe de demarare și de reglare; 5) contacicr 1că; machine“ de transport sur plans inclinés; 
de scurł-circuitare; 6) inveisor unipo'ar; 7) întreruptor pentru | Transp orimaschine zuf geneigten Bat nen; machine 
schimbare de vilesă; 8) înireruptor cu forță certrifugă, for transporting alor.g inclined planes; szállitógép 
|lejtes pélyén]: Maşină care deseivește planele 
asifel încât acesta că lucreze ca generator asin- | inclinate. Se decsebesc: trolii, pe toba cărora se 
cron (v. fig.). Această mașină prezinlă aventajul | înfăşură ceblul ce cere e prins vagonetul (cărucior, 
simplicității de ccnsirucție, dar ere rendement mic; | skip), şi cari sunt eclionate electric (cu una sau cu 
se construește pentu puteri mijlocii. | dcuă !cte) scu preumatic (cu unul sau cu doi ci- 
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lindri sau cu două tobe); trolii pentru funii fără 
fine; elevatoare, înzestrate cu lanț cu cârlige de 
“cari se prind vagonetele (de cutia osiei), și cari 
sunt antrenate în susul planului inclinat. 

1. Maşină pentru manevra la rampele pujurilor 
[MamiuHa AA MaHeBpHpOBaHHA y MaXTHbIX 
KOJNOAIIEB; machine de manoeuvre aux rampes 
des puits; Manâvriermaschine an den Schacht- 
rampen; manoeuvring machine at the shaft ram- 

` pings; aknalejtő-tolatási szállitógép]: Maşină folo- 

sită pentru diferite manevre ale vagonetelor, ale 
podurilor de încărcare-descărcare, sau ale uşilor 
puțurilor. Se deosebesc: mașina pentru împinge- 
rea vagonetelor în colivii, care are un cârlig 
acționat fie de tija unui cilindru cu aer compri- 
mat, fie de un cablu care se înfășură pe o tobă 
cu antrenare electrică; mașina pentru manevrarea 
podurilor de încărcare și descărcare simultană 
din colivii cu mai multe etaje; mașina pentru ma- 
nevrarea automată a ușilor puțurilor, care este 
acționată pneumatic. 

2. Mașini pentru prepararea minereurilor și a 
cărbunilor [ManiHHb! MNA nepepaGoTku PyAbI 
H yraeii; machines pour la préparation mécanique 
des minerais et des charbons; Erz- und Kohlenauf- 
bereitungsmaschinen; ore and coal dressing ma- 
chines; érc- és szenel6keszitesi gépek]: Mașini de 
prelucrare folosite la operațiuni de preparare me- 
canică, cari consistă în concentrarea în substanță 
utilă a minereului brut extras din mină. — 

După operațiuni și după caracteristicele de func- 
ționare, se deosebesc: 

Mașini de clasare volumetrică, cari separă ex- 
cluziv după dimensiunea geometrică. Materialul 
e depus pe o suprafață de ciuruire (tablă perfo- 
rată, împletitură de sârmă, grătare cu bare sau 
cu vergele, etc.) și, prin mișcarea imprimată aces- 
tei suprafețe, materialul de dimensiune mai mare 
se deplasează, iar bucățile mai mici cad prin 
găurile ciurului. Aceste mașini pot fi: grătare cu 
ciururi, tobe (trioare), ciururi cu impact, ciururi 
oscilante, ciururi cu rezonanță, ciururi vibrante cu 
ramă mobilă, ciururi vibrante cu ramă fixă. 

Mașini de clasare simptotică (clasoare), cari se- 
pară clase simptotice, adică formate din granule 
cu aceeași vitesă limită de cădere într'un mediu 
fluid. Aceste mașini pot fi: mașini de clasare în 
curent de apă și mașini de clasare în curent de aer. 

Mașini de sortare gravifică, în cari se separă 
un amestec (într'un mediu lichid sau în aer) în 
sorturi formate dintr'un singur fel de constituenți 
mineralogici, prin simplă cădere sau prin antre- 
narea fragmentelor materialului de către un mediu 
fluid.Exemple de mașini de sortare gravifică: mașina 
de sortare cu mediu liniștit, maşina de sortare în 
curent de apă vertical, mașina de sortare în cu- 
rent de aer vertical, mașina de zelaj, mașina de 
sortare în curent de apă orizontal, mașina cu 
pânză de apă, mașina de sortare în curent de 
aer orizontal. 

Mașini de sortare cu fricțiune, cari sortează 
prin efectul de frecare dintre material și supra- 
iața pe care este depus. 


Maşini de sortare magnetică, pentru sortarea 
prin efectul magnetic al unei suprafețe magne- 
tizate. 

Maşini de flotaţie, cari separă materialul fin mă- 
cinat și amestecat cu apă, prin efectul tensiunilor 
interfaciale dintre particule, particulele hidrofobe 
din minereu fiind captate în spumă și îndepărtate 
prin deversarea spumei (v. sub Flotaţie). 

Maşini de sortare electrică, pentru sortarea 
prin diferența de conductibilitate electrică a di- 
feritelor materiale. 

Mașini de mărunțit, cari fărâmă minereul com- 
plex, ca să se poată rupe legătura dintre con- 
stituenții mineralogici, fiecare constituent putând 
fi apoi separat. Exemple de mașini de mărunțit: con- 
casorul cu fălci, concasorul cu discuri, concasorul 
cu bare, concasorul cu spini, concasorul cu şu- 
rub, concasorul cu țevi, granulatorul cu fălci, moara 
cu pendule, moara chiliană, moara coloidală, 
moara cu ciocane, moara cu bile, moara cu bare, 
desintegratorul, etc. 

Mașini de transport, cari servesc la transportul 
materialului, al minereului sau al sterilului. Astfel 
de mașini sunt: banda de transport (v.), eleva- 
torul (v.), transportorul (v.). 

Mașini de dozat, cari dozează materialul de 
preparare. 

Mașini pentru luarea probelor. 

Maşini de deshidratat, cari servesc la reducerea 
conţinutului în apă al materialului. Exemple de 
astfel de mașini: filtrul pneumatic, filtrul cu discuri, 
filtrul cu tobe, maşina centrifugă, ciurul de dese- 
care, etc. 

Mașini de desprăfuit, cari servesc la îndepăr- 
tarea prafului (a materialului mărunt, sub o anu- 
mită limită de fineţă), fie din minereu sau din 
cărbunele brut, fie din aer. Exemple de astfel de 
mașini: mașina cu filtru umed, mașina cu filtru 
uscat, mașina centrifugă (care colectează praful 
pe cale umedă sau uscată). 

Pompe, de exemplu: pompa cu spirală (v.), 
pompa cu membrană, pompa centrifugă pentru 
noroiu (v.), pompa Mammuth (v.), pompa cu pis- 
ton (v.). 

Maşini de brichetat, cari servesc la formarea 
brichetelor dintr'o pastă de cărbune, preparată 
în prealabil, cu sau fără liant. Astfel de mașini 
sunt: mașina de brichetat cu cilindri (v. Presă cu 
cilindri pentru brichete ovoide), mașina de bri- 
chetat cu forme închise (v. Presă cu forme în- 
chise), mașina de brichetat cu forme deschise 
(v. Presă cu forme deschise), mașina de briche- 
tat cu cilindru interior (v. Presă cu cilindru inte- 
rior), mașina de brichetat cu piston (v. Presă cu 
piston). — 

Exemple de mașini pentru prepararea minereu- 
rilor și a cărbunilor: 

s, Maşină centrifugă de deshidratat [menrpoGe- 
anan Ma uana gia CYuIKH; machine centrifuge 
à sécher; Zentrifugaltrockenmaschine; drying cen- 
trifugal machine; centrifugális száritógép]: Maşină 
constituită din două corpuri tronconice concen- 
trice, cel exterior fiind constituit dintr'o sită 


formată din lame, iar cel interior, monobloc și 
uneori echipat cu lopeți; ambele corpuri sunt 
montate într'o carcasă și se rotesc în jurul ace- 
leiași axe (axa carcasei), turaţiile celor două cor- 
puri fiind diferite la mașinile centrifuge cu lopeți, 
și egale la mașinile centrifuge fără lopeți. Ma- 


terialul de uscat este admis pe trunchiul de con | 


interior și este împroșcat prin forța centrifugă pe 
sita exterioară, astfel încât apa pătrunde printre 
spațiile dintre lame, iar materialul e reținut pe 
fața interioară a lamelor. La mașinile cu lopeți, 
datorită diferenței de turație dintre cele două 
corpuri, materialul 
de pe lame este 
răzuit de lopeți. 
La mașinile fără lo- 
pei, materialul a- 
lunecă de-a-lungul 
sitei (care are, în 
acest caz, o coni- 
citate mare) și este 
cules într'o rigolă 
dela partea de jos 
a carcasei. 

1, Mașină cen- 
trifugă de despră- 
fuire umedă [uen- 
rpoGexinaA Ma- 
WHHa [UA BIAK- 
HOrO OGecnbUIHBaHHA; machine centrifuge pour 
la séparation humide de la poussière; Zentrifugal- 
entstaubungsmaschine auf nassem Wege; wet cen- 
trifugal dust removing machine; centrifugális gép 
nedvesen való porelválasztásra]: Maşină consti- 
tuită dintr'o carcasă, în care se injectează o ploaie 
de apă asupra aerului intrat în interiorul carcasei. 
Se deosebesc: 

Mașina cu ventilator centrifug, care absoarbe 
aerul încărcat cu praf, paletele ventilatorului pro- 
vocând un amestec intim de picături de apă și 
aer, care reține praful. 

Mașina cu carcasa compartimentată, comparti- 
mentele fiind suprapuse și încărcate cu apă; apa din 
compartimente e pusă în mişcare cu ajutorul unui 
rotor cu palete, astfel încât aerul încărcat cu praf, 
care traversează aceste compartimente, trebue să 
treacă prin pânza de apă, curățindu-se de praf. 

2, ~ centrifugă də desprătuire uscată [nen- 
rpoGexHaa MamuHa nA CYXOro 0Gecnbi- 
JIHBaHHA; machine centrifuge pour la séparation 
sèche de la poussière; Zentrifugalentstaubungs- 
maschine auf trockenem Wege; dry centrifugal dust 
removing machine; centrifugális gép szárazon való 
porelválasztásra]: Maşină constituită dintr'o carcasă 
pe pereții căreia sunt proiectate particulele de 
praf antrenate de forța centrifugă, și cari sunt re- 
ținute în mașină. Se deosebesc: 

Mașina cu ventilator, care aspiră aerul încărcat 
cu praf și îl proiectează pe peretele interior al 
carcasei; astfel, particulele de praf își pierd ener- 
gia cinetică, prin izbire, și alunecă pe peretele 
carcasei într'o rigolă, de unde sunt evacuate. 


Maşină combinată pentru spălarea cărbunelui tipul UMK-1. 
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Maşina cu tobă rotitoare, care are pereți des- 
părțitori inclinați și periferia ondulată; prin roti- 
rea tobei, praful se adună între ondulaţii cari sunt 
echipate cu căpăcele, și — când praful adunat 
depășește o anumită greutate — deschide căpă- 
celele și se evacuează din carcasă. 

s. ~ combinată pentru spălarea cărbunilor 
[koMGauH ANA NPOMbIBKU yria; machine com- 
binée pour le lavage des charbons; Kohlenwă- 
schekombine; coal washing combine; szenmos6 
kombinált gép]: Maşină care realizează simultan 
mai multe operațiuni în legătură cu spălarea căr- 
bunilor, și anume: 
zețajul, deshidra- 
tarea produselor 
zețate, depunerea 
șlamului și clarifi- 
carea apelor. 

Mașina este con- 
stituită dintr'o cuvă 
cu compartimente 
pentru o mașină 
de zețaj, un ciur, 
bandă cu raclete, 
elevator, trans: 
portor-melc. 

Mașina UMK-1, 
construită în URSS, 
are un compar- 
timent cu un ciur (2) așezat sub un unghiu de 
cca 5°, pe care cărbunele se zețează, pulsaţiile 
apei fiind produse de un piston (1). Sterilul este 
evacuat de un transportor-melc, într'o bandă 
cu raclete (12); cărbunii sunt transportaţi tot de o 
bandă cu raclete (6), pe un ciur, și deșlamaţi. Şlamul 
este condus într'un compartiment (7), în care se 
depune la fund, fiind apoi luat și evacuat de 
cupele elevatorului (13). Apa circulă în combină 
în circuit închis, adăugindu-se apa necesară pentru 
înlocuirea cantității evacuate cu produsele finite. 

Combina nu dă produse intermediare. Se folo- 
sește pentru cărbuni cari nu dau mult șlam (de 
ex. antracitul), 

Debitul în cărbuni spălați depinde de clasa 
cărbunilor cari se supun spălării. 

4. ~ de brichetat. V. Presă de brichetat. 

s ~ de clasare în curent de aer [coprunpo- 
BOWHaA MaulHHa NPH NOMOIUH BO3/AYIIHOTO 
NOTOKa; classeur pneumatique; pneumatischer Klas- 
sierer; pneumatic classifier; osztályozógép légáram- 
lással]: Maşină constituită dintr'un cilindru de tablă, 
în care se introduce materialul de clasat care, că- 
zând pe un disc în mișcare de rotație (în jurul axului 
cilindrului), este împrăștiat în spațiul interior al cla- 
sorului; bucăţile mai mari cad într'o pâlnie, iar bucă- 
tile mici sunt luate de curentul produs de un ventila- 
tor (solidarizat cu axul cilindrului) și sunt proiectate 
spre pereţii clasorului, astfel încât, prin izbire și 
recare, își pierd din energia cinetică și se se- 
pară de aer. 

9, ~ de clasare în curent de apă [coprupo- 
BOYHaA MauiIHHa NPH NOMOUIH BOINAHOTO NO- 
roka; classeur hydraulique; hydraulischer Klas- 
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sierer; hydraulic classifier; osztâlyozogep vizâram- 
lâssal]: Maşină constituită dintr'o cuvă în care se 
introduce apă cu materialul de clasat în suspen- 
sie; bucățile mai mari de material cad la fund, 
de unde sunt răzuite continuu și îndepărtate prin 
mișcarea unor raclete sau a unui transportor- 
melc. Apa cu materialul fin este îndepărtată prin 
prea-plin. 

1. Maşină de desprătuire, cu filtru umed [Ma- 
UIHHa JIA OGECIIBUIHBAHHA C BJIAHHDIM HIIb- 
Tpom; machine pour la séparation de la poussière 
par filtre humide; Entstaubungsmaschine durch 
nassem Filter; dust removing machine by wet fil- 
ter; pórelválasztó gép nedves sziirâvel]: Maşină 
constituită dintr'un recipient închis, în care se 
mişcă un lanț cu eclise pe care sunt prinse cutiuțe 
cu inele de filtrare; în partea de jos a recipien- 
tului se găsește o baie de uleiu prin care trece 
lanțul. Aerul traversează inelele cari se încarcă 
cu praf; la trecerea prin baie, uleiul spală inelele 
de praful pe care l-au reținut. 

>. ~ de desprăfuire, cu filtru uscat [Manrmna 
ANA OGeCNbUIHBAHHA C CYXHM (ÞHJIbTpOM; 
machine pour la séparation de la poussière par! 
filtre sec; Entstaubungsmaschine durch Trocken- 
filter; dust removing machine by dry filter; pór- 
elvâlaszt6 gép száraz szirâvel]: Maşină constituită 
dintr'un recipient închis în care sunt instalate 
pungi de țesături textile. Aerul străbate pungile, 
cari se umplu cu praf, iar un dispozitiv mecanic | 
inversează, la perioade egale, curentul de aer; 
prin această inversare, pungile sunt scuturate și | 
deci curățite de praf. | 

3, ~ de sortare cu fricțiune [copTuHpoBou-| 
Haa ppukunonHaa MamnHna; machine à fric- | 
tion pour le triage; Reibungssortiermaschine; fric- | 
tion sorting machine; surló szortálógép]: Maşină 
constituită din suprafețe plane (în formă de benzi) 
sau din suprafețe cilindrice, în mişcare, pe cari 
se depune materialul de sortat; mineralele cu 
coeficient de frecare mai mic alunecă de-a-lun- 
gul suprafeței și se separă de cele cu coeficient 
de frecare mai mare. 

4. ~ de sortare electrică [BnekrphueckaA 
COPTHpOBO“HaA Mamana; machine €lectrique 
pour le triage; elektrische Sortiermaschine; elec- 
trical sorting machine; elektromos szortálógép]: 
Maşină care sortează minerale după diferența 
dintre conductibilitățile lor electrice. Mașina dis- 
tribue material în pânză (pe cât posibil, formată 
dintr'o singură pătură de bucăți din materialul 
de sortat), dirijarea fiind efectuată mecanic, și 
apoi detectează materialul, prin încărcarea particu- 
lelor de material cusarcini electrice de nume diferite. 

s ~ de sortare magnetică [copTrnpoBou- 
Haa MarHHTHaA MauiIHHa; machine magnétique 
pour le triage; magnetische Sortiermaschine; mag- 
netical sorting machine; mágneses szorłálógép]: 
Maşină care sortează minerale prin acțiunea magne- 
tică a unei suprafețe magnetizate. Această mașină 
poate funcţiona în mediu umed sau în mediu 
uscat, — Se deosebesc: mașina cu o suprafață 
cilindrică, ce se rotește în zone inegal mag- 


netizate și de care sunt atrase materialele feromag- 
netice; mașina cu poli așezați deasupra unei mese 
(ușor inclinată) pe suprafața căreia e atras mate- 
rialul feromagnetic; mașina cu bandă rulantă, pe 
care e depus materialul, și care trece prin câmpul 
magnetic al unor electromagneți. 

6. ~ de zețaj. V. Zețaj, mașină de ~. 

7. Maşini din industria pielăriei [Mamunbi 
JIJIA ROMEBEHHOI NpPOMbIIJIEHHOCTH; machines 
pour l'industrie du cuir; Lederindustriemaschinen; 
leather industry machines; bőripari gépek]: Ma- 
şinile din industria pielăriei sunt mașini folosite 
în industria de prelucrare a pieilor (v.) sau mașini 
folosite în industria încălțămintei (v.). 

s. Mașini din industria de prelucrare a piei- 
lor [MauirHHbI JIA koxooGpaGarbiBameii npo- 
MbIIIUIEHHOCTH ; machines à travailler pour l'in- 
dustrie des cuirs; Maschinen der Lederbearbei- 
tungsindustrie; working machines for the leather 
industry; b6ripari-megmunkâl6 gépek]: Mașinile 
de prelucrare folosite în industria de prelucrare 
a pieilor sunt mașini cari efectuează operațiuni 
de deformare plastică, de fărâmare, de sepa- 
rare, etc. 

Mașinile de deformare plastică sunt: mașina de 
apretat; mașina de călcat pielea (mașina de căl- 
cat pielea, cu cilindru; mașina de călcat pielea, 
hidraulică); maşina de dat lustru; mașina de întins 
pielea (mașina de întins pielea, cu tobă; mașina 
de întins pielea, cu o masă; mașina de întins 
pielea; cu patru mese); mașina de plutuit; mașina 
de ștoluit; valțul pentru presat pielea (v.); etc. 

Mașinile de așchiere sunt: mașina de fălțuit, 
maşina de blanşir, etc. 

Maşinile de fărâmare sunt: moara pentru ma- 
teriale tanante, tocătorul de coajă (v.), etc. 

Mașinile de separare sunt: mașina de curățit 
fața și de depărat, mașina de descărnat, mașina 
de șpalt, mașina de stors, etc. — 

Exemple de mașini folosite în industria de pre- 
lucrare a pieilor: 

9. Maşină de apretat |[annperyphaa Mamunna; 
machine à apprêter; Appreturmaschine; seasoning 
machine; appretura-gép]: Maşină de deformare 
plastică, folosită pentru apretarea pieilor vopsite 
în negru, înainte de a fi lustruite. 

Mașina este constituită dintr'un rezervor din 
care se scurge soluția de apretură peste un ci- 
lindru canelat; de pe cilindru, soluția este luată de 
un cilindru-perie, care se rotește cu o vitesă di- 
ferită de a cilindrului canelat și care distribue apoi 
soluția în mod uniform pe pielea de apretat. În mod 
automat, masa de lucru (pe care s'a întins pielea) 
depune pielea pe o masă de expediție. 

10. ~ de blanșir [O6nanuunpoBounaA Marmu- 
Ha; machine à blanchir; Blanchiermaschine; whi- 
tening machine; blansirgep, hengerlâgep]: Ma- 
şină de așchiere, folosită în industria pielăriei, 
care egalizează pielea tăbăcită vegetal, în stare 
uscată sau ușor umezită, cu cuțite în formă de 
elice, așezate pe un cilindru. 

Pielea trece printre cilindrul cu cuțite și un ci- 
lindru de cauciuc. Modul de funcționare diferă 


puțin de al mașinilor de fălțuit. Se folosește la pieile 
tăbăcite vegetal: toval, piei pentru harnașament, 
curele, etc. Sin. Mașină de blanșiruit. 

1, Maşină de călcat pielea [mauinua pula pa3- 
TIIAHTHBAHHA KOH; machine à repasser le cuir; 
Lederbügelmaschine; leather ironing machine; bőr- 
vasaló gép]: Mașină-unealtă de deformare plastică, 
folosită în industria pielăriei, care netezește și lus- 
truește suprafața pielei, prin rostogolirea unui 
cilindru sau prin presare la presă. 

După unealta folosită la călcare, se deosebesc: 
mașina de călcat pielea, cu cilindru, și mașina 
de călcat pielea, hidraulică. 

2, ~ de călcat pielea, cu cilindru [MauruHa 
C UHJIIHHIpPaMH HIA pa3rlaHBaHHA KOWH; 
machine à cylindre à repasser le cuir; Leder- 
walzbügelmaschine; leather ironing machine with 
cylinder; hengeres bârvasal6 gép]: Maşină de căl- 
cat, al cărei mecanism organic se compune dintr'un 
cilindru mobil, care calcă pielea pe o placă de 
oțel, lustruită și încălzită. Între piele și cilindrul 
de lucru se interpune o fășie de pâslă de lână, 
căptușită cu piele de crom. Cilindrul se rostogo- 
lește, iar axa lui are o mişcare alternativă. Forța 
de apăsare a cilindrului este reglată de un dis- 
pozitiv cu resort. A 

s. ~ de călcat pielea, hidraulică [ruapaBnn- 
yecKkaf MaWHHa NA pasrlaKHBaHHA KOKA; 
machine hydraulique à repasser le cuir; hydrau- 
lische Lederbügelmaschine; hydraulic leather iron- 
ing machine; hidraulikus bârvasal6 gép]: Maşină 
de călcat, la care pielea este presată; cu o presă 
hidraulică, pe o placă de oțel încălzită. 

Presarea se face între o placă superioară, de 
oțel, încălzită, și una inferioară, acoperită cu pase 
şi antrenată de un piston hidraulic. Un robinet 
reglează automat presiunea, iar un manometru o 
controlează; un dispozitiv auxiliar lim'tează timpul 
de presare. Prezintă avantajul unei presări uni- 
forme, care dă pielei o față netedă și lustruită. 
Un dispozitiv de siguranță nu permite închiderea 
plăcilor înainte ca lucrătorul să-și fi retras mâinile. 

4. ~ de curăţit faţa și de depărat [Mamana 
MIA OYHCTKH INOBeEpXHOCTH KOWH H JNIA eë 
O6e3BOJOChIBAHHA; machine à lisser et ébour- 
rer; Glătt- und Enthaarmaschine; smoothing and 
unhairing machine; tisztitó- és kopasztógép]: Ma- 
şină de separare, folosită pentru curățirea feței 
în stare de gelatină a pielei, și pentru depărarea 
pielei, după operațiunea de cenușărit. Mașina are 
un cilindru mobil (mecanismul organic) care este 
înzestrat cu cuțite în spirală și neascuțite; cilindrul 
are o mișcare de rotație și una lineară alternativă, 
sub acțiunea unui lanț de transmisiune, pe o placă 
de cauciuc bine întinsă prin contragreutăți. Pielea 
este susținută cu un dispozitiv de întindere pe o 
placă de cauciuc. Prin mișcarea cilindrului pe piele 
se curăță fața de resturile albuminoide disolvate 
prin procesele anterioare, dar rămase prinse în 
mod mecanic în țesuturile pielei. V. fig. sub Ma- 
șinile de separare din industria pielăriei. 

s ~ de dat lustru [ManinHa JIA npunanna 
Gnecua; machine à polir; Glanzstobmaschine; 
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glazing machine; fenyesitsgep]: Maşină de defor- 
mare plastică, folosită la lustruirea pieilor cari 
au fost tăbăcite în crom, sau a pieilor tăbăcite 
vegetal, cari au fost tratate în prealabil cu vop- 
sele de acoperire. 

Este constituită dintr'o placă (orizontală sau in- 
clinată) pe care se montează pielea, și dintr'o 
rolă de sticlă, care are o mișcare rectilinie alter- 
nativă; mişcarea activă este numai cea de ducere, 
la întoarcere rola fiind ridicată automat de pe 
piele. 

s. ~ de descărnat [Mamuna AJIA Me3ape- 
HHA; machine à echarner; Ausfleischmaschine; 
fleshing machine; huso'ógép]: Maşină de separare, 
folosită pentru îndepărtarea stratului subcutanat, 
aderent la pielea cenușărită. 

Mașina are un mecanism organic constituit din 
doi cilindri canelaţi de conducere, cari apucă pie- 
lea și o trag afară; pielea trece printre un cilindru 
cu cuțite ascuţite și un cilindru cu manta de cauciuc. 

Cilindrii conducători ajung în contact numai după 
prinderea capătului pielei între ei; prin tragere, 
cuțitele cilindrului de lucru descărnează pielea. 
MA fig. sub Mașinile de separare din industria pie- 
ăriei. 

7, ~ de fălțuit [panbumaunua; machine à 
derayer; Falzmas- 
chine; shaving ma- 
chine; hajtogató 
gép]: Maşină de 
aşchiere, folosită 
în industria pielă- 
riei, care egalizea- 
ză pielea tăbăcită, 
în stare umedă prin- 
tr'un cilindru pe 
care sunt montate 
cuțite așezate în 
formă de V. Pie- Maşină de fălțuit, 
lea, având. partea 1) cilindru de cauciuc; 2) cilindru cu 
cărnoasă indrep- cuțite; 3) pedală; 4) pârghie; 5) batiu. 
tată spre cilindrul 
cu cuțite, trece printre cilindrul cu cuțite și un 
cilindru de cauciuc. Sin. Maşină de falț. 

s de întins pielea [niarHpoBounaa Ma- 
IIHHA AIA KOWH; machine à retaler le cuir; 
Lederausreckmaschine; leather racking machine; 
kiegyenesitâgep]: Mașină-unealtă de deformare 
plastică, folosită în industria pielăriei, care întin- 
de suprafaţa pielei tăbăcite, în stare umedă, și o 
nivelează. 

Maşinile de întins pielea pot fi: cu tobă, cu o 
masă și cu patru mese, 

s ~ de întins pielea, cu tobă [GapaGannaa 
NNATHPOBOUHaAA MauiHHa AIA KOKK; machine 
ă tambour ă retaler le cuir; Trommel-Lederaus- 
reckmaschine; drum leather racking machine; hen- 
gerres kiegyenesitâgep]: Maşină de întins, la care 
întinderea pielei se efectuează între o tobă și un 
cilindru înzestrat, la periferie, cu cuțite neascuţite, 
în formă de V. Mașina este constituită din urmă- 
toarele părți: o tobă, de forma unui sector cilin- 
dric, pe care se montează pielea și se fixează cu 
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ajutorul unui dispozitiv de fixare cu funcționare au- 
tomată; un cilindru de întins, rotativ, înzestrat cu 
cuțite în formă de V, 
neascuţite, care calcă 
pielea de pe tobă, în 
timp ce toba are o 
mișcare de rotație al- 
ternativă,  schimbân- 
du-și sensul de rotaţie 
după fiecare ciclu, For- 
ła de apăsare a tobei 
pe cilindru se reglea- 
ză cu ajutorul une 
pedale. Toba are o 
manta de pâslă sau dei 
cauciuc. V.fig;v. șifig. 
de sub Mașinile-unelte 


Maşină de întins pielea, cu tobă. 
n >o 1) cilindru de presare; 2) tobă în 
de deformare plastică formă de sector; 3) dispozitiv de 
din industria pielăriei. fixare a pielei, în poziţie închisă; 
i de Maşină de întins 4) mantaua tobei; 5) pedală, 

pielea, cuo masă [on- 

HOCTOJNbHaA NJNATHPOBOYWHaA MâuiHHa JNIA 
KOH; machine à unetable ăretalerle cuir; Lederaus- 
reckmaschine mit einem Tisch; leather racking ma- 
chine with one table; kiegyenesitőgép egy asztal- 
lal]: Maşină de întins, la care pielea este presată 
între un cilindru de întins, cu cuțite neascuțite și 
cu mișcare rectilinie alternativă, și o masă cu miş- 
care de rotaţie în jurul unei axe perpendiculare 
pe axa cilindrului de întins. 

Cilindrul de întins este montat pe o sanie care 
alunecă sub acțiunea unor lanţuri de antrenare; 
el primește și o mișcare de rotație în care e 
antrenat prin intermediul unor role de presiune. 
Mecanismul organic mai asigură: o reglare a rolelor, 
prin care sereglează forța de apăsare a uneltei, adică 
a cilindrului de întins; apropierea și depărtarea ci- 
lindrului de întins, față de masa de lucru. — Un 
dispozitiv auxiliar permite montarea și demontarea 
mesei de lucru, în vederea înlocuirii piesei de pre- 
lucrat. Mașina este folosită pentru pieile grele. 

2, ~ de întins pielea, cu patru mese [uerbi- 
PEXCTONbHaA NIATHPOBOUHaA Maniunha ANA 
KOH; machine à quatre tables à retaler le cuir; 
Lederausreckmaschine mit vier Tischen; leather 
racking machine with four tables; kiegyenesitâgep 
négy asztallal]: Maşină de întins pielea, cu patru 
mese, la care pieile sunt aplicate pe mese de- 
plasabile printre cilindrii de întins, cari au axele 
nedeplasabile și sunt antrenați prin contactul cu 
mesele. Contactul se realizează cu ajutorul unei 
pedale. Mesele suni acoperite cu pâslă, cu piele, 
sau cauciuc. Cilindrii de întins sunt de bronz, cu 
filete stânga și dreapta, încrucișate în V, pentru a 
putea realiza întinderea cutelor pielei. Mașina e 
folosită pentru piei cu suprafaţă și greutate mică. 

3, ~ de plutuit. V. Plutuit, mașină de ~. 
~ de șeruit. V. Mașină de descărnat. 
~ de şpalt. V. Şpalt, mașină de ~. 
~ de ștoluit. V. Ştoluit, mașină de ~. 
~ de stors. V. Stors, mașină de ~. 

s. Maşini din industria încălțămintei [Mann 
Ana 06yBHOĂ NPOMbININeHHOCTH; machines pour 


1 


l'industrie de la chaussure; Schuhmachereima- 
schinen; shoe making machines; cipõipari gépek]: 
Mașinile de prelucrare folosite în industria încăl- 
țămintei efectuează operațiuni de deformare plas- 
tică, de așchiere, tăiere, forfecare, agregare, etc. 

Maşinile de deformare plastică sunt: mașina de 
ciocănit pielea trasă pe calapod, mașina de cio- 
cănit rame, mașina de prins fețe pe calapod, ma- 


„ṣina de fixat rama în scoabe, mașina de netezit 


talpa, mașina de scămoșat pielea, mașina de tras 
pe calapod, etc. 

Mașinile de așchiere sunt: mașina de cioplit 
tocuri, mașina de crestat margini, mașina de ega- 
lizat ridicătura dintre branț și ramă, mașina de 
egalizat talpa, mașina de frezat talpa, mașina de 
glăzuit talpa, etc. 

Mașinile de asamblare sunt: mașina de cusut 
fețe, mașina de cusut rame, mașina de cusut 
talpa pe ramă, mașina de cusut talpa de brant, 
mașina de încheiat carâmbii la spate (în zig-zag), 
mașina de fixat rama în scoabe, mașina de bătut 
cuie de toc, etc. 

Mașinile de tăiere sunt: mașina de ascuțit (şer- 
fuit) marginile pielei, mașina de tăiat surplusul 
de piele și de deschis risul, mașina de spintecat 
branţul, etc. 

Mașinile de forfecare sunt: ștanța pentru fețe 
(v.), ștanța pentru talpă (v.), etc. 

Mașinile de agregare sunt: presa pneumatică 
de lipit (v.), etc. 

Exemple de mașini folosite în industria încăl- 
țămintei: 

9. Maşină de bătut cuie de toc [mammaa 
JIA 3aGHBKH rBo3neii B KaGNyKH; machine 
à assembler les talons; Absatzpresse; heel com- 
pressor; cipősarok-sajtó]: Maşină de asamblare 
folosită pentru formarea tocurilor prin fixarea stra- 
turilor de talpă cu ajutorul cuielor. Maşina este 
o presă care fixează într'un dispozitiv straturile 
de talpă ștanțate ale tocului, prinse în prealabil 
în spini, le presează la cca 60 at și bate cu- 
iele. O instalație anexă efectuează operațiunea 
de evacuare a tocului, după asamblare. 

10, ~ de ciocănit pielea trasă pe calapod 
[mamuna MIA pacKkolayHBaHHA KOWH HaTA- 
HyTOĂ Ha KOJNOAKY; machine à rabattre le mon- 
tage; Anklopimaschine; pounding up machine; 
bőrkopogtató gép]: Maşină de deformare plastică 
folosită pentru nivelarea asperitšților pielei în re- 
giunea tălpii, după ce pielea a fost trasă pe ca- 
lapod; operațiunea se efectuează prin ciocănire 
mecanică. Mașina are un organ de lucru con- 
stituit din două discuri, legate pe conture prin 
bare perpendiculare pe cele două suprafețe ale 
discurilor; pe bare sunt introduse inele cu joc 
cari, prin rotația ansamblului în jurul axei discu- 
rilor, lovesc prin acțiunea forței centrifuge, efec- 
tuând operațiunea de ciocănire, Finisarea este 
efectuată cu o pilă de lemn (rașpilă) și cu un 
fier de călcat. 

u. ~ de ciocănit rame [mamuna JIA pac- 
KONa“UHBaHHA panra; machine à marteler les 
tr&pointes; Rahmenhammer; welt hammer; cipő- 


keret-kalapăcsgep]: Maşină de deformare plas- 
tică folosită pentru întins rama care a fost cu- 
sută pe pielea trasă pe calapod, spre a-i nivela 
asperitățile și a o așeza într'o poziție convena- 
bilă pentru operațiunea de fixare a tălpii prin 
coasere. Operaţiunea de ciocănire este executată 
de un ciocan care aplică lovituri verticale. Un 
dispozitiv reglează distanța ciocănită, în funcțiune 
de lățimea ramei. V. fig. sub Mașinile-unelte de 
deformare plastică din industria pielăriei. 

1. Maşină de cioplit tocuri [manrmna AIA 06- 
TecbiBaHHA I:aGJIyKkOB; machine à façonner les 
talons; Maschine zum Bearbeiten von Schuh- 
absătzen; heel trimming machine; sarokfarag6- 
gép]: Maşină de așchiere, folosită pentru tăierea 
tocurilor libere sau montate pe calapod. Meca- 
nismul organic al mașinii se compune dintr'un cuțit- 
ghilotină care, comandat de o pedală, taie în 
adâncime tocul la gură, oprindu-se la nivelul tălpii. 

2, ~ de crestat margini [mamana Ala na- 
Ce4KH paek; machine à denteler; Auszackma- 
schine; indenting machine; kicsipkez& gép]: Maşină 
de așchiere, folosită pentru formarea crestăturilor 
necesare întăriturii (ștaifului) spre a putea lua forma 
calapodului. Mecanismul organic al mașinii se con. 
pune dintr'un ansamblu de câteva cuțite-ștanțe 
crestate, cari pot efectua 2:::4 crestături în vârf; 
adâncimea crestăturilor variază după necesitate. 
V. fig. sub Mașinile-unelte de aşchiere din indus- 
tria pielăriei. 

3, ~ decusut fete [Marmnna NIA NPHIUHBKH 
Bepxa oőyBH; machine à coudre les tiges; Näh- 
maschine fir Oberleder; sewing machine for uppers; 
cipõőfejvarró gép]: Maşină de asamblare prin coa- 
sere a pieselor componente ale unei fețe, croite 
în prealabil după un anumit model. Lucrează după 
principiul de lucru al maşinilor uzuale de cusut: 
un fir de aţă este condus de ac, și al doilea, de 
suveică. În industria încălțămintei se folosesc două 
tipuri de astfel de mașini: una are o masă orizon- 
tală în dreptul dispozitivului de asamblare, și unul 
sau două ace, cari execută simultan una sau două 
cusături; cealaltă are braţul suveicii sub formă de 
coloană și coase mai rigid (de ex. la bocanci). 

4. ~ de cusutrame [MaurIHHa AIA NPHUIHBKH 
parta; machine à coudre les tr&pointes; Rahmen- 
einstechmaschine; welt stitcher; keretvarró gép]: 
Maşină de asamblare, care prinde rama prin coa- 
sere; e folosită pentru confecționarea încălłă- 
mintei lucrate prin sistemul de fixare a tălpii pe 
ramă. Talpa principală se prinde de ramă, care, 
la rândul ei, este cusută de ridicătura branţului. 
Cusătura se face în formă de lanț, cusătura du- 
blă rămânând înafara branţului, iar cea simplă, 
înăuntrul lui. Organul de lucru care efectuează 
coaserea este constituit din ace curbe cari pă- 
trund orizontal prin ridicătura branțului, iar suveica 
„este montată lângă aceste ace. 

s ~ de cusut talpa de brant [mamuna Aura 
TPHUIHBKH NOHOUIBbI Yepe3 cTeabky; machine 
à coudre les semelles au point de chaînette; Durch- 
nähmaschine; sole sewing machine; talpvarró gép 
kéregre]: Maşină de asamblare, care coase talpa 
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de brant. Mecanismul organic al mașinii se compune 
dintr'un dispozitiv de coasere cu ac şi o suveică 
montată pe un braț care poate fi manevrat în inte- 
riorul încălțămintei. Conducerea operațiunii se 
efectuează manual pe șanțul (risul) tăiat în prea- 
labil pe talpă, prin care se face și coaserea. 

s. ~ de cusut talpa pe ramă [Mamuna JUIA 
TPHIUIHBKH INOAOUIBbI K paHTy; machine à cou- 
dre le petit point; Doppelmaschine; outside stitch- 
er; talpvarrâ gép]: Maşină de asamblare, folosită 
pentru coaserea tălpii pe ramă. Mecanismul or- 
ganic este constituit dintr'un ac și o suveică. Prin 
manevrare manuală, se introduce, în dispozitivul 
de coasere, calapodul, cu rama fixată prin coa- 
sere la mașina de fixat rama şi cu talpa prinsă în 
texuri. Dispozitivul este acţionat cu o pedală, aţa 
fiind adusă prin ac, după ce, în prealabil, a trecut 
prin ceară şi prin suveică, 

7, ~ de egalizat ridicălura dintre bran și 
ramă [Mamana AIA BbIPaBHHBaHHA HepoB- 
HOCTEÄ MeKpy CTEJbKOÑ H paHTOM; machine 
à entoiler les premières; Brandsohlűberzieh-und 
Stoffbeschneidmaschine; insole reinforcing machi- 
ne; keret- és kéregegyenesitő gép]: Maşină de 
aşchiere, folosită pentru egalizarea prin tăiere a 
ridicăturii de pe branț, prin apăsarea marginii 
exterioare a ridicăturii și prin tăierea eventualu- 
lui surplus de pânză. Mașina are un dispozitiv de 
apăsare și unul de tăiere. 

s. ~ de egalizat talpa [Marumnua JIA Bblpa- 
BHHBAHHA NOAOUNIBbI; machine à égaliser les 
semelles; Egalisiermaschine; evening machine; 
talpegyenesită gép]: Maşină de așchiere, folosită 
pentru egalizarea tălpilorși a branţurilor la grosimea 
dorită. Mecanismul organic se compune dintr'un 
cuțit fix la o distanţă reglabilă faţă de un cilindru 
canelat rotativ, talpa trecând printre cilindru și cuțit. 
Distanța se reglează automat, după grosimea cea 
mai mică a tălpii. În secundar, mașina servește 
și la imprimarea mărcii de fabrică pe piese. 

9. ~ de fixat rama în scoabe [mamnna AIA 
ykpennenua panta ckoGaMH; machine à coudre 
aux crampons; Klammerheftmaschine, staple tac- 
ker; kapcsos varrógép]: Maşină de asamblare, 
care fixează rama, prin scoabe, pe o încălțăminte 
montată pe calapod. Operațiunea este urmată de 
fixarea celei de a doua tălpi pe ramă. Scoabele 
sunt confecționate de aceeași mașină care le fixează, 
înșirându-le de-a-lungul unei sârme prinse pe ramă; 
astfel se mărește rezistența asamblării. În acest 
scop, mașina este înzestrată cu un sistem de role 
de conducere a sârmei, un sistem de cuțite cari 
taie sârma la lungimea scoabelor, un sistem ma- 
triță-patriță care îndoaie sârma la forma scoabe- 
lor, și un mecanism de batere a scoabelor. Aceeași 
mașină se folosește și pentru fixarea branţului sau 
a tălpi. 

10. ~ de frezat talpa [mamnna aia pezu- 
POBaHHA NOAOUIBbl; machine de finissage; Fräs- 
maschine; trimming machine; talpmarâ gép]: Ma- 
şină de așchiere, folosită pentru frezarea tălpii 
pe toc sau în părți, pentru a aduce la același 
nivel toate straturile montate pe calapod. 
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Mecanismul organic al mașinii este constituit 
dintr'o serie de cuțite dispuse după generatoa- 
rele unui cilindru solidar cu un arbore de rotație; 
prin rotație, cuțitele atacă succesiv materialul. 
Maşina are o instalație anexă de absorbit așchii- 
le și, uneori, este înzestrată și cu cilindri abra- 
zivi, pentru glăzuirea tălpii. 


1. Maşină de glăzuit talpa [mauuna pula ria- | 


3HpOBaHHA NOHOUIBbI; machine à verrer; Abglas- 
maschine; scouring machine; talpcsiszol gép]: Ma- 
şină de aşchiere, care folosește benzi mobile 
de hârtie sticlată pentru a nstezi suprafața tălpii, 
pentru a o face aptă să primească vopseaua în 
mod uniform. Mecanismul organic al mașinii este 
format din unul sau din mai mulți cilindri îm- 
brăcați cu pâslă și apoi cu hârtie sticlată, și cari 
se rotesc cu turație înaltă. Talpa este aplicată cu 
presiune pe suprafața abrazivă a hârtiei sticlate. 
Mașina e înzestrată cu un tub colector și cu 
un exhaustor care elimină praful rezultat din abra- 
ziune. 

2, ~ de încheiat carâmbii la spate (în zig- 
zag) [mamana JA UIAXMaTHOĂ CUIHBKH rO- 
nenna C 3amHeii CTOpoHblI; machine à coudre 
en zig-zag; Zickzacknähmaschine; zig-zag sewing 
machine; cik-cak gép]: Maşină de asamblare, care 


coase în zig-zag carâmbii încheiați la spate. Cusă- | 


sura prinde cele două părți ale carâmbului, cari 
tunt puse cap în cap. Mișcarea se reglează cu 
ajutorul unei furci. 

s. ~ de netezit talpa. V. Netezit, mașină de ~ 
talpa. 

4, ~ de prins fefe pe calapod [Maurnna AA 
PHKCHpOBaHHA KOH Ha KONOAKE; machine à 
mettre sur forme; Uberholmaschine; pulling-over 
machine; kaptafejrehuz gép]: Maşină de defor- 
mare plastică, pentru fixarea fețelor d= încălțăminte 
pe calapod. Are un dispozitiv în cleşte, care trage 
fețele pe calapod, după care acestea sunt fixate 
prin texuri și sunt bătute cu ciocane mecanice. 
În timpul efectuării operațiunii de întindere a 
pielei pe calapod, ciocanele și texurile sunt orien- 
tate către interior. Când prinderea ajunge la vârf, 
ciocănirea se poate regla cu o pedală, astfel 
încât dispozitivul să se poată adapta curburii re- 
spective. Calapodul are două canale cu texuri, 
pentru texurile lungi și pentru cele scurte; primul 
canal folosește pentru fixarea pielei în părţi și la 
vârf, iar al doilea, pentru fixarea la călcâiu. Trece- 
rea se face cu o manetă, fără întreruperea mișcării. 


5 ~ de scămoșat pielea. V. Scămoșat. ma- | 


șină de ~ pielea. 

s. ~ de șerfuit marginile pielei. V. Şerfuit, 
maşină de ~ pielea. 

7, ~ de spintecat branjul. V. Spintecat, ma- 
şină de ~ branțul. 

s. ~ de tăiat surplusul de piele și de des- 
chis risul. V. Tăiał, mașină de ~ surplusul de piele 
şi de deschis risul. 

9. ~ de tras pe calapod. V. Tras, mașină de ~ 
pe calapod. 

10. Mașini din industria sticlei [MauuHbi ANIA 
TIPOMbIINI/IEHHOCTA crekna; machines pour l'in- 


dustrie du verre; Glasindustriemaschinen; machi- 
nesfor the glass industry; üvegipari gépek]: Ma- 
şinile de prelucrare folosite în industria sticlei 
cuprind mașinile pentru prelucrarea sticlei topite 
și mașinile de finisat (prelucrarea produselor de 
| sticlă). 

După operațiunile pe cari le efectuează, ele 
sunt: mașini de aşchiere, mașini de deformare 
plastică, mașini combinate și mașini de operaţiuni 
speciale; ele pot fi cu deservire manuală, semi- 
automate sau automate. 

La prelucrarea sticlei topite se folosesc: mașini 
de deformare plastică și mașini combinate. Ma- 
şinile de deformare plastică sunt: mașina de 
| suflat cilindri; mașina de tras geamuri după proce- 
| deul Fourcault; mașina de tras geamuri după pro- 
cedeul Colburn; mașina de tras geamuri după 
| procedeul Gregorius; maşina de laminat geamuri; 
mașina de laminat sticlă de ornament; mașina de 
laminat sticlă armată; mașina orizontală de tras 
| tuburi după procedeul Danner; mașina orizontală 
de tras tuburi după procedeul Philips; mașina ver- 
ticală de tras tuburi; mașina de suflat în matrițe; 
presa cu șurub; presa cu excentric; etc. Mașinile 
| combinate sunt: maşina de suflat V. S., pentru 
articole de sticlă suflată, semiautomată; mașina 
de suflat-presat 2 P. V., pentru articole de me- 
naj, semiautomată; mașina de laminat Schmidt, 
pentru laminarea continuă a benzii de sticlă, semi- 
automată; mașina de suflat articole de sticlă suflată 
după procedeul Roirant, automată; mașina de suflat 
butelii, după procedeul Lynch, automată; mașina 
de suflat vase cu pereți subțiri (de ex. baloane 
de sticlă pentru becuri electrice), după procedeul 
Empire, automată; mașina de suflat butelii, după 
procedeul Owens, automată; mașina de suflat, 
pentru articole de menaj, după procedeul Gra- 
ham, automată; mașina de presat R. V., pentru 
articole de menaj, automată; mașina de suflat- 
presat, pentru fabricarea produselor cu pereți sub- 
tiri, după procedeul Westlake, automată; mașina 
de suflat-presat R. V., pentru articole de menaj, 
automată; mașina de suflat-presat P. V. M., pentru 
articole de menaj, automată. 

La prelucrarea produselor de sticlă (finisarea 
sticlei) se folosesc: mașini de așchiere (mașina de 
polisat, mașina de lustruit, mașina de superlus- 
truit, mașina de gravat, mașina de fabricat oglinzi, 
mașina de sablat, mașina de tăiat); mașini com- 
binate (maşina combinată, de polisat și lustruit); 
mașini de operațiuni speciale (mașina de ars, 
| maşina de încălzit). — 
| Exemple de mașini folosite în industria sticlei: 

i. Maşină combinată, de polisat și de lustruit 
[KOMGHHUHpPOBaHHaA LIU POBaIIBHO-N0J1HPOBO- 
yHaA MaulHHa; machine combinée à polir et doucir 
le verre; kombinierte Schleif- und Poliermaschine; 
combined glass grinding and polishing machine; 
kombinált csiszoló és fényesitő gép]: Maşină com- 
binată, cu funcționare continuă, care execută, 
succesiv, pe bandă continuă, polisarea și lustruirea 
plăcilor de sticlă. Plăcile de sticlă, ieșite din 
| cuptorul de recoacere, sunt aşezate pe masă de 


lucru și trecute sub discuri de polisare, de lus- 
truire și de curățire. V. fig. sub Mașinile-unelte 
de aşchiere dini ndustria sticlei. 

1. Maşină de ars [Mamnna ia Cmura- 
HHA; machine ă brâler le verre; Glasbrennma- 
schine; glass burning machine; égetőgép]: Ma- 
șină pentru prelucrarea marginilor sticlei după 
tăiere și polisare, pentru a îndepărta aspec- 
tul mat. Mașina este formată dintr'o parte roti- 
toare, pe care se fixează piesele de sticlă de 
prelucrat, și dintr'o manta metalică — căptușită cu 
material refractar — având montat,la un capăt al ei, 
un arzător cu petrol sau cu gaz. Prin rotirea ma- 
șinii, piesele de sticlă sunt trecute în dreptul fla- 
cării arzătorului (la temperatură superioară punc- 
tului de înmuiere al sticlei), și aspectul mat al 
sticlei dispare. Sin. Mașină de încălzit. 

2. ~ decentrifugat|uenrpoGemnaa Mauinna; 
centrifuge pour fils de verre; Glasfădenzentrifuge; 
centrifuge for glass thread manufacture; centri- 
fugâl6 gép]: Maşină care servește la fabricarea 
firelor de sticlă pentru țesături de sticlă (benzi 
și pânză de izolat) și pentru vată de sticlă. Ma- 
șina de fabricat fire discontinue este formată 
dintr'o tobă rotitoare pe care se înfășură, anire- 
nată de către curenții de abur, sticla topită într'un 
cuptor electric și trecută printr'un ciur de platină. 
Firele de sticlă, cari se formează prin rotirea 
tobei, se înfăşură pe bobine sub formă de benzi 
late de 3,5:::6 mm şi sunt trimise, pentru pre- 
lucrare, la mașini textile, — Maşina de fabricat 
fire continue este constituită din bobine rotitoare, 
cu vitesă mare (cca 2000 m/min), pe cari se înfă- 
şură sticla topită în cuptoare electrice și trecută 
prin orificii cu diametri foarte mici; la mașină se 
efectuează şi trefilarea firelor până la un diame- 
tru de 5:::7 p. Firela de sticlă înfășurate în 
bobine sunt transportate pe o tobă rotitoare, de 
pe care firele se desfășură și se răsucesc. 

Firele de sticlă cari se obțin în mașinile de cen- 
trifugat au o grosime care variază între 2 și 100 p. 

3, ~ de fabricat sticlă de oglinzi [Mamuna 
JULIA H3rOTOBINEHHA 3epra; machine pour fa- 
briquer le verre pour glaces; Spiegelglasherstel- 


Maşină de fabricat sticlă de oglinzi. 
1) cuptor-vană pentru topirea sticlei; 2) dispozitiv de reglare 
a curentului de sticlă topită; 3) jghiab de material refractar; 
4) cilindru de laminat, inferior: 5) cilindru de laminat, supe- 
rior; 6) cilindru de răcire; 7) masă de întins sticla; 8) cuptor 
de recoacere; 9) tablă de sticlă; 10) role de conducere a 
plăcii de sticlă. 


lungsmaschine; mirror glass manufacturing ma- 
chine; tükörüveggyártó gép]: Maşină de defor- 
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mare plastică, pentru fabricarea sticlei de oglinzi. 
Mașina este formată, în principal, dintr'un dispozitiv 
de laminare, în care placa de sticlă turnată se 
fasonează la dimensiune, după care se introduce 
într'un cuptor de recoacere, în care placa de 
sticlă se răcește încet; la mașinile noi, sticla 
curge din cuptorul de turnare, printr'un jghiab 
căptușit cu material refractar, la mașină. Lami- 
narea se efectuează cu o pereche de cilindri 
de diametri diferiți, goi pe dinăuntru și răciți 
continuu, cari se rotesc în sens invers; banda 
de sticlă este încălzită continuu, cu arzătoare. 
După ieșirea dintre cilindri, banda de sticlă se 
întinde pe o masă și apoi este condusă, cu 
ajutorul unor role, la cuptorul de recoacere. V. și 
sub Sticlă. 

4, ~ de gravat [rpaBnpoBounaa MaulnuHa; 
machine ă graver le verre; Glasgraviermaschine; 
glass engraving machine; vesâgep]: Maşină pen- 
tru efectuarea de gravuri sau de desene mate 
pe suprafața sticlei. Mașinile de gravat pot fi 
cu acțiune mecanică (prelucrarea sticlei se face cu 
un disc de cupru sau de aluminiu, folosind ca 
abraziv praf de emeri amestecat cu uleiu) sau 
cu acţiune chimică, mașina efectuând însemnarea 
desenului, cu un ac sau prin pantografe (grava- 
rea propriu zisă fiind realizată prin atac chimic). 

5, ~ de laminat (npokarnaa Mamuna; lami- 
noir pour plaques de verre coulé; Gubglaswalze; 
cast glass-plate rolling machine; Sntâttiiveg-hen- 
gerlő gép]: Maşină care servește la laminarea în 
plăci a sticlei turnate, pentru a obține geamuri, 
sticlă de ornament, sau sticlă armată cu inserții 
metalice. Mașina este formată, în principal, din 
masă și din unul sau din mai mulți cilindri, lami- 
narea făcându-se între masă și cilindri, — sau este 
formată dintr'o pereche de cilindri, laminarea făcân- 
du-se între cilindri, cu sau fără masă de întindere a 
plăcii de sticlă; uneori, mașina are o pereche de 
cilindri auxiliari, netezi sau canelați, pentru a doua 
laminare a masei de sticlă. Mașinile sunt cu 
masă fixă sau cu masă deplasabilă, și cu cilindru 
rotitor cu axa fixă sau cu cilindru de rostogolire. 
Dispoziția cilindrilor diferă după felul de sticlă 
care urmează să fie obținut (geamuri, sticlă de 
ornament, sticlă armată). Introducerea inserției 
metalice, în masa de sticlă, se face cu un cilin- 
dru canelat (riflat), rotitor. 

Se deosebesc: mașina de laminat plăci de 
sticlă, cu cilindru mobil; mașina de laminat plăci 
de sticlă, cu cilindru rotitor cu axa fixă; mașina 
de laminat plăci de sticlă, cu o pereche de ci- 
lindri paraleli; mașina continuă de laminat plăci 
de sticlă groasă sau de ornament, cu doi cilindri, 
masa de sticlă având o mișcare continuă; maşina 
de laminat sticlă armată, cu trei cilindri de ros- 
togolire; mașina de laminat sticla armată pe două 
straturi, cu masă fixă sau mobilă și cu doi cilin- 
dri; mașina de laminat sticlă armată, cu cilindri 
rotitori. V. fig. sub Mașinile-unelte de deformare 
plastică din industria sticlei. 

9 ~ de laminat continuu [Mamana Jura He- 
NpepbIBHOii npokaTku; laminoir continu pour 
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plaques de verre; fortlaufende Cubglaswalze; con- 
tinuous cast glass-pla'e rolling machine; folytonos- 
hengerlő gép]: Maşină semiautomată, pentru la- 
minarea continuă a plăcilor de sticlă. Laminarea 
se efectuează între doi cilindri goi pe dinăuntru 
și răciți cu apă. La ieșirea din cilindrii de lami- 
nare, banda de sticlă alunecă, pe un plan inclinat, 
în cuptorul de recoacere. Tăierea la dimensiune 
a benzii, în plăci, se face prin discuri rotitoare, în 
timpul mișcării benzii. 

1, Maşină ce lustruit| nonnpoBounaa Mamuna; 
machine ă polir les plaques de verre; Clasplat- 
tenpoliermaschine; glass-plate polishing machine; 
fényesitő gép]: Maşină de așchiere, pentru lustrui- 
rea sticlei în plăci. Placa de sticlă, polisată în 
prealabil, este așezată pe o masă rotitoare, pe 
care apasă discurile de lustruire (unealta), cu o 
presiune variată, descrescând dela 1 la 0,3 kg/'cm?, 
Discurile de lustruire sunt de pâslă sau de gresie, 
iar pentru lustruirea sticlelor optice, de rășină; ca 
material abraziv se folosește nisip feruginos sau 
un oxid de fier amestecat cu apă. Operaţiunea 
de lustruire începe cu o mare cantitate de abra- 
ziv amestecat cu apă și se termină fără a se 
adăugi material abraziv în cursul operațiunii. V. fig. 
sub Mașinile-unelte de așchiere din industria sticlei. 

2. ~ de presat. V. Presă pentru sticlă. 

3, ~ de sablat. V. Sablat, mașină de ~. 

4. ~ de suflat, V. Suflat, mașină de ~. 

s. ~ de suflat-presat. V. Suflat-presat, ma- 
şină de ~. 

6 ~ de superlustruit [MaInnHa JIA Bb'COT- 
HO NOJNHPOBKH; machine à surpolir le verre; 
Glasnachpoliermachine; glass superpolishing ma- 
chine; utánfényesitő gép]: Maşină de aşchiere, 
care, printr'o lustruire suplementară (prin discuri 
cu pastă fină), elimină de pe suprafața sticlei 
micile defecte de lustruire și de polisare, rămase 
dela operațiunile anterioare. Se folosește numai 
în cazurile în cari se cer sticle cu suprafețe ex- 
trafine. 

7. ~ de tăiat [pearenbnaa MaruuHa; ma- 
chine à couper le verre; Glasschneidmaschine; 
glass cutting machine; vágógép]: Maşină pentru 
tăierea calotei (clopotului), la articolele de menaj 
de sticlă suflată (pahare, farfurii, etc.). Unealta tă- 
ietoare este un disc — cu diametrul de 500:::700mm 
şi grosimea de 10:-:25 mm — de material abraziv 
(gresie sau material artificial), montat pe un ar- 
bore cu suport. Tăierea se realizează prin rotirea 
arborelui. — Tăierea sticlelor optice se efectu- 
ează cu ferestraie de diamant, mecanice. 

s. ~ de tras, V. Tras, mașină de ~. 

ə. Maşini din industria textilă [MAIIHHbI JIA 
TeKCTHIIbHOĂ IMpPOMbIJIEeHHOCTP; machines 
pour l'industrie textile; Textilienindustriemaschinen; 
textile industry machines; textilipari gépek]: Ma- 
şini folosite la prelucrarea fibrelor textile sau la 
operațiuni ajutătoare în prelucrarea fibrelor. Ele 


* trebue să fie robuste și puțin ancombrante. Ma- 


şinile destinate prelucrării mecanice primare a 
fibrelor sunt capsulate și pot fi legate la insta- 
lația de desprăfuire locală, iar mașinile destinate 


prelucrării chimice se construesc din materiale 
rezistente față de reactivii chimici folosiți și față 
de vapori. În general, mașinile textile sunt acțio- 
nate electric; mașinile din industria textilă casnică 
sunt acționate manual. — 

După felul operaţiunilor pe cari le execută, se 
deosebesc: 

Mașini pentru prelucrarea primară a bumba- 
cului, cari pot efectua următoarele operaţiuni: 
separarea fibrelor de curentul de aer, separarea 
metalelor, a pietrelor și a corpurilor grele din 
masa fibrelor, separarea impurităților ușoare din 
fibre, separarea fibrelor normale de semințe, se- 
pararea fibrelor scurte (a lintersului) de semințe, în- 
desarea fibrelor, trierea semințelor de bumbac, 
curățirea de impurități a semințelor, presarea bum- 
bacului normal, a lintersului și a deșeurilor, etc. Ast- 
fel de mașini sunt: separatorul de aer, separatorul 
de metale, separatorul de pietre, separatorul de 
semințe, mașina de curăţit, mașina de egrenat 
cu ferestraie, mașina de egrenat cu tobe, ma- 
şina de îndesat bumbacul, mașina de delintersat, 
mașina de curăţit semințele de bumbac, și presa 
de făcut baloturi. 

Mașini pentru filarea bumbacului, cari pot efectua 
următoarele operațiuni: mărunţirea și curățirea 
bumbacului, baterea și transformarea pufului de 
bumbac în cojoc, separarea fibrelor scurte, a ghe- 
motoacelor și a impurităților, transformarea cojo- 
cului în văl și bandă, omogeneizarea și unifor- 
mizarea benzii, laminarea benzii, torsul, depă- 
narea, dublarea și răsucirea firelor, pârlirea și mer- 
cerizarea firelor, curățirea deșeurilor, desfacerea 
inelelor de semitort, culegerea segmentelor de fire 
din deșeurile de fibre, scurtarea și destrămarea 
sdrențelor de bumbac, ascuţirea acelor din garni- 
turi. Astfel de mașini sunt: mașina de desfoiat 
bumbacul (desfăcătorul de baloturi), lupul Crigh- 
ton, lupul orizontal, mașina destrămătoare preli- 
minară, mașina destrămătoare fină, mașina bătă- 
toare, carda pentru filatura normală de bumbac, 
carda pentru filatura de vigonie, laminorul, flyer-ul, 
lupul-darac amestecător, mașina cu inelușe pen- 
tru vigonie, mașina de filat țevi oarbe cu doze, 
mașina de filat țevi oarbe fără doze, mașina de 
dublat (reunit) panglicile dela carde, laminorul 
de bumbac pieptenat, mașina de pieptenat, ma- 
şinile de depănat (mașina de făcut țevi, cu șaibă 
de fricțiune; mașina de făcut țevi, cu pâlnie; ma- 
şina de făcut țevi, cu role conice; mașina de făcut 
țevi, cu vitesa fuselor variabilă; mașina de făcut 
țevi, cu cursor volant; mașina de făcut țevi „ra- 
pid"; mașina de făcut țevi oarbe; mașina de du- 
blat și de făcut țevi; mașina de făcut sculuri; ma- 
șina de bobinat în cruce; mașina de făcut mo- 
soare, cu fuse verticale; mașina de făcut mosoare, 
cu fuse orizontale; mașina de dublat; mașina de 
răsucit mașina de pârlit firele; mașina de mer- 
cerizat firele; etc.). 

Mașini de prelucrare primară a fibrelor liberiene, 
cari pot efectua următoarele operațiuni: decapsu- 
larea, dessămânțarea, decuscutarea și trierea se- 
minței de in; sdrobirea și melițarea paielor to- 


pite; scuturarea și finisarea câlților; presarea fuio- 
rului și a câlților; retezarea fuiorului de lungime 
mare (cânepă, iută, etc.) și pieptenarea. Astfel 
de mașini sunt: maşina de decapsulat, mașina de 
dessămânțat, mașina de decuscutat, mașina de 
sdrobit, melița cu aripi, melița cu tobe, mașina 
de scuturat, mașina de finisat câlți, agregatul de 
sdrobit și melițat (v. S.), presa de făcut baloturi, 
mașina de retezat fuiorul, și mașina de pieptenat. 
îi Mașini pentru filarea fibrelor liberiene, cari pot 
efectua următoarele operațiuni: formarea panglicii 
din fibre liberiene (de in, cânepă, iută, etc.), 
reunirea și laminarea panglicilor, torsul gros, torsul 
fin, uscarea firelor toarse la umed, bobinarea, 
formarea sculurilor, cardarea brută și fină a câl- 
ților, laminarea câlților, apretarea sforilor, înmu- 
ierea iutei, cardarea preliminară și cardarea fină 
a iutei. Astfel de mașini sunt: mașina puitoare, 
laminorul de in și de cânepă (v. S$.), laminorul 
de iută, mașina cu aripioare pentru tors la uscat, 
mașina cu aripioare pentru tors la umed, mașina 
cu inelușe pentru tors la uscat, mașina cu ine- 
lușe pentru tors la umed, mașina de uscat firele 
toarse la umed, mașina de făcut sculuri, maşina 
de făcut mosoare, mașina de făcut bobine, carda 
brută pentru câlți, carda fină pentru câlți, lami- 
norul de câlți, mașina de făcut sfoară, mașina de 
apretat sfoară, maşina de lustruit aţă neapretată, 
mașina de lustruit aţă apretată, carda unică pentru 
câlți, mașina de înmuiat iuta (softener), carda 
preliminară de iută, carda fină de iută, mașina 
cu aripioare pentru torsul fin al iutei, etc. 

Maşini pentru filarea lânii, cari pot efectua 
următoarele operațiuni: spălarea, clătirea și uscarea 
lânii, amestecarea și ungerea cu emulsiune, car- 
darea şi filatul gros, torsul fin, depănarea, piep- 
tenarea și mărunțirea lânii. Astfel de mașini sunt: 
lupul rupător (lup destrămător de sdrențe), levia- 
tanul, mașina de clătit, mașina de stors, centri- 
fuga, mașina de uscat, lupul amestecător, carda, 
drusa (v. S$.), selfactorul, mașina de pieptenat, 
laminorul de lână pieptenată (v. S.), mașina cu 
inelușe, mașina de făcut țevi, mașina de făcut 
sculuri, mașina de bobinat, etc. 

Mașini pentru filarea fibrelor semisintelice, cari 
pot efectua următoarele operațiuni: transformarea 
celulozei într'un ester, desfibrarea alcalicelulozei, 
xantogenarea, disolvarea, filtrarea, filarea, coagu- 
larea și înfășurarea firului, tratarea firelor pentru 
curățire, uscarea și depănarea. Asifel de mașini 
sunt: presa de cartoane celulozice, maşina de 
desfibrat alcaliceluloza, barata (v. S$.), mașina de 
disolvat xantogenatul, filtrul-presă, mașina de filat 
viscoza, mașina de fabricat celofibră, maşina de 
tăcut sculuri, mașina pentru finisarea chimică a 
firelor de viscoză, mașina de uscat sculuri, ma- 
şina de bobinat, mașina de răsucit, mașina de 
filat fibre cupro, mașina de acetilat, mașina de 
filat fibrele acetate, etc. 

Mașini pentru țesutul bumbacului, inului, câne- 
pei, iutei, lânii, mătasei, ełc., ceri pot efectua 
următoarele operațiuni: pregătirea urzelii, pregă- 
țirea bătăturii, țesutul și depănatul. Astfel de ma- 
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şini sunt: mașina de bobinat; maşina de făcut 
sculuri; mașina de făcut țevi; mașina de făcut 
mosoare; urzitorul comun; urzitorul secționat; ma- 
șina de preparat pastă de încleit; maşina de în- 
cleit în sculuri; mașina de stors sulurile încleite; 
mașina de periat; mașina de încleit urzeala, cu 
înfășurare centrală; mașina de încleit urzeala, cu 
tobă; mașina de încleit urzeala, cu aer cald; ma- 
șina de încleit, cu turn de uscare; mașina de în- 
cleit, cu înfăşurare pe două suluri; mașina de în- 
fășurat urzeala pe sul; războiul de ţesut; mașini 
de țesut speciale; mașina de dublat; mașina de 
răsucit, cu inelușe; mașina de răsucit, cu ari- 
pioare; etc. 

Mașini de finisare, cari pot efectua următoa- 
rele operațiuni: coaserea bucăților (țesăturilor) cap 
la cap; eliminarea cerurilor și a grăsimilor din łe- 
sătura brută; pârlirea țesăturilor; descleirea, spă- 
larea, albirea, acidularea, mercerizarea țesăturilor; 
recuperarea hidratului de sodiu, vopsirea, impri- 
marea, apretarea, barchetarea, scămoșarea, cen- 
trifugarea, stoarcerea, clătirea, uscarea, imper- 
meabilizarea, stabilizarea dimensiunilor, egalizarea 
firelor de bătătură, carbonizarea, piuarea, calan- 
drarea, presarea, ruperea apretului, stropirea, pe- 
rierea, aburirea, gofrarea, ratinarea, aplicarea efec- 
tului finish, decatarea, dublarea, metrarea, tun- 
derea, etc. Astfel de maşini sunt: mașina de cusut; 
mașina de pârlit, cu platane; mașina de pârlit, cu 
flacără; mașina de descleit; mașina de spălat în 
ştreang; mașina de spălat în lățime; mașina de 
lărgit; mașina de albit; mașina de acidulat și de 
neutralizat; calandrul de apă; mașina de merce- 
rizat, cu lanţ; mașina de mercerizat, fără lanţ; 
fulardul de mercerizat; mașina de vopsit sculuri; 
mașina de vopsit bobine; mașina de vopsit scu- 
luri de urzeală; mașina de vopsit, cu vârtelniţă; 
jigger-ul; mașina de vopsit continuu; mașina de 
grunduit; maşina de preparat aglutinanții și pasta 
de imprimat; mașina de imprimat cu o coloare; 
mașina de imprimat cu mai multe colori; man- 
sarda; mașina de uscat, cu lanţ; mașina de uscat, 
cu cilindri; presa cu cartoane; calandrul; presa 
cu cilindri; mașina de apretat; mașina de bar- 
chetat; mașina de scămoșat; centrifuga; mașina 
de stors; mașina de clătit; piua; mașina de car- 
bonizat; mașina de fixat; maşina de egalizat; 
maşina de rupt apretul; maşina de stropit; ma- 
şina de decatat; mașina de aburit; mașina de 
periat; maşina de gofrat; maşina de ratinat; ma- 
șina de mutonat; mașina de dublat; mașina de 
metrat; mașina de tuns; calandrul pentru efect 
mat; calandrul de fricțiune; calandrul universal; 
mangălul;calandrul de crep; calandrul de pâslă; etc. 

Maşini: de confecţiuni, cari pot efectua urmă- 
toarele operațiuni: tăierea țesăturilor și a tricot- 
urilor în bucăţi, după modele corespunzătoare di- 
feritelor articole de confecțiuni, aszmblarea acestor 
bucăţi prin coasere, asamblarea articolelor con- 
fecționate cu materiale auxiliare, ca nasturi, copci, 
garnituri, etc., netezirea articolelor confecţionate 
prin presare în mediu umed și cald, etc. Astfel 
de mașini sunt: mașina de croit cu bandă, ma- 


To 
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șina de croit cu cuțit, mașina de cusut cu tighel, ma- 
şina de cusut ascuns, mașina de făcut feston, mașina 
de cusut zig-zag, mașina de cusut și tăiat marginile, 
mașina de făcut butonisre, mașina de cusut nasturi, 
mașina -de călcat, mașina de brodat, etc. 
Mașini de pasmanteris, cari pot efectua urmă- 
toarele operațiuni: împletirea firelor pentru fabri- 
carea șnururilor, găetanelor, șireturilor de ghete, 
asamblarea firelor în benzi înguste, brodarea ar- 
ticolelor de pasmanterie cu fire obişnuite sau cu 
fire de efect, etc. Astfel de mașini sunt: mașina 
de șireturi de ghete, mașina de fitiluri, mașina 
de făcut găetanz, mașina de făcut galoane, ma- 
şina de făcut broboade, mașina de brodat, ma- 
şina pentru dantele, maşina de panglici, etc. — 
Exemple de mașini folosite în industria textilă: 
1, Maşină absorbitoare [Mamuna AIA NMO- 
TIIOIIEHHA KUNKOCTEH ; machine aspiratrice; 
Saugmaschine; suction machine; szivâgep]: Ma- 
şină care absoarbe excesul de lichid din țesături, 
înlocuind centrifugele, cari pot produce accidente. 
În mașină (v. fig.), țesătura se desfășură în- 
tinsă de pe sulul de alimentare (2), este condusă 
de o serie de role (3) 
și trece (cu o vitesă 
de 5:::30 m/min) dea- 
supra a două fante (4), 
lungi cât lățimea ma- 
șinii, cari sunt în le- 
gătură cu o cameră ci- 
lindrică (5), din care o 
pompă de vid aspiră 
aerul; țesătura se de- 
pune în falduri, pe o 


Maşină absorbitoare. 


rampă, cu ajutorul unui 
mecanism pendular (6). 
Mașina e înzestrată cu 


1) batiu; 2) sul de alimentare; 
3) role conducătoare; 4) fanie 
de absorpție; 5) cameră de va- 
cuum; 6) mecanism pendular. 


dispozitive de antrenare 
și cu dispozitive cari întind marginile țesăturii 
pentru ca fanta să fie bine acoperită de ea. 

2, ~ bătătoare [rpenanbnaa Mamuna; bat- 
teur; Schlagmaschine; beater; felbont6 gép]: Ma- 
şină care destramă mai intens bumbacul, îl ames- 
tecă, îl eliberează de impurități și formează un 
văl subțire pe care-l înfășură în jurul unei vergele, 
pentru a produce cojocul. 


Mașina (v. fig.) e constituită din: prima ladă 
de alimentare, care cuprinde trei benzi de trans- 
port (1), (2) și (3), un cilindru întorcător-egaliza- 
tor (4) și un cilindru desprinzător (5); a doua 
ladă de alimentare, care cuprinde două benzi de 
transport (6) și (7), un cilindru întorcător-egali- 
zator (8) și un cilindru desprinzător (9); o bandă 
de transport (10), care conduce materialul la o 
pereche de cilindri furnisori (11); un cilindru ali- 
mentator, de lemn (12); un mecanism cu pedale 
(13), care reglează alimentarea; un volan bătă- 
tor-cardator (14), cu trei lineale lucrătoare, cu 
garnitură cu dinți destrămători; două tobe-site (15), 
în legătură cu un ventilator (16), cari condensează 
bumbacul sub formă de pătură; o pereche de 
cilindri debitori (17); un ansamblu de cilindri (18), 
care presează pătura; doi cilindri înfășurători (ca- 
landre), (19), cari învălătucesc pătura în jurul unei 
vergele; două dispozitive (20) de oprire automată 
a alimentării mașinii, când lăzile sunt supraîncărcate; 
un mecanism pentru oprirea automată a mașinii, 
după completarea lungimii cojocului. 


Turaţia volanului (N,) și distanța (d) dintre vârful 
dinților cardatori față de cilindrul alimentator (12) 


|se reglează în raport cu calitatea bumbacului 


(N, =800-: -1300 rot/min; d=4:::12 mm), și anu- 
me, cu cât bumbacul este mai lung, cu atât distanța 


| d se mărește, iar vitesa volanului se micșorează. 


Unele mașini bătătoare au două volane, așe- 
zate unul după altul, între cari se găsește o ladă 
alimentatoare. 

Lungimea vălului (păturii) dintr'un cojoc este 
de 36,8 m, iar greutatea pe 1 m variază cu fineța 
(gradul de subţirime al) firului care se face din 
el. Producţia este de 8 m de pătură pe minut, 
adică un cojoc la fiecare cinci minute. 

3, ~ cu aripioare [KpbillbuaTaA MauiHHa; 
machine à ailettes; Fliigelmaschine; flyer; röpitő- 
gép]: Maşină folosită pentru torsul gros sau pentru 
torsul fin al fibrelor liberiene (in, cânepă, iută), 
care corespunde flyer-ului din filatura de bumbac. 
(V. Flyer). 

La maşina pentru torsul gros (v. fig.), panglica 
unică — debitată de laminorul fin — e trasă din 


| cana (1) de alimentare, și trece peste o rolă de 


Maşină bățătoare. 
he dh 3) 0), 7) Şi 1) benzi ce transport; 4) și 8) ciiinari intorcatori-egalizatori; 5) și 9) cilindri desprinzători; 11) cilindri — 


turnisori; 12) cilindru de lemn, 


alimentator; 13) mecanism (cu pedale), pentru reglarea alimentării; 14) volan bătător- 


cardator; 15) tobe-site; 16) ventilator; 17) cilindri debitori; 18) cilindri de presare a păturii; 19) cilindri întăşurători (calandre); 
20) dispozitiv de oprire automată a alimentării lăzilor. 


întindere și de conducere (2), printr'un tren de 
laminare (3) și prin tubul aripioarei (6), iar semi- 


Maşină cu aripioare, pentru torsul gros al inului. 
1) cană; 2) rolă conducătoare; 3) tren de laminare; 4) cilincri 
de alimenţare; 5) cilindri de debitare; 6) aripioară (furcă); 
7) mosor. 


tortul se înfășură pe mosoarele cu discuri (7), sus- 
ținute de fuse; trenul de laminare e compus din 
gill-box, care laminează de cca 20 de ori, distanța 
dintre cilindrii de alimentare (4) și cilindrii de 
debitare (5) fiind de 50:::60 cm. Spre deosebire 
de flyer, la mașina cu aripioare banca coboară 
și urcă, în cursă constantă, deoarece mosoarele 
au discuri marginale; vitesa aripioarelor este con- 
stantă și independentă de mișcarea mosoarelor. 
Variația în mișcarea mosoarelor, astfel încât vitesa 
de rotație a lor să fie în raport invers cu dia- 
metrul stratului de spire care se înfășură, se ob- 
ține cu ajutorul unui mecanism cu conoizi, com= 
binat cu un mecanism diferențial (ca la flyer). 

Mașina cu aripioare pentru torsul fin se folo- 
sește la fabricarea firelor groase, și se deosebește 
de mașina pentru torsul gros prin următoarele 
caracteristice: lucrează pe două părți; alimentarea 
se face cu mosoare mari de semitort (în loc de 
cane cu panglici); are „dispozitive de umezire 
pentru torsul la umed. Unele mașini filează peo 
parte la uscat, iar pe partea cealaltă filează la 
umed. 

La mașina pentru torsul uscat și pentru torsul 
umed al inului, semitortul se desfășură de pe 
mosoarele (1), trece prin ochiul conducător (2), 
prin cilindrii de. alimentare (3), peste placa de 
conducere (4), prin cilindrii de laminare (5), 
prin basinul cu lichidul de umezire (12), pentru 
torsul umed —, prin brațul aripioarei (7), şi apoi 
firul se înfășură pe mosorul (8), sub întinderea 
produsă de o greutate (9). Fusele sunt mișcate 
de o tobă (10), câte o tobă pentru fiecare parte 
a mașinii, — prin intermediul unor curelușe (11); în 
general, o curelușă acționează, un grup de patru 
furci (v. fig.). 
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Maşina cu, aripioare pentru torsul umed pe am- 
bele părți, lucrând pe o parte cu inelușe, și pe 


Maşină cu aripioare, peniru torsul uscat și umed al inului. 
l) parte care filează la uscat; 11) parte care filează la umed; 
1) mosoare cu semitort; 2) ochi conducători; 3) cilindri de 
alimentare; 4) placă conducătoare; 5) cilindri de laminare; 
6) ochiu conducător; 7) aripioare; 8) mosor; 9) greutate de 
frânare a întășurării pe mosor; 10) toba care transmite miș- 
carea fuselor (mosoarelor); 11) curelușe de transmisiune; 
12) basin cu lichidul de umezire; 13) bancă. 


cealaltă parte cu aripioare (v. fig.), are următoa- 
rele piese: o capră metalică, o serie de fuse dis- 


Maşină cu aripioare, pentru torsul umed pe ambele părți 
al inului. 
I) parte care filează cu inelușe; ll) parte care filează cu 
aripioare; 1) ramă de alimentare; 2) basin de umezire; 3) sis- 
tem de laminare; 4) pâlnie-manşon de tors; 5) țeavă de în- 
fășurare; 6) nucă; 7) tobă care transmite mișcarea la fuse; 
8) sfori de transmisiune; 9) aripioare. 


puse longitudinal (pe o parte, fuse cu ineluşe, 
iar pe partea opusă, fuse cu aripioare), sisteme 
de laminare cu câte două perechi de cilindri, 
basine cu apă caldă, ramă de alimentare cu mo- 
soare de semitort, și organe de mișcare. La această 
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mașină, lungimea de laminare este de 100 mm, 
adică mult mai mică decât lungimea medie a 
fibrelor. Pentru evi- 
tarea ruperilor, cilin- 
drii alimentatori au 
caneluri printre cari fi- 
brele supraîntinse pot 
să alunece, fără să 
se rupă; în timpul tor- 
sului, zona de stropire 
e limitată prin scân- 
duri de lemn, așe- 
zate în fața și înapoia 
tuselor, 

Mașina cu aripioare 
și cu mosoarele fixate 
la un singur cap se 
foloseşte pentru torsul 
fin al cânepei și al 
iutei (v. fig.). Aripioa- 
rele primesc mișcarea 
dela un electromotor, 
iar mosoarele sunt fi- 
xate de fuse numai 
la capul inferior. Maşină cu aripioare, pentru torsul 

1. Maşină cu inelu- fin, în fire subțiri, al iutei, inului 
șe [Mamnnac Koney- şi cânepei. 
KaMH; métier continu 1) mosoare de semitort; 2) cilin- 
à anneaux; Ringspinn- dri de alimentare; 3) cilindri de 
maschine; ring spinn- laminare; 4) aripioară; 5) mosor; 
ing frame; gyürűs fo- 6) bancă. 
nógép]: Maşină de fi- 
lat fin, continuu, care întinde semitortul până când 
acesta obține grosimea finală (stabilită în raport 
cu fineța firului), dublează semitorturile (când firul 
trebue să aibă o uniformitate mai mare), reali- 
zează torsiunea necesară și înfășură firul pe su- 
porturile ţevilor. 

Mașina (v. fig.) cuprinde: un batiu lung, de 
fontă turnată; un arbore principal, comandat de 
un electromotor, care poate avea turație constantă 
sau variabilă; o ramă de alimentare cu bobine de 
semitort; un tren de laminare de mare întindere, 
care subțiază banda de semitort până la de 400 de 
ori; un număr de ochiuri conducătoare de semi- 
tort, egal cu numărul fuselor; un număr de cca 
200 de fuse, pe cari se așază suporturile de în- 
fășurare a firelor și cari se rotesc (în rulmenţi), cu 
9000 --: 13000 rot/min, primind mișcarea — dela 
arborele principal — prin intermediul unei tobe 
calate pe el, al unor sfori (fitiluri) și al unor nuci 
(durițe șănţuite) fixate pe fiecare fus; o bancă 
orizontală cu găuri, prin cari trec fusele verticale, 
și care execută alternativ o cursă de ridicare și una 
de coborire; câte un ineluș cu margine de ghidare, 
fixat în fiecare perforație a băncii și echipat cu 
un cursor care aleargă pe marginea de ghidare, 
fiind antrenat de rotația fuselor. Între fiecare ineluș 
se fixează câte un perete vertical „antibalon“, 
care împiedecă întâlnirea traiectoriilor descrise 
de firele a două fuse vecine, în timpul lu- 
crului. Mișcarea băncii se face cu ajutorul unui 
ansamblu de pârghii, roți și lanțuri, cu antre- 


nare dela arborele principal. Mașina cu inelușe 
are trei roți schimbătoare, și anume: de laminare, 
de torsiune și de mișcare a băncii, 


Maşină cu inelușe, cu două tobe. 
1) tobe cari transmit mișcarea la fuse; 2) fuse; 3) bancă cu 
inelușe; 4) ochiu conducător; 5) tren de laminare (de mare 
întindere); 6) bobine cu semitort de alimentare; 7) platformă- 
depozit de bobine; 8) nucă. 


Filarea se efectuează astfel: semitortul se” des- 
fășură de pe bobinele (6) așezate pe rastelul de 
alimentare, intră dublat şi se sub- PR 
țiază în trenul de laminare (5), Far 
trece prin ochiul conducător (4) şi /-i 
prin cursorul care aleargă pe ine- 
lușul fixat în banca (3), e răsu- 
cit datorită alunecării sau „tăriielii” 
cursorului (adică decalajului pro- 
dus la fiecare rotație, între mișca- 
rea fusului și a cursorului, din cau- 
za frecării cursorului pe inel și a 
firului în aer) şi e înfășurat pe Formarea țevii la 
suportul țevii care îmbracă fusul. mașina cu inelușe. 
Depunerea firului începe cu o înfă- 1) inelușe; 
şurare la baza țevii (pentru for- 2) cursor; 3) ban- 
marea așa numitului picior), şi, că: 4) ochiu con- 
după fiecare ridicare și coborire, auei 3) Galon 

ta: escris de fir; 
banca (3) își deplasează cursa de èl apie depusa in 
mişcare în sus, cu o distanță egală cursa ascendentă 
cu grosimea firului, pentru a asi- a băncii; 7) fire 
gura depunerea straturilor până depuse în cursa 
la vârful țevii, descendență a 

Producția depinde atât de fi- băncile 
neța și torsiunea firelor, cât și de vitesa de ro- 


taţie a fuselor (de ex., pentru firul Nm 40, cu 
torsiune de 7 răsucituri pe centimetru, la o vitesă 
de 8800 rot/min, se poate considera că un fus 
produce teoretic 18 g de fir pe oră). 

Maşina cu inelușe, pentru vigonie (fire de bă- 
tătură de bumbac scurt, de fineță maximă Nm 4), 
se caracterizează prin adaptarea unui tubușor care 
aplică semitortului răsucituri false; acesta se în- 
vârtește cu 2500 rot/min, iar la capul inferior are 
un nas care face mișcări brusce de întindere, 
producând semitortului o laminare de 2:::3 ori. 
Mașina cu inelușe pentru fire mai fine decât 
Nm 4 nu are tubușor de răsucit fals, nici sistem 
de mare întindere (tren de laminare). 

1, Maşină de aburit și periat[Maurnna pura ona- 
PHBaHHA H OYHCTKH TKaHH; machine à vapo- 
riser et à peigner; Dämpf- und Bürstmaschine ; 
damping and brushing machine; gözölgő- és ke- 
télõgép]: Maşină care abureşte și perie țesă- 
turile, anterior sau ulterior altor procedee de 
finisare. Spre exemplu, perie țesăturile înainte 
de a fi tunse, pentru eliminarea impurităților (no- 
duri tăiate, segmente de fire, scame, etc.) cari 
pot toci tăișul cuțitelor sau pot găuri țesătura; tot 
astfel perie unele țesături înainte de a intra la 
scămoșare, pentru a le egaliza și a le netezi su- 
prafața. 

După tundere, țesătura intră în mașina de aburit 
şi periat, pentru învioraraa fibrelor și pentru cu- 
rățirea scamelor. 

În maşină, țesătura e întinsă de un dispozitiv (2) 
și circulă deasupra unei perne (3) prin care iese 
abur sub presiune, fiind condusă de o serie de 
role (4); apoi ajun- 
ge în contact cu 
o tobă (5) echi- 
pată cu perii (6), 
și se înfășură pe 
un cilindru (7), sau 
se depune în faldu- 
ri, cu ajutorul unui 
mecanism pendu- 
lar (8). 

Se construesc și 
mașini duble de 
aburit şi periat, la 
cari un cilindru pe- 
rietor perie fața, 
iar celălalt perie 
dosul țesăturii. 

2, ~ deaceti- 
lat celuloza [Ma- 
IHHA JIA AETH 
JIHpOBaHHA He- 
JUIYII03bI; machine pour l'acétylation de la cel- 
lulose; Zelluloseazetat Herstellenmaschine; cellu- 
lose acetate preparing machine; cellulózacetát- 
késziłťő gép]: Maşină care prepară, din linters, un 
ester, acetatul de celuloză, pentru fibre textile 
artificiale. Mașina cuprinde un rezervor cu pereții 
dubli (pentru răcire), de bronz sau de metal ar- 
gintat, şi e înzestrată cu palete; rezervorul se 


Maşină de aburit și periat. 
1) batlu; 2) dispozitiv de întindere; 3) pernă de aburire; 4) role conducătoare; HHA, NOAKHCIIE- 


5) tobă cu perii; 6) perii; 7) cilindru întăşurător; 8) mecanism pendular. 
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rotește în jurul axei sale longitudinale. Aceeași 
mașină poate servi și la disolvarea acetatului, 

3, de acidulat și spălat fire [Mamnua gna 
NOAKHCNEHHA H NpOMbIBEA HuTeii; machine 
pour /'acidification et le lavage des fils; Garn- 
săuren- und Waschma- 
schine; yarn acidulating 
and washing machine; 
fonal-savil6 és mosó gép]: 
Maşină care completea- 
ză tratamentul merceri- 
zării firelor, neutralizând 
hidratul de sodiu cu acid 
clorhidric diluat și spălând 
sculurile. 


Maşină de acidulat și spălat Maşină de albit, acidulaț șij 
fire, spălat țesături. 
1) cilindri motori; 2) cadă cu ™1) cadă; !2) cilindri conducă- 
apă acidulată sau cu apă tori; 3) mașină.de lărgit. 
caldă; 3) scul. 


Mașina cuprinde o cadă cu apă acidulată sau 
cu apă simplă (după cum se folosește pentru aci- 
dulare, respectiv pentru spălare), în care sculurile 
se afundă, fiind susținute vertical de cilindrii mo- 
tori situați deasupra căzii, cărora le corespund tot 
atâți cilindri cari 
se rotesc prin fric- 
țiune, situați în 
cadă, aproape de 
fund (v. fig.). Prin 
rotirea cilindrilor 
(1), sculurile se în- 
vârtesc în soluția 
de acidulare; apoi 
sunt tratate în mod 
asemănător, cu apă 
simplă, pentru spă- 
larea urmelor de 
acid. 

4, ~ de albit, 
acidulat și spălat 
țesături [Mamuna 
ia  OTGenHBa- 


HHA H NpPOMbIB- 
KH 'Tkaneii; ma- 
chine pour le blanchiment, l'acidulation et le la- 
vage des tissus; Bleich- Azidulierung- und Wasch- 
maschine für Gewebe; fabric bleaching, acidulat- 
ing and washing machine; fehéritő, savitó és 
mosógép]: Maşină care albește, acidulează și 
spală țesăturile de bumbac, în formă de ștreang 
(v. fig.). Ea cuprinde: o cadă (1), căptușită cu 
faianță, cilindri conducători rotativi (2), ochiuri 
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de conducere (de porțelan), instalație de alimen- 
tare cu apă și cu reactivi, uneori o mașină de lărgit 
țesătura (3). Aceiași cilindri rotativi (2) au și rolul 
<de storcători pentru țesătura care iese de mașină. 

1. Maşină de albit bobine de in [mamuna 
IULIA OTGenHBaHHA IbHAHbIX lUnyJek; machine à 
blanchir pour bobines croisées de lin; Bleichma- 
schine für Leinenkreuzspulen; bleaching machine 
for flax cross wound bobbins; lencseve-fehsrits 
gép]: Maşină care albeşte firele de in înfăşurate pe 
bobine, în cruce (v. fig.). Ea cuprinde: o cadă (1), 


+ 


Maşină de albit bobine de in. 
1) cadă; 2) suport; 3) pompă; 4) interspații; 5) conducłă. 


care se încarcă cu bobine suprapuse, astfel încât 
suporturile lor să formeze tuburi verticale bine 
încheiate (2), înfundate la capul superior; o 
pompă (3), care împinge lichidul de albire prin 
bobine. Lichidul străbate straturile de fire de pe 
bobine și iese prin golurile (4) dintre ele, de 
unde pompa îl aspiră prin conducta (5). Circu- 
lația se face continuu, până la albirea completă a 
bobinelor de in. 

3, ~ de albit fire [Mamuna ia oTrOenu- | 
BaHHA HuTei; machine à blanchir les fils; Garn- 
bleichmaschine; thread bleaching machine; rost- 
feherită gép]: Maşină care distruge pigmenții 
naturali ai fibrelor din cari se compun firele, prin 
tratarea acestora cu un oxidant, sau cu un alt 
mijloc de albire, care depinde de felul fibrelor 
textile cari se tratează. Se deosebesc: maşina de 
albit în scul, care poate fi cu cadă închisă sau 
deschisă; mașina de albit suluri de urzeală; ma- 
şina de albit în bobine. 

În mașina cu cadă închisă, firele se albesc 
cu soluție alcalină de peroxid de sodiu (Na,0); 
mașina are o cadă închisă (de lemn, de piatră 
sau de gresie), înzestrată cu țevi de racord, 
de gresie, cu pompe de porțelan și cu țevi 
demontabile de plumb, prin cari circulă abu- 
rul de încălzire. Sculurile se umezesc, se așază 
în cadă repartizate uniform, și se acoper cu o 
țesătură; apoi se aplică un cadru de lemn, 
care împiedecă ridicarea materialului, după care 
cada se închide cu un capac. Soluţia de albire, 
care se pompează dintr'un rezervor, intră prin 
partea de jos a cadei și străbate sculurile; când 
cada. se umple, pomparea se face în sens in- 
vers; în acest timp, soluția se încălzește până 
la 45° şi, la această temperatură, circulația în 
ambele sensuri continuă timp de 3:::6 ore. 


| tal, este constituită cum 


În maşinile de acest tip se poate face și albirea 
semitorturilor. 

Mașina cu cadă deschisă cuprinde o cadă cu 
soluția de albit, în care sculurile se învârtesc 
fiind susținute deasupra sa 
de cilindrii motori, iar la O 
capul opus, de cilindrii 1 
conducători afundați în 
basin (v. fig.). 

Mașina de albit suluri 
de urzeală, la care sulu- 
rile pot fi așezate în plan y _ 
vertical (v. fig.) sau orizon- |- - — 


urmează: o cameră (6), 
în care un cap al supor- 
turilor sulurilor (supor- 
turile sunt perforate, iar 
sulurile sunt formate din 
urzeala înfășurată pe ele) 
se montează la o gură 
prin care se pompează soluția (1), iar capul opus se 
închide cu un capac (2); pompa (3) trimite soluția 


Maşină de albit în scul, cu 
cadă deschisă. 

1) cilindru motor; 2) cilindru 

conducător; 3) cilindru de 
presare; 4) cadă. 


Maşină de albii suluri de urzeală. 
1) gură de pompare; 2) capace; 3) pompă; 4) conductă; 
5) suluri de urzeală; 6) cameră de albire; 7) conducță de 
* evacuare. 


de albit prin conducta (4), apoi pătrunde prin 
tubul suporturilor sulurilor (5) și prin urzeală, și 
ajunge în camera (6), de unde este aspirată prin 
conducta (7). Această circulație durează câteva ore. 
La unele mașini, încărcarea și descărcarea se fac 
mecanic, cu ajutorul unor macarale speciale. 

Mașina de albit în bobine este asemănătoare 
cu mașina de albit în scul, cu deosebirea că bo- 
binele se așază cap în cap, spre a forma un fel 
de coloane, pe la baza cărora se presează soluţia 
de albit, peniru a străbate prin perforațiile su- 
porturilor și prin spirele bobinelor. 

3. ~ de albit şi de fiert [Mamma JIA OT- 
GenuBaHuA H.BapKH; machine à lessiver et 
à blanchir; Koch- und Bleichmaschine; boiling 
and bleaching machine; fehéritő és fözőgép]: Ma- 
șină simplă pentru albirea și fierberea fibrelor, 


a firelor în sculuri sau în suluri, și a țesăturilor. 
Ea cuprinde o cadă confecționată din doage de 
lemn (1), care are un 
fund perforat (2) și 
un capac perforat (3), 
care distribue uniform 
lichidul trimis de pom- 
pa (4). în cadă. Cada- 
se încarcă cu mate- 
rialul care trebue al- 
bit; iar pompa (4) a- 
sigură circulația lichi- 


dului de albit. 
1. Mașină daapre- Maşină de albit și de fiert. 
tat (MaminHa [IA an- 1) cadă; 2) fund fals (perforat); 


NpeTHpoBaliua; ma- 
chine ă apprâter; Ap- 
pretiermaschine; dressing machine; appretâl6 gép]: 
Maşină care impregnează țesălurile cu paste de 
diferite compoziţii, pentru obținerea unuia sau a 
mai multor efecte, ca: îngreunare, mărirea com- 
pacității, rigi ditate, impermeabilizare, igni/ugare, 
sensație plăcută la pipăit, etc. Se deosebesc ur- 
mătoarele tipuri: fulardul de apretai; mașina de 
apretat, cu raclu; mașina de apretat prin stropire. 

Fulardul de apretat cuprinde: un batiu de fontă, 
consolidat prin traverse; cilindri de conducere și 
de stoarcere, cu palierele sprijinite pe batiu; un 
basin de alamă cu pereții dubli, pentru pasta de 
apret, care poate fi ridicat sau coborit cu aju- 
torul unui mecanism cu cremalieră, În basin (jghiab) 
se găsesc 2:::3 cilindri conducători, cu palierele 
cul'sante în sus și in jos, prin manevrarea unei roți 
de mână. Jesătura trece întinsă în lățime în ba- 
sinul cu apret, în care un cilindru de presiune 
stoarce excesul de apret (care cade în basin), şi 
apoi se învălătucește pe un cilindru. 

Mesina de apretat, cu raclu (v. fig.), este folo- 
sită pentru aplicarea apretului numai pe o parte. 
a țesăturilor (cum este cazul țesăturilor scămoșate | 


3) capac perforat; 4) pompă. 


Mașini de aprețat, cu raclu. 
1) batiu; 2) basin de apret; 
3) cilindru de imersat par- 
țial; 4) cilindru de întășura- 
re; 5) raclu; 6) țesătură; 7) 
cilindru de alimentare, 


Maşină de apretat prin sirepire. 

1) batiu; 2) sul de alimentare; 

3) bare înținzătoare și de condu- 

cere; 4) pulverizator de apret; 

5) cilindri de conducere; 6) cilin- 
dru de întășurare, 


peo parle). Are următoarele părți: unbatu (1); bare 
și cilindri de conducere; un basin (2); ın cilindru 
rotitor (3), cufundat parţial în basin, și care e îm- 
brăcat în iută sau e gravat, ca să antreneze pasta de 
apret; un cilindru ce înfăşurare (4); un raclu (5), 
care rade excesul de apret. Nivelul apretului 
în basin esie sub punctele de luare și de pier- 


'(2), echipați cu 


| canism de antre- 
| nare (5). Prin roti- 
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dere a contactului dintre țesătura (6) și cilindrul 
de imersiune (3), pentru ca atingerea apretului 
cu țesătura să se facă numai pe o parte a aces- 
tuia. 

Mașina de apretat prin stropire (v. fig.) se folo- 
sește la apretarea articolelor cari trebue să rămână 
moi; apretul conține uleiu și este aproape fluid. În 
mașină, țesătura se desfășură de pe sulul (2), și trece 
printre barele (3) și cilindrii de conducere (5), în 
timp ce este stropită cu apret; apoi trece printre ci- 
lindrii (6), înftășurându-se pe cilindrul superior (sul). 

2} ~ de apretat sfori [maimuna qua annpe- 
THpoBanuA Bep&Bok; machine à apprêter les 
ficelles d'ambalage; Bindfaden-Appretiermaschine; 
packing twine dressing machine; zsinegappretâl6 
gép]: Maşină care apretează sforile înainte de a 
fi făcute ghem sau păpuși, și care cuprinde dis- 
pozitive de umezire cu apă, de imbibatcu com- 
poziție de amidon, de netezit, de uscat și de 
înfășurat pe mosoare. De pe mosoarele de ali- 
mentare, sforile trec prinir'o serie de inele de 
conducere, prinir'un grătar cu cuie, și peste nişte 
cilindri acoperiți cu o garnitură de ace; acești ci- 
lindri scămoșează sforile la suprafaţă, pentru a le 


"da porozitatea necesară pătrunderii apei și a 


compoziției de apret. După scămoșare, sforile 
circulă printr'o baie de apă, printre cilindrii po- 
lisori (îmbrăcați cu sfoară de cocos), prin baia 
de apret și printre cilindrii storcători; sforile apre- 
tate și stoarse trec printre cilindrii polisori și se 
usucă în contact cu suprafața unei tobe rotitoare, 
încălzită cu abur, în timp ce niște vergele le 
freacă, pentru netezire. În partea finală a mașinii, 
sforile se înfășură pe mosoare. 

s. ~ de ascuţit ace [Mania ANA 33TOYKH 
ur; machine à aiguiser les aiguilles; Nadelschleif- 


| maschine; needle grinding machine; tihegyesită 


gép]: Maşină de prelucrare auxiliară, folosită pentru 
ascuțirea acelor garniturilor de carde (v.fig.). Este con- 
stituită dintr'unci- 

lindruascuțitor(1), 
îmbrăcatcupânză 
emeri; doi cilindri 


garniturile cu ace; 
un batiu (4) cu 
dispozitivul de fi- 
xare (3); unme- 


rea cilindrului cu 
pânză emeri (în 
contact cu ceilalți 
| doi cilindri), con- 
comitent cu o de- 
| plasare axială, è- 
| cele se ascut, obținând muchii oblice, condițiune 
| care se cere acelor pentru a putea prinde bine 
| fibrele. Dispozitivul de fixare a cilindrilor cu ace 
rare două şuruburi, cu ajutorul cărora se poate 
“regla distanța dintre ace și cilindrul ascuțitor. 
'Batiul mașinii de ascuţit serveşte și ca suport pentru 
lun dispozitiv de curățire a garniturii. tobei mari 


51 


Maşină de ascuţit ace. 
1) cilindru ascuțitor, îmbrăcat cu pânză 
emeri; 2) cilindri cu garnituri cu ace; 
3) şuruburi de fixare și de reglare; 4) ba- 
tiu (capră); 5) mecanism de antrenare. 
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şi a garniturii cilindrilor cardatori, de fibrele scurte, 
pătrunse adânc în ele. 

1, Maşină debarchetat [mamana Aula GapreTra- 
poBaHHA; laineuse à futaine; Barchentmaschine; 
leaf twill top gig; borzositó gép]: Maşină care 
scămoșează țesăturile pe o parte sau pe ambele 
părți, pentru a produce articole plușate de tipul 
finetului, al moltoanelor și al pichetului. Mașina 
cuprinde: o tobă orizontală rotitoare (cu diametrul 
de cca 2 m), fixată pe un arbore înzestrat cu roți fixe 
şi cu roți libere de transmisiune prin curea; un nu- 
măr. de 24, 30 sau 60 cilindri rotitori, dispuși 
orizontal în jurul tobei (cu diametrul de cca 
10 cm), din țeavă de oțel îmbrăcată cu o gar- 
nitură de cauciuc cu dinţi scărmănători (lungi de 
6:::8 mm) cari au vârful îndoit (la 120°); dci « lin- 
dri rotitori de lemn, echipați cu perii de păr tare, 
situați în planul inferior al mașinii, pentru scoa- 
terea și eliminarea scamei dintre dinții sgârietori 
ai cilindrilor scărmănători; mecanisme de antre- 
nare, de reglare a scămoșerii, și un mecanism 
pendular care depune în falduri țesătura bar- 
chetată; o serie de cilindri rotitori, îmbrăcaţi cu 
pâslă sau cu o pânză de cauciuc, cu asperități, 
şi cari sunt antrenați printr'un mecanism de trans+ 
misiune cu con etajat (în trei trepte), de către 
arborele tobei. Țesătura circulă în jurul tobei (cu 
vitesă și cu întindere variabilă, după natura țesă- 
turii), condusă astfel, încât suprafața ei să fie în 
contact cu suprafețele cilindrilor sgârietori (scăr- 
mănători), Cilindrii sgârietori se rotesc o jumătate 
într'un sens, iar cealaltă jumătate, în sens opus. 
La aceeași mașină, dinții sgârietori, cari au o mă- 
rime constantă, pot fi îndoiţi în sensuri diferite. 

După felul de orientare al ăcelor sgârietoare, 
mașinile de barchetat pot fi: mașină de barchetat 
prin scărmănare, „în păr și răsper“, la care cilin- 
drii cu ăcele orientate (îndoite) într'un sens, al- 
ternează cu cilindrii cu ăcele orientate în sens 
opus; mașină de barchetat prin pâslire, la care 
toate ăcele sgârietoare sunt îndoite în același 
sens. 

Se barchetează numai țesături cu fire slab ră- 

sucite și provenite din amestecuri, bine propor- 
ționate, de materiale cu fibre lungi, mijlocii și 
scurte. Barchetarea pe o singură parte se face 
pe partea în care desenul țesăturii scoate la supra- 
față mai mult bătătura decât urzeala. Se reco- 
mandă barchetarea cu acțiune moderată, în timp 
mai lung, și nu barchetarea cu acțiune puternică, 
fiindcă aceasta ar putea cauza găuri prin scămo- 
şare. ; 
Apretul are o influență importantă asupra cali- 
tății barchetării; de aceea se recomandă să se 
folosească apret cu substanțe de încărcare (ami- 
don desagregat, caolin, etc.), iar nu cu lianți 
(cleiu, făină, etc.). 

2, ~ de bătut țesătura [Mammnna Ala Tpe- 
NaHHA TKaHH; machine à relever les velours; 
Klopfmaschine; pile lifting machine; velourboly- 
hositó gép]: Maşină care bate cu vergele țesă- 
tura velurată, pentru ridicarea fibrelor pe supra- 
față (v. fig.). Ea cuprinde un. batiu (1) și două 


lineale cu vergele bătătoare (2) așezate la ca- 
petele mașinii, cari sunt ridicate printr'o mișcare 


Mașină de bătut țesătura. 
1) batiu; 2) lineale cu vergele bătătoare; 3) arbore cu camă; 
4) nas montat pe lineal; 5) resort. 


de rotație a unor arbori cu came (3); camele 
apasă pe nasurile linealelor (4), ridicând verge- 
lele (fusceii), (2), cari bat sub acţiunea resortu- 
rilor (5). Țesătura, stropită cu apă, circulă, întinsă 
în lățime, dela un cap de alimentare spre capul 
opus al mașinii, unde se înfășură pe un sul. Bă- 
tăile unui lineal cad alternativ cu bătăile celui- 
lalt lineal și sunt astfel reglate, încât vergelele 
să se ridice de pe țesătură imediat după lovire. 
Dedesubtul țesăturii se găsește o pânză de co- 
rabie care protejează țesătura contra ruperilor, 
formând o saltea elastică, 

3, ~ de bobinat în cruce [mamana mA 06- 
MOTKH Ha kpecr; bobinoir à fil croisé; Kreuz- 
spulmaschine; traverse winding frame; kereszt- 
csévező gép]: Maşină care formează bobine cu 
înfășurări în cruce, pe cari 
încape o cantitate mult 
mai mare de fir decât pe 
mosoarele de mărimi com- 
parabile cu a lor. Depu- 
nerea în cruce se face pe 
tuburi (fără discuri mar- 
ginale), conducătoarele 
de fir având vitese meri, 
pentru ca spirele să se ` 
încrucișeze și să dea so- A 
liditate marginilor bo- N 
binzi. Bobinele în cruce 
pot fi cilindrice, conice, 
semiconice, în formă de 7 
butelie (bobine-sticlă), ej 
etc. 

După felul conducăto- 


Mașină de bobinat, cu tobă 
șănțuită. 


rului de fir, mașinile de 
bobinat pot fi cu tobe 
șănțuite, cu talere, cu 
cursor, etc. 

Mașina de bobinat cu 
tobe șănțuite (v. fig.) for- 


1) țeavă de alimentare; 2) tra- 

versă curățitoare; 3) ochiu de 

conducere; 4) tobă șănţuită; 

5) roată motoare; 6) fus cu 
bobină, 


-mează* bobine prin conducerea firului pe șanțul 
unei tobe rotitoare. Firul se destășură de pe țeava 


de alimentare (1), e curățit și întins de o traversă 
(2), și e condus de ochiul (3) în șanțul tobei 
(4), care este rotită de roata 
motoare (5); la fiecare ro- 
tație a tobei (confecţionată 
din fontă sau din bachelită), 
firul e condus de șanț dela 
un cap al bobinei la celălalt 
și înapoi, odată sau de mai 
multe ori, și se înfășură pe 
bobina (6) care e rotită prin 
fricțiune de tobă. Când bo- 
bina e gata sau când firul Tobă şănţuită, 

se rupe, mașina se oprește /)tobš; 2)şant; 3)bobină, 
automat. 

Mașina de bobinat, cu talere, formează bobine 
prin conducerea firului cu ajutorul unor talere, 
cu scobituri, așezate oblic pe un ax longitudinal 
(câte un taler la fiecare fus); firele trec prin sco- 
bituri și se depun în cruce. Mașina de acest tip 
este ușor de manipulat, ocupă puțin loc şi dea- 
pănă cca 500 metri pe minut și pe fiecare fus, 
După felul suporturilor și după forța de întindere 
a firului, formează bobine în cruce, cilindrice 
sau conice, mai dense sau mai afânate (e ne- 
voie de bobine afânate, când acestea urmează să 
ție vopsite şi albite). Le dă 

Maşina de bobinat, cu cursor, (v. fig.), for- 
mează bobine cu ajutorul unor cursoare cari 


Maşină de bobinat, cu cursor. 
1) ochiu de conducere; 2) bară de întindere; 3) bară de cu- 
rățire; 4) cursor; 5) disc cu elice; 6) bobină; 7) cilindri de 
fricțiune; 8) arbore motor; 9) braţe de presare; 10) resort. 


aleargă orizontal, dela un capăt al bobinei la altul, 
cu vitesă mare, variabilă, Firul de alimentare 
trece prin ochiul (1), 
peste bara de întin- 
dere (2) și peste bara 
de curăţire (3), prin 
cursorul (4), mișcat în 
lungul bobinei de un 
disc cu elice (5), și se 
depune în cruce pe 
bobina (6), care e ro- 
tită de cilindrii (7); 
brațele (9) cu resort 
(10) mențin bobina 
în contact cu cilindrii de fricțiune (7), cari sunt 
acționați de arborele motor (8). La unele mașini, 
fiecare cursor are mișcare independentă; cele mai 


Mecanism de conducere cu 
cursoare. 
1) disc excentric; 2) bară; 3) cursor; 
4) axul cursoarelor; 5) bobină. 
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multe mașini au un mecanism de conducere 


"(v. fig.), la care cursoarele (3) sunt fixate pe o 


bară (2) acționată de un disc excentric (1). 

Mașina de bobinat fire tari (de in, de cânepă, 
iută) şi fire în răsucitorie -se caracterizează prin 
înălțimea și lățimea ei mare, prin dispoziția vâr- 
telnițelor sub planul bobinelor, prin acționarea 
cu un singur excentric a tuturor conducătorilor 
de fire de pe o parte a mașinii și prin armatu- 
rile protectoare de porțelan (ușor de înlocuit, 
după uzură) ale conducătoarelor de fire. 

1, Maşină de brodat [mamana AIA BbIIIH- 
BaHuHA; machine à broder, brodeuse; Strickma- 
schine; embroidery machine; himező gép]: Ma- 
şină de cusut (v.) obișnuită, la care se înlocuește 
piciorul de tighel și acul, prin dispozitive cu cari 
se fac figuri decorative pe țesături, prin coasere 
cu ațe de diferite colori, 

2 ~ de carbonizat [Mamuna Ala 06yr- 
JHBAHHA; machine pour la carbonisation de la 
laine; Wollkarbonisiermaschine; machine for car- 
bonizing wool; karbonizâl6 gép, szenesit gép]: 
Maşină care eliberează lâna fină, printr'un pro- 
cedeu chimico-mecanic, de aderențele vegetale 
(turiță, cornuți mari de baltă, scaieţi, pleavă 
de orz și cornuți mici, numiți și dracilă sau um- 
bra iepurelui). Se deosebesc: mașini de carbonizat 
lâna în fibre și mașini de carbonizat lâna în te- 
sătură, 

Mașina de carbonizat lâna în fibre cuprinde: 
un dispozitiv de impregnare cu reactiv (acid sul- 
furic de 3.::4"B€, acid clorhidric, clorură de alu- 
miniu, etc.), care se compune dintr'o cadă de lemn, 
căptușită cu tablă de plumb, sau dintr'un basin 
de cărămizi (legate între ele cu ciment anțiacid); 
dispozitive de stors, de uscat, de eliminare a sub- 
stanței carbonizate, și de neutralizare. Prin uscare, 
reactivul se concentrează, și transformă celuloza 
aderențelor vegetale, în hidroceluloză, care este 
fărâmicioasă în stare uscată; cu cât concentrația 
reactivului este mai mare, cu atât temperatura 
folosită la uscare e mai joasă. După uscare, lâna 
trece în lupul de carbonizare, unde cedează 
hidroceluloza, sub formă de pulbere; un exhaustor 
elimină această pulbere, iar lâna iese eliberată 
de aderențele vegetale. 

Maşina de carbonizat lâna în țesătură se deo- 
sebește de mașina care carbonizează materia- 
lul sub formă de fibre, prin mecanismele pentru 
circulația continuă a țesăturii (întinsă în lăţime în 
zona de uscare) și prin ansamblul suplementar 
de cilindri sdrobitori (cu caneluri); la trecerea 
țesăturii printre cilindrii sdrobitori, hidroceluloza 
se pulverizează și se elimină cu ajutorul unui 
exhaustor. 

3, ~ de clătit [Mamuna JIA ONOINOCKHBA- 
HHA; machine ă rincer; Spiilmaschine; rinsing ma- 
chine; öblögető gép]: Maşină care clătește lâna, 
după spălare, și uneori spală loturi mici de lână 
superioară în băi cu adausuri speciale (v. fig.). 
Mașina are un basin oval (1) de clătire, înzes- 
trat cu unul sau cu mai multe rotoare cu palete 
arcuite (2), pentru mișcarea, agitarea și mărun- 
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țirea lânii în basin; un dispozitiv cu greblă (3), 
pentru scoaterea lânii după clătire; o bandă fără 


iis 
Maşină. de clătit lâna spălată. 
1) basin de clățire; 2) agitator (rotoare cu palete); 3) gre- 
blă pentru scoaterea lânii clătite; 4) bandă fără sfârșit. 


sfârşit (4), care transportă lâna pe un grătar; dis- 
pozitive de antrenare. 

1. Maşină de croit [MammnHa Ala kpoănu; 
machine à tailler les habits, machine à couper 
les habits; Kleiderzuschneidemaschine; cutting 
out machine for clothes; ruhaszebăszatigep]: 
Maşină care taie bucăţi cin țesături, după tipare 
desenate, pentru confecționarea îmbrăcămintei. 
Se deosebesc: mașină de croit, fixă, la care ma- 
şina e imobilă, iar ansemblul țesăturilor supra- 
puse este mișcat cu mâna, și mașină de croit, 
mobilă, la care ansamblul țesăturilor de croit stă 
fix, iar mașina este condusă cu mâna pentru a 
tăia pe linia desenului. 

Mașina de croit, fixă, (v. fig.), cuprinde: o 
masă de lemn (1), pe care se aşază ansamblul 


Maşină de croit, fixă. 
1) masă; 2) scobitură; 3) lamă tăietoare; 4) discuri conduc- 
toare; 5) arbore motor; 6) curea de transmisiune; 7) ciocane 
abrazive; 8) manetă; 9) dispozitiv de ungere; 10) pârghiei 


11) contragreutate. 


de țesături suprapuse în mai multe foi pentru a 
fi tăiate deodată, și care are o scobitură (2) 
prin care trece o lamă tăietoare (3), (o lamă de 
oțel cu tăiș drept ori cu dinţi de ferestrău), care 
circulă ca o bandă fără sfârşit, condusă de o serie 
de discuri (4), antrenată de arborele motor (5), 
prin intermediul unei curele de transmisiune (6); un 
dispozitiv (7), pentru ascuţirea lamei tăietoare 
(la anumite intervale), apropiind de ea nişte cio- 
cănele de substanțe abrazive, prin manipulzrea 
unei manete (8); un dispozitiv (9) pentru un- 


gerea continuă a lamei tăietoare, cu emulsiune; 
o pârghie (10), cu greutate (11), care menţine 
lama într'o întindere constantă. 

Maşina de croit, mobilă, se deosebește de 
mașina fixă prin faptul că, în locul unei benzi 
de tăiat, zre un arbore cu disc ascuţit rotitor, care 
poate fi purtat cu mâna pe urmele desenului; în 
acest timp, ansamblul țesăturilor din foi supra- 
puse stă fix. 


2, ~ de croșelat feston |[mamuna ANA 
GpecronupoBaHna; machine à feston; Feston- 
maschine; festoon mechine; csipkeszalag-varró 
gép]: Maşină de cusut marginea țesăturilor sau a tri- 
coturilor, printr'o cusătură de efect în formă de 
scoici. Pe lângă un ac obișnuit, maşina are și 
un ac cu limbă, care prinde laţul firului din acul 
obişnuit și-l fixează ornamental pe marginea 
stofei (dinţat ca o dantelă). 


s. ~ de curăţit, cu cinci tobe [ouncrurenr- 
Haa naruGapaGannaa Mamuna; nettoyeur de 
coton à cinq tambours; Fiinf-Trommel-Baumwol- 
lereiniger; five drum cotton cleaner; öthenge- 
res pamuttisztitó gép]: Maşină care desfoaie şi 
curăță de impurități bumbacul, înainte de a fi 
egrenat. Cuprinde cinci tobe egale, rotitoare 
(cu axele orizontale), echipate cu palete, și cari 
sunt dispuse în trepte pe un plan inclinat (v. fig.). 
Toba dela bază primeşte bumbacul printr'o con- 
ductă de alimentare (3), 
îl bate și-l predă tobei 
din treapta următoare, 
care efectuează aceeași 
operațiune; materialul 
trece astfel, succesiv, 
sub acțiunea celor 
cinci tobe, iar dela ulti- 
ma tobă cade într'o con- 
ductă (5) care duce la 


mașina de egrenat. Im- 
puritățile se separă că- 
zând prin grătarul in- 
clinat (2), care dublează 
fundul mașinii, şi ies prin 
conducta (4). Mişcarea 
se transmite dela arbo- 
rele motor de antrenare la 
arborele tobei dela bază, 


Maşină de curăţit, cu cinci 
tobe. 
1) tobe cu palete; 2) gră- 
tar; 3) conductă de alimen- 
tare cu bumbac neegrenat; 
4) conducţă de ieşire acor- 
purilor străine; 5) conductă de 
ieşire a bumbacului curăţii. 


iar dela acesta se transmite la celelalte tobe, 
prin curele de transmisiune. 

Efectul de curăţire al mașinii cu cinci tobe este 
de 46:::63%, şi crește cu gradul de impuritate 
al bumbacului; producția mașinii e de 4:-:12 t/h, 
iar puterea necesară este de 2,8:::5,2 kW. 


4. ~ de curăţit semințele de bumbac [Ma- 
WHHa [JA OYHCTKH XJIOIIKOBbIX CEMAH; machi-. 
ne à nettoyer les graines de coton; Baumwollsa- 
men-Reinigungsmaschine; cotton: seed cleaning 
machine; pamutmag tisztitó gép]: Maşină care se- 
pară impuritățile din semințele de bumbac. Este 
constituită dintr'o tobă rotitoare (de tablă perfo- 
rată sau de rețea de sârmă cu ochiuri mici) și din 
mai multe transportoare-melc (v. fig.). Toba - (2) 


are axa longitudinală inclinată, iar peretele=sită al 
acesteia are ochiuri mici (de 3,5:::4 mm Ø) spre 
capătul mai ridicat (până la cca 3 4 din lungimea 
tobei) și ochiuri mari 
(de cca 15:::16mm9), 
spre celălalt capăt. Să- 
mânța curge continuu 
în tobă, se rostogo- 
lește și cedează im- 
puritățile, cari cad — ; 
prin ochiurile mici — 
pe un transportor (3); 
când ajung în zona cu 
ochiuri mari, semințele 
cad pe un transpor- 
tor (4), care le trans- 
portă în sens opus cir- 
culației impurităților. 
Praful și nisipul trec 
printr'o sită (5) latrans- 
portorul (6), și apoi 
sunt luate de transpor- 
torul (7); impuritățile 
mari ies pe la capul 
inferior al tobei și 
cad pe un transportor-melc de evacuare (8). 
1, Maşină de cusut [mseiinaa Mamana; ma- 
chine å coudre; Nähmaschine; sewing machine; 
varró-gép]: Maşină pentru îmbinarea prin fire (prin 
coasere) a două sau a mai multor materiale (țesă- 
turi, pielărie, etc.). Mașina are, în principal, un 
ac cu o gaură sau cu un cârlig așezat la vârful 
acului, în care este prins firul pe cara-l conduce 
acul; mișcarea acului cu firul produce bucle, cari 
sunt prinse în alte bucle ale aceluiaşi fir, sau ale 
unui al doilea fir. — După modul de formare a 
cusăturii, se deosebesc: maşina cu cusătură simplă 
în lanț (v. fig. E-a), construită azi numai ca mașină 
specială; maşina cu cusătură dublă în lanț (v.fig. E-c), 
azi complet părăsită, afară de câteva mașini spe- 
ciale (de cismărie), din cauza consumului mare de 


Maşină de curăţit semințele de 
bumbac. 
1) pâinie de alimentare; 2) tobă 
cu perete-siță; 3) transportor- 
melc pentru colectarea impurită- 
ților şi a seminţelor mici; 4) trans- 
portor-melc 
seminţei; 5) sită; 6) transportor- 
melc pentru colectarea nisipului 
și a prafului; 7) transportor-melc 
pentru impurități mici; 8) transpor- 
tor-mslc pentru impurități mari. 


aţă (cca 6,5 m la 1 m de cusătură); mașina cu cu- | 


sătură dreaptă, cu două fire (v. fig. E-b), care, în 
prezent, este cea mai răspândită. Cusăturile în 
lanț se fac la maşini cu igliță, iar cele drepte, 
cu două fire, la maşini cu suveică. — Mașinile 
de cusut pot fi pentru uzul casnic sau profesional. 
Cele pentru uzul profesional sunt de construcție 
mai robustă și mai variată; se subimpart în maşini 
pentru meseriași sau pentru ateliere, și în mașini 
industriale. Cele industriale pot fi foarte mult 
specializate, după lucrarea pe care o execută, 
după materialul cu care lucrează și după debit. 
Se cunosc peste două mii de tipuri speciale, de 
exemplu: mașini de cusut pentru încălțăminte, pan- 
tru mănuși, curelărie, valize, curele de transmisiune; 
mașini de tighelit; mașini de cusut nasturi, blă- 
nuri, broșuri, capote și huse, corturi, parașute, 
benzile de piele interioare ale pălăriilor; maşini 
de cusut în zig-zag, în cruce sau în diagonală; 
mașini de cusut inițiale, etc.; mașini de cusut, 
combinate, cu anumite adausuri și accesorii; unele 
mașini automate sau semiautomate cos cute sau 


pentru colectarea | 
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pliseuri; altele țes sau remaiază defecte, etc. — 
Mașinile de cusut se numesc simple, dacă execută o 


| singură cusătură, şi multiple, dacă execută simul- 


tan mai multe cusături alăturate (până la circa 
cincisprezece cusături), folosind în paralel ace, 
| suveici și bobine de aţă. 

Principiul mașinilor de cusut în lanț simplu, 
sau cu iglița, este prezentat în figura D. Un ac 
cu cârlig la vârf (igliță) străpunge materialul de 
cusut, apucă o bucată a unui fir care se desfă- 
șură de pe o bobină sau de pe o suveică dis- 
pusă sub material, și trage bucla în sus, prin 
material; materialul înaintează spre stânga, cu un 
pas de cusătură, iar bucla este desprinsă din 
igliță de un deget; iglița străpunge din nou ma- 
terialul și revine în sus cu o a doua buclă, pe 
care o petrece prin cea dintâi, formând astfel 
primul ochiu al lanţului. Desavantajul acestui fel 
de cusătură consistă în faptul că se destramă, 
când se trage de capătul firului ultimului ochiu, — 
| Maşinile de cusut în lanț dublu lucrează cu două 
fire și cu două iglițe; a doua igliță lucrează 
orizontal, sub materialul de cusut, și în buclele 
formate de ea se prind buclele formate de prima 
igliță. La unele mașini, iglița a doua este înlo- 
cuită printr'o suveică rotativă. Cusăturile în lanţ, 
simplu sau dublu, se folosesc mai ales în con- 
fecțiunile de pielărie, de exemplu la cusutul 
tălpilor, 

Mașinile de cusut cu suveică, cari efectuează 
o cusătură dreaptă cu două fire, pot fi, după . 
forma şi mișcarea suveicii: cu suveică lungă 
(v. fig. B), circulară (v. fig. C), oscilantă, rota- 
tivă sau centrală. La toate aceste mașini, un ac 
giurit la vârf străpunge materialul și formează 
dedesubt o buclă; suveica, în care se găsește o 
bobină cu un al doilea fir, trece prin bucla pri- 
mului fir, care prinde firul al doilea și îl trage 
în sus, cele două fire rămânând împletite la mij- 
locul grosimii materialului de cusut (v. fig. E-b). 
Figura B reprezintă principiul funcționării unei 
mașini cu suveică oscilantă longitudinală, iar figura 
C, al unei mașini cu suveică oscilantă rotativă. 
Figura A reprezintă principalele mecanisme ale 
unei mașini de cusut, Pe placa sau pe masa (1) 
a mașinii este fixat brațul mașinii (3), în interio- 
rul căruia se găsește arborele principal (2); aces- 
ta este antrenat fie printr'o pedală acționată cu 
piciorul și cureaua de transmisiune (4), fie manual, 
prin volanul (5) cu manivela (6), fie printr'un 
electromotor. Tija port-ac (9) este pusă în miş- 
care printr'un sistem bielă-excentric (9a), iar pâr- 
ghia (8), care ridică sau slăbește firul de aţă după 
nevoie, la fiecare ciclu al mașinii, este condusă 
prin cama spațială cilindrică (cama-tobă), (7). 
Presa (10) apasă stofa, presiunea reglându-se prin 
şurubul (11). Un dispozitiv cu rotițe de fricțiune, 
care nu este reprezentat în figură, asigură întin- 
derea firului înainte ca acesta să ajungă la pâr- 
ghia (8). Transportorul (12) asigură avansarea 
stofei între două împunsături; el este antrenat 
prin intermediul camei (13), al furcii (14) și al 
arborelui cu manivelă (16); pasul cusăturii se re- 
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A) schema unei mașini de cusut obișnuite, cu diferitele ei mecanisme: a) mecanism cu roți de transmisiune; b) mecanism 

cu camă, plan; c) mecanism cu camă, spaţial (cu camoidă); d) mecanism șurub-piuliţă; e) mecanism cu excentric; f) me- 

canism cu două balanslere; g) mecanism cu două manivele; h) mecanism cu pârghii articulate, combinat cu un meca- 

nism cu roți de transmisiune; B) principiul mașinii de cusut cu suveică lungă, oscilantă; C) principiul mașinii de cusut cu 

salcă circulară, oscilantă; D) principiul mașinii de cusut cu cusătură simplă în lanţ; E) cusături de mașină, simple: în 
lanț (a), dreaptă, cu două fire (b) și dublă, în lanț (c). 


glează printr'un șurub care deplasează punctul (15), 
în jurul căruia oscilează furca (14). Suveica este 
<omandată de tija (17) și de arborele cu ma- 
nivelă (18). 

1, Maşină de cusut ascuns [MauinHa ANIA no- 
raăHoi CTmoukn; machine à coudre pour pi- 
qûres cachées; Nähmaschine für versteckte Stiche; 
səwing machine for hidden stitches; rejtettvar- 
rási varrógép]: Maşină care asamblează două bu- 
căți de țesătură printr'o cusătură la care firul de 
alimentare nu se mai trage până la suprafața 
țesăturii, ci numai până la mijlocul grosimii ei. 
Pentru aceasta, mașina are, afară de organele 
unei mașini de cusut obișnuite, și un disc suple- 
menter de îndoire și de presare a materialului 
în zona de coaszre. Acest gan de cusătură se 
aplică în special la revarele hainelor, la gulere, 
manșate, etc. 

2, ~ ds cusut bucăţi nesuprapuse [Mauiuna 
JJA CUIHBaAHHA B CThbIK; machine flatlock; Flat- 
lockemaschine; flat lock machine; flatlock varró- 
gép]: Maşină care asamblează bucăți de albituri, 
prin coasərə cap la cap, fără ca acestea să fi fost 
suprapuse. Ea efectuează cusătura cu ajutorul a 
două până la zece ace și a două piese de prin- 
dere (Greifer). 

3, ~ de cusut capetele țesăturilor brute [ma- 
WHHa ANA CUIHBAHHA HOHILOB CbIDbIX rkaneii; 
machine à surjeter les tissus bruts; Nähmaschine 
für überwendliche Nähte von Rohgewebe; ma- 
chine for overcasting raw fabrics; nyersszövet fej- 
varrógép]: Maşină mobilă care înnădeşte mai 
multe țesături, prin coasere cap la cap, pentru a 
obține o bandă lungă, care urmează să intre în 
“operațiunile de finisare (fierbere, albire, merce- 
rizare, vopsire, etc.). Maşina cuprinde o capră cu 
cadru pe roți, o pedală care transmite mișcarea 
prin manivelă și curea, un mecanism de condus 
și de frânat axul principal al mașinii, un mecanism 
de mişcat acul în sus și în jos, un mecanism care 
apucă și înnoadă firul, și un dispozitiv care con- 
duce țesătura cu ajutorul unor roți cu cuie. 

4 ~ de cusut în zig-zag |[Mamuna JIA 
IIaXMaTHOro CIIHBaHHA; machine à coudre en 
zig-zag; Zickzzcknăhmaschine; zig-zag sewing ma- 
chine; zegzugos varrógép]: Maşina care se folo- 
sește pentru fabricarea unor garnituri, cari asam- 
blează două bucăți de țesătură ori de tricot, așa- 
zate cap la cap și fără suprapunere, printr'o cu- 
sătură de efect, cu împungere în zig-zag. 

s ~ de cusut nasturi [Maniuna JIA ApH- 
IIHBKH MyroBHU; machine à coudre des bou- 
tons; Knopfnähmaschine; button sewing machine; 
gombverró-gép]: Maşină de cusut la care acul 
pătrunde prin ochiurile. nasturilor, pentru a fixa 
nesturii de țesătură. Ea are dispozitive de schimb, 
pentru cusut un nasture sau doi nasturi, aflați de 
o parte și de partea opusă a țesăturii. 

o ~ de cusut și tuns marginea țesăturii [Ma- 
UIHHa JIA CUIHBaAHHA H oGpesbIBaHHA KpaeB 
TKaHH; machine triplock; Triplockmaschine; tri- 
plock machine; három tüzőöltéses varrógép |]: 
Mașină de cusut cu trei fire, și, în general, cu 
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margine feston, două bucăţi de țesătură ori de 
tricot, care, concomitent cu coaserea, taie și eli- 
mină marginea cusăturii, 

7. ~ de cusut tricoturi prin legarea bucle- 
lor [Manna AIA CIIHBaAHHA TPHKOTAXKHBIX 
H3nenuă NOCPe/ACTBOM CBAB3bIBaAHHA NeETEJIb; 
machine ă mailler las 


tricotages; Kettelma- IT POE! 
schine; frame knitting 32 U Xf 1, a 
machine for hosiery; azi d 


hurkos öltésű varr6- 
gép]: Maşină care a- 
samblează două tri- 
coturi printr'o cusătu- 
ră care leagă ochiu- 
rile unsi bucăţi cu o- 
chiurile  corespunză- PA ope 
toare ala celeilalte bu- Principiul de lucru al mașinii de cu- 
căți (v. fig.). Pentru sut tricoturi prin legarea buclelor, 
coasere, bucăţile (a) a) şi b) două bucăţi de tricot cari 
și (b) se așază pe O se asamblează; 1)şi 11), 2) și 2"), 
placă dințată, c:re 3) și 3"), etc., ochiuri cari se lea- 
poate fi schimbată 
pentru a zvea pasul 
potrivit cu fineța tricotului; acul coase, legând pe 
rând ochiurile unei bucăți cu ale celeilalte bucăți, 
în ordinsa (1) cu (1'), (2) cu (2'), etc. 

s ~ de decapsulat [qerancionupoBounaa 
MamunHa; machina à séparer les capsules de se- 
mence; Samenkapseln- Separationsmaschine; seed 
capsule separation machine; gerebeneză gép]: 
Maşină care rupe și separă fructele capsulare de 
tulpinele inului. Este constituită dintr'un batiu, o 
tobă rotitoare cu piepteni dispuși pe trei linii 
echidistante, două benzi alimentatoare, benzi pen- 
tru transportul paielor decapsulate şi o bandă 
pentru eliminarea paielor încurcate și îndoite 
(paie-deșeuri). Mănunchiurile de tulpine circulă 
de-a-lungul mașinii, cu vârfurile introduse în zona 
de pieptenare, astfel încât ajung succesiv în zona 
de lucru a pieptenilor rari (de paralelizat și ega- 
lizat) şi apoi în zona de lucru a pieptenilor deși 
(de decapsulat); ultimii piepteni le străpung și le 
pieptenă, dela mijloc spre vârf, separând capsu- 
lele, pe cari le lasă să cadă într'o ladă. A 

s» ~ de decatat [Mamnna ANA pekaru- 
pOBKH; machine à decatir; Dekatiermaschine; 
shrinking machine; dekatâl6 gép]: Maşină care 
tratează (timp de 5.20 min) țesătura de lână (în- 
fășurată întins pe un cilindru perforat) cu abur sau 
cu apă fierbinte, pentru a da fibrelor plinătate şi 
moliciune. — Se deosebesc: mașini de decatat la 
uscat, . cari acționează cu abur uscat, și mașini de 
decatat la umed, cari acționează cu abur saturat 
sau cu apă fierbinte. 

Mașina de decatat cu abur uscat (v. fig.) cu- 
prinde un tub (1) care se încarcă cu țesătura 
învălătucită cu întindere pe un cilindru perforat, 
și care are la un cap o prelungire conică (2); a- 
ceasta se introduce în gâtul (3) al căldării cu 
abur de decatat (4). Aburul intră cu presiune 


gă înt-e ele. 
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printr'o supapă (5), iar picăturile de apă antrenate 
de el sunt oprite de peretele (6), și se elimină 
prin supapa (7). După 
aburire, țesătura ră- 
mâne înfășurată până 
la răcire. 

Maşina dublă de 
decatat cu abur uscat 
cuprinde un rezervor 
comun de abur și două 
tuburi de decatare, 
alimentate cu ajutorul 
unor robinete. Scurge- 
rea apei de conden- 
sare se face într'unre- 
zervor colector, 

Mașina de decatat 
cu vacuum decatează 
cu o durată de răcire 
mai mică, deoarece 
după tratarea țesăturii 
cu abur, acesta se ex- 
trage din tubul de de- SE 
catare prin vacuum, E a a 
iar aerul care îi ia lo- Maşină de decatat cu abur uscat. | 
cul răcește materialul ;) cilindru; 2) prelungire conică; 
mai repede. Peretele 3) gât; 4) căldare de abur; 5) robi- 
interior al tubului de neide admisiune a aburului; 6) pe- 
decatare e echipat curete separator de apă; 7) robinet 
şine pe cari se impin- ge evacuare a apei, condensate. 
ge un cărucior purtă- | 
tor al cilindrului înfășurat cu țesătură. Tubul de | 
decatare (căldarea) are pereți dubli; prin spațiul 
dintre ei se trimite, înainte de aburirea țesăturii, 
abur de preîncălzira de 2:-:6 ata, pentru a se evita 
condensarea aburului în mașină (presiunea de 
lucru a aburului în mașină e de cca 2 ata). 

Mașina de decatat cu abur umed funcționează cu 
abur saturat și elimină continuu apa de condensare 


Maşină de decatat cu abur saturat. 
1) batiu; 2) rampă; 3) cilindru conducător; 4) role de întindere; 
5) cilindri conducători; 6) cilindrul perforat al avant piesei; 
7) cazan de decaţare; 8) cilindru perforat; 9) cuplu de roți de 
fricțiune; 10) jghiab pentru apa de condensare; 11) pompă; 
12) cilindru conducător al avant-piesei; 13) mecanism pendular. 


din tubul de decatare. Ea efectuează și înfășurarea 
țesăturii pe cilindrul perforat de decatare (v, fig.). 


Pentru pregătirea decatării, țesătura este trasă 
de pe rampa (2), trece peste cilindrul conducă- 
tor (3) şi peste rolele întinzătoare (4), unde se 
întâlnește cu avantpiesa și, împreună, se înfășură, 
bine întinsă și fără cute, pe cilindrul perforat (8); 
apoi mantaua cazanului (7) se închide și se intro- 
duce aburul. După terminarea decatării, pompa (11) 
aspiră aburul și aerul din cazan, din spațiul dintre 
pereții dubli ai căldării, din cilindrul avantpiesei(12), 


| din cilindrii conducători (5) și din cilindru (13) 


al mecanismului pendular. Urmează desfăşura- 
| rea țesăturii și depunerea pe rampă, în falduri, 
cu ajutorul mecanismului pendular (13). Durata de 
răcire se reglează în raport cu efectul dorit asupra 
țesăturii care se decatează (durata lungă de răcire 
fixează mai bine fibrele și dă un luciu mai mare). 
| Maşina de decatat cu apă fierbinte umflă mai 
| bine fibrele din anumite categorii de țesături de 
lână şi le dă o dispoziție naturală pe care o păs- 
trează permanent; în același timp, uniformizează 
şi clarifică colorile țesăturilor vopsite. Mașina cu+ 
prinde un sistem de înfăşurare a țesăturii pe un 
cilindru perforat de decatare și una sau mai multe 
căldări de decatat. Prin tubul cilindrului perforat 
așezat în căldar= (cazanul fiind închis), se pom- 
pează apă încălzită la 70°, printr'un injector cu abur. 


| După decatare, apa e absorbită cu aceeași pompă. 


Maşina de decatat și calandrat decatează și 
calcă țesăturile mai greu contractabile (de ex. 
păturile, etc.). În această mașină, țesătura circulă 
ca într'o presă-calandru, protejată de o avantpiesă 
de filț; în timp ce cilindrul încălzit o presează, 
țesătura este străbătută de un nor de abur, îm- 
pins prin orificiile din pereții cilindrului pe supra- 
fața căruia circulă, 

1. Maşină de decuscutat [Manna IA OYHCT- 
KH CeMAH OT NOBHJIHKH; decuscuteuse; Maschine 
zur Entfernung der Flachseidesamen; machine. for 
removing fləx dodder seeds; lenselyem mageltă- 
volitó gép]: Maşină care scoate sămânța cus- 
cułei din sămânța brută de in, și triază sămânța 
de in pe calități. Are următoarele părți: două site 
dispuse în etaj, numite predecuscutoare; trei site 
decusculoare așezate sub primele site; două tobe 
trioare, așezate sub sitele decuscutoare; un ele- 
vator cu cupe (fixate pe chingă de cânepă), care 
alimentează cu sămânță brută sita superioară a 
predecuscutorului, de unde sămânța cade prin 
greutate proprie. Primele două site ala decuscu- 
torului au ochiuri patrulatere (de 10/1,5 mm), 
cari sunt astfel dispuse, încât diagonalele patru- 
laterelor celor două site sunt încrucișate; sita a treia 
are ochiurile rotunde (cu diametrul de 2 mm), 
iar trioarele au alveole rotunde. 

2. ~ de delintersat. V. Maşină de lintersat. 

3, ~ de depănat [MorabHaa MaurnnHa; ma- 
chine à dévider, devideuse; Spulmaschine; reeler; 
motollag&p]: Maşină care produce sculuri, țevi, 

obine, mosoare, batire, etc., prin înfășurări fă- 
cute pe suporturi (de hârtie, de lemn sau de me- 
tal) sau fără suporturi. De obiceiu, mașinile de 
depănat transferă firul din diferite forme de așe- 
zare, în alte forme; de exemplu, efectuează țevi 


